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1 Introduzione
OptCut

OTTIMIZZAZIONE TAGLIO RETTANGOLARE

OptCut ¢ un programma di ottimizzazione di taglio rettangolare per pannelli e piastre (materie
plastiche, legno, vetro ....).

E' destinato a coloro che gestiscono processi produttivi nei quali sono richiesti tagli di forme
rettangolari consentendo un vantaggioso risparmio sulle materie utilizzate.

L'utente ha a disposizione piu criteri di ottimizzazione, la scelta puo essere fatta ogni volta che si
effettua un taglio, oppure impostata dai parametri di sistema.

Terminata 1'elaborazione il programma permette la stampa delle piante di taglio.

Inoltre consente di riutilizzare i resti (ritagli) che avanzano dai precedenti ordini di lavorazione,
riducendo significativamente il costo del materiale di scarto.

L'utilizzo del software & semplice ed i passi da compiere sono i seguenti:

* Inserire nella sezione " Dati" le misure dei pannelli che si vogliono utilizzare e le misure dei
pezzi che si vogliono produrre.

* Lanciare il processo di elaborazione

* Stampare le piante di taglio

MIGG Informatica & Ricerca
Via Pertini 61 - 87036 RENDE (CS)
Tel. 0984 467683 - Fax 0984 468987

www.migg.it e-mail: info@migg.it
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1.1 Dati Licenza d'Uso

Dopo aver installato il programma OptCut, ['utente deve compiere alcuni passi per rendere il
software pienamente funzionante.

* Deve inserire 1 dati della licenza d'uso.
¢ Deve richiedere la chiave di attivazione.

Quando viene lanciato per la prima volta, il programma presenta una finestra con la richiesta di
alcuni dati.

Ovvero:

Bisogna attivare il parametro attivare la versione con Licenza d'uso del programma
successivamente inserire:

Numero Licenza D'Uso

Numero di Serie

! | Dati Licenza d'uso E3
Murnero di serie

@ Attivare la versione con Licenza d'uza del pragramma [digitanda tutti | dati relativi alla licenza d'uzo]
oppure

Attreare la versione Free del programma [che conzente Futiizzo ibero fino a 50 pezzi)

oppLre

Attivare la verzsione Dimostrativa del programma [che consente un utilizza ridotto dello stessn]

Digitare i dati relativi alla licenza d'uso del programma [riportati sul cartoncing allegato al COY

Lizenza d'uzo M.

MHurnero di Serie

Questi dati sono contenuti sulla scheda della licenza che la MIGG fornisce insieme al cd
d'installazione del programma. L'utente deve riportate questi dati nei campi appena descritti.

Il tasto OK permette di passare alla fase successiva, ovvero alla richiesta della chiave di attivazione.
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1.2 Richiesta chiave di attivazione

Per la richiesta della chiave di attivazione, il programma presenta una finestra con la scheda di
registrazione, dove l'utente deve inserire almeno i dati dei campi contrassegnati in rosso.

-

Partita IYA e Cod. Fizsc.
Telefono Fax
Indinzzo e-mail

* campi obbligatari Data 30417142011 [ Postazione |4 %

Codici da comunicare alla MIGG: ?33? 5123 5535 QEZZ'Q'V

[1]| Registrazione Licenza d'uso. MIGG - Informatica & Ricerca 0984.467683 |= || = || & |
Dati per la Fatturazione elo I'intestazione della Licenza d’Uso n.
Mome
Indirizzo
CAP/Citta/Provincia

TeminidiLicenza  [] Accetta ’ |E_| Salva dati da inwviare per E-mail ] ’ = Stampa Richiezta di Attivazione

Attivazione programma

Inserire in questi tre spazi la chiave di attivazione rilasciata dalla MIGG srl

¥ 0K % Anruila

=

A questo punto la richiesta puo avvenire stampando il modulo della richiesta ed inviandolo tramite
fax (tasto Stampa Richiesta Attivazione), oppure inviando una e-mail (il tasto Salva dati da inviare

per e-mail permette di salvare la richiesta su file, da allegare alla e-mail per la richiesta della
chiave)

Dopo aver ricevuto la richiesta, la MIGG provvedera ad inviare la chiave di attivazione tramite fax

o e-mail.
Ricevuto il fax o I'e-mail, I'utente deve riportare nel campo Chiave di attivazione i codici
comunicati.

Il tasto OK permette di attivare il programma. Da questo momento il programma ¢ pienamente

operativo.
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2 Guida Rapida

Con questa sezione si vuole dare all'utente, un rapido strumento per capire ed utilizzare questo
software. Per questo andiamo a presentare un esempio pratico. Supponiamo di avere a disposizione
1 seguenti pannelli:

materiale |descrizione o . |larghezza |altezza
pannelli
1OPCA El(;gcarbonato alveolare da 10 1000 6000 2100

il nostro compito ¢ quello di produrre i1 pezzi di seguito elencati:

materiale |descrizione no larghezza |altezza
pezzi

LOPCA Policarbonato alveolare da 10 6 2000 1200
mm

LOPCA Policarbonato alveolare da 10 14 900 200
mm

10PCA Policarbonato alveolare da 10 15 200 500
mm

10PCA Eﬁnhcarbonato alveolare da 10 14 630 700

Nella sezione Dati, andiamo ad inserire nelle rispettive tabelle Pannelli e Commessa di
lavorazione, i valori di cui sopra.

[ OptCut 4.0 Ottimizzazione del Taglio (01/03/2017) - - Licenza N.157300 BEE
File  Ottimizazione Pannelli Commessa Pianoditaglic  Utilita  Help  Assistenza

Z B s0pop 2D ol bR X |X
(Ottimizza  Scelta  Rapida Muovo Apri Salva Stampa PDF  Etichette | Controllo Costi Material  Parameti | Esci

4 v S Tagl N rad @ Hep
FoEl?m8|v|B|rannelli S BB v ®m ] 4/Commessa

Fiano di Taglio: Pali_1 Fiano di T aglio: Pali_1

Cod  Descrizione Materisle Mumero Larghezza Abezza Pr. Note # | | Cod Rifermentobodatura Materiale MNumero Laighezza Alezza Rot Note *
| Polcatoralodveols 10PCE 1000 ED0D 2100 1 Ros PG B 200 120 I
2 2 Verd 10PCA 14 500 &00 I
3 3 Bianchi 10PC4 15 800 500 I
4 4 Sotl 10PC4 14 B30 700 I
5 5
E B

Attenzione all'ultima colonna delle tabelle. Rispettivamente Pr. (progressivo) per la tabella Pannelli
e Rot (rotazione) per la tabella Commessa di lavorazione. Nella prima ¢ possibile indicare al
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programma la priorita di utilizzo dei pannelli in tabella, ossia inserendo i valori 1,2,3,..... I'utilizzo
dei pannelli avverra a partire da quelli col valore 1 per passare a quelli col valore 2 e continuare con
quelli con valore crescente. Cio € vero solo se si utilizza I'ottimizzazione Elaborata.

Nella seconda ¢ possibile indicare se il pezzo puo essere ruotato. Nel caso di rotazione inserire S
(S=si).

Possiamo ora lanciare 1'elaborazione dell'ottimizzazione.

o

I ._ OptCut 4.0 Ottimizzazione del Taglio

File  Ottimizzazione  Panneli  Comme

5 B & ]
Ottimizza Scelta  Fapida Muovo

Il risultato dell'elaborazione ¢ visualizzato nelle schede Tagli e Totali.
I pannelli utilizzati sono stati quattro e la percentuale di sfrido ¢ pari a 3,71.
Qui di seguito visualizziamo una delle quattro piante di taglio (la prima su quattro).

""" Dat oo Tadi | N | © Hep ‘
Risultat dell'Ottimizzazione STD : Tagh 1,04% Rest 21,55% Shido 3,71% Totale 26,30% Piano di Taglio: esempio_x_maruale_2
1474515
Satti Sattil Sattil Sattil Satti : 55;; e
R
o o o 5 ol aTexen
2 2 2 2 2 Verdi Verdi
880 880 )] 850 880 o o
Rossi Rlo=si = s g
500 ) 2
Verdi Verdi é
2000 2000 50 500 ¥
Pannello Policarbon... - 6000:2100 - 10 PCA Tagli0129mq 1,02% Restil 485 mq 11,79% Sfndi0926 mg 7,35% Totale 2016%
D) Moubmiotiied i PRMIRREAE LTI
Fezi . Rest ulzzabi
V| Resti @ Festi ubiizzatili Cod.  Descrizione Materisle  MNumero  Larghezza  Alezza  Misure Parrelo  Mate
WTagi  C Eg;ﬁeﬁ;mﬁg'ﬁ“ 1 Policabonato alveolarz 10mm 2100 10PCA 1 1988 488 60002100 -
[V]Seite ¢ Pezai NON Prodatt 1 Palicarbonate alveolare 10 mm 2100 10PCA 1 576 834 GO00=2100  A1-
7] Colori ?g'j: il
UM. mm 26,30% Ottimizzazione Standard - Limitatori: T=12:10:00 AM C=99% 1=40.000 - Taglio: 5=6 L=6400 H=2500 *Copyright MIGG srl www.migg.it

Le superfici riquadrate tipo % stanno ad indicare le aree di sfrido, mentre le superfici a righe

oblique tipo / stanno ad indicare le aree dei resti utilizzabili.

Nei Totali si ha il riepilogo delle superfici dei pannelli utilizzati, dei pezzi prodotti, dei resti
utilizzabili e dello sfrido. Nella tabella viene visualizzato I'elenco dei pezzi e/o pannelli a seconda

M\I44 Informatica & Ricerca — Manuale OptCut - 6



dell'opzione scelta nel menu Visualizzare

‘ """ Dati | oul Tad K 1ol © Heh
I i i i, R
| . lVllsualllzzaremTaheIIa ||E|£@|#”._Jl__‘l@|@ﬁ| |i§ iiiM
Tipologia da visualizzare in tabella : ]
- o . Pezzi Prodotti
() Pannell Rimanent
. . . od. Ifenimento-bordatura atenale UM arghezza lezza 15ure annello ole o~
® PezziProdatt 7] Raggrupps Cod.  Riferi hord Materiale N Largh Al i Pannello M
) Panneli Utiizzat 1 Rossi 10PCA 3 2000 1200 GOOO=100 123 B
() Pezzi NOM Pradott 2 Yerdi 10FCA 14 300 800 BOODw21000 -1-3-2-
() Shidi 3 Bianchi 10PCA 15 800 BO0 BOOOw2100 324
O Tagi 4 Sottl 10PCA 14 £80 700 BO00wz100 18-
VYisualizza/Stampa ..
@ - Tuttii materiali -
(10 PCA -» Policarbonato alveclare 10 mm 2100
Risultati dell'Ottimizzazione
Riepilogo
pies [7] Mon considerare timo Pannello
Patineli utilizzati [4] R0.400 mq
Pezzi prodatt 37144 mg 73.70%
Tagl 1524 mg 1.04%
Resti utilizzabil 10,362 myq 21,55%
Skridi 1.870mg 3Nx
Totale 13,256 mq 26.30%
Elaborazione
Humero di lterazioni 1
Tempo impiegato 120000 Ak o
Upt-Standard P.1 Totde: 43Pz 37144mq  Bordatuia 163.640m
UM, mm 26,30% Ottimizzazione 7 - Limitatori: T=12:10:00 AM C=99% 1=40.000 - Taglic: 5=6 L=6400 H=2500 *Copyright MIGG srl www.migg.it

Per concludere per stampare le piante di taglio (oppure salvarle in formato PDF) i comandi da
utilizzare sono:

| e PRMELCERARIE S =3 L LAEHE

ed ecco un esempio di stampa della pianta di taglio
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Hﬁlsﬂ&&
Satt ot Satt Sati ot 19;:0435
R
g g 2 e Werd Verdi
&80 &30 G &30 50
Rumsi Fumssi g
a0 a0 g
Verd Verd g
? ?
] &
2000 3000 400 400
Pannello 1/4 - Policarbonato alveolare 10 mm 2100 - 6000x2100 - 10 PCA
Pezzi prodott Commessa:
N Riferimento Materiale Pezzi Larghezza Altezza _ Note
4 Sottil 10 PCA 5 680 700
2 Verdi 10 PCA 4 800 800
1 Rossi 10 PCA 2 2000 1200
Parziali Taglh0129mg 1,02%; Resti1485mg 11,79%; Sfndi0926mq 7,35%; Totale 20,16%
Tatali: Tagl 0,524 mq 1,04%; Resti 10,862 mq 21,556%; Sfridi 1,870 mg 3,71%; Totale 26,30%;

E' anche possibile stampare le etichette per i pezzi da produrre o per quelli selezionati e visualizzati
in tabella. Ci0 avviene con i comandi:

M4 »m PRIELERRIE SEC oD PQAE
Attraverso i1 parametri di sistema ¢ possibile impostare il criterio di ottimizzazione da utilizzare
quando si lancia I'ottimizzazione. Il programma puo eseguire sempre il criterio selezionato, oppure
lasciare all'utente la scelta ogni volta. Nei parametri di sistema sono presenti piu schede che di
seguito vengono descritte.

Iniziamo da Ottimizzazione.

E A
[}
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[! | Parametri Programma o || =] ER

Y ari T aglio Ottirnizzazione D ati Starnpa Perzonalizza
Ottimizzazione di default Parametri
Utilizza parametri Semplici @ Utilizza parametri Avanzati
Standard

Termpa max di calcala inminot 10:00

Elabarata Copertura ottimale del Pannello in &2 93

| Fizzare il maszimo numero di prove

Automatica MHurmero massimo di prowe 40 000
. [tlizza cazuale dei Pannel disparnibil
@ Combinata ) ) )
Ordinamento cazuale dei pezzi da produre
4 soelta Drare priorita ai Fuanl di tagl.u:u uguali per Pannello
Calcolo Panneli occonenti
Ridurre il programma ad icona durante 'elaborazione
/| Standard ze sona malti pezzi Pezoin % dei Fresti utilizzabil

In questa scheda si possono impostare i limitatori di uscita, ovvero:

Il tempo massimo che si vuole attendere per avere una soluzione ottimale, superato tale tempo e non
raggiunto il risultato bisogna scegliere un algoritmo alternativo.

La percentuale di copertura ottimale del pannello, ovvero una volta raggiunta tale percentuale il
programma non ricerca una soluzione migliore.

Il criterio di ottimizzazione tra:

* Standard
In questo caso l'algoritmo di ottimizzazione cerca di inserire piu pezzi uguali in ogni
pannello o resto di pannello in modo ottimale scegliendo fra tutte le soluzioni quella
migliore. E' il criterio consigliato nella maggior parte dei casi.

* Elaborata
E' consigliabile nei casi in cui il numero di pezzi da produrre non € eccessivamente elevato
e/o nel caso in cui si ¢ disposti ad attendere tempi piu lunghi di elaborazione.
I1 taglio avviene partendo dal pannello piu piccolo e prosegue sugli altri pannelli in ordine
crescente di area. Alternativamente si puo assegnare un diverso ordine di utilizzo dei
pannelli impostando un valore nel campo "Progressivo". In tal caso 1'utilizzo avviene
partendo con quello con valore 1 e prosegue con quelli con valore 2, 3, 4, ecc. A seconda
dell'assortimento dei pezzi da produrre varia il tempo di elaborazione. E possibile che il
processo termini senza ottimizzazione, occorre dunque aumentare il tempo e il numero
massimo di iterazioni.

* Automatica
Applica diversi algoritmi di ottimizzazione tengono conto della copertura e del numero di
iterazioni .

¢ Combinata
Applica una serie di algoritmi di ottimizzazione che tengono conto della copertura, del
numero di iterazioni e di alcuni parametri aggiuntivi.
Questo tipo di ottimizzazione puo richiedere parecchio tempo e maggiore impegno delle
risorse del pc, ma presenta risultati migliori nell'ottimizzazione.

* Ascelta
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Consente di scegliere quale ottimizzazione utilizzare ogni volta che si esegue
un'ottimizzazione

Invece di impostare i singoli limitatori d'uscita, ai criteri di ottimizzazione si puo abbinare la scelta
di utilizzare 1 parametri Semplici: Copertura Minima, Copertura Media o Copertura Massima
che permettono di ricercare un risultato dell'ottimizzazione migliore o meno a seconda della
copertura selezionata (tali parametri concorrono alla determinazione del risultato abbinando al tipo
di ottimizzazione determinati valori di copertura, di numero di iterazioni e utilizzando una serie di
parametri aggiuntivi).

poi passiamo a Taglio.

F =

I | Parametri Programma El@

W ari Taglio Ottimizzazione [ ati Stampa FPerzonalizza

Margini Pannell [rm) b argini dei Prodott [rim)
Sottrarme lo speszore della bordatura

Larghezza 0O
Larghezza 0O
Altezza 1
Altezza 0O
Differenziare | quattro lati
Taglio [mm] Fezti walar minimi [mm)
Spessore B Conziderare anche 'area degl scarti

Larghezza 200
b aw Larghezza G400

Maw Altezza 2500

Altezza 200

Drare priorita ai resti rizpetto agl sfridi

[rare prionita al taglo onzzontale o verticale

@ Mo 5i al taglio onizzontale 5i al taglio werticale

dove ¢ possibile impostare da esempio:

1 margini da lasciare rispetto alla larghezza e all'altezza del pannello per tenere conto di eventuali
imperfezioni dei bordi dello stesso.

1 margini da lasciare rispetto alla larghezza e all'altezza dei prodotti per tenere conto di eventuali
lavorazioni successive sui bordi degli stessi.

lo spessore, la massima larghezza e la massima altezza che puo avere il taglio.

la larghezza e/o 1'altezza minima al di sotto delle quali un resto deve essere considerato come scarto.
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Il programma, per facilitare I'inserimento nella sezione Dati, consente di gestire un'anagrafica per i
materiali. Puo essere creato un elenco di materiali inserendo una sigla e la descrizione nella tabella
Materiali.

[E]l Modifica tabella Materiali o |[= =
M. Matenale  Descrizione Mumemo  Larghezza  Alezza  Frezzoamg Rotazone PrezzoZ UM 2 Fattore Mote Pr LH CAY 0 -
1 MPXG  Plesiglas 1000 || | 208D 4000 3 0
2 CHF1 Compenzato 1000 3000 1550 20,00
3 LWMT18  Laminato 1000 2440 1220 42.00
4 TRCIO Truciolato 1000 2820 2000 1600 5
] 02PCC Palicarbonata L 3050 compatha 1000 3080 2080 GO0 5
& 02PCC  Policarbonato L 6100 compatto 1000 E100 2050 BO0 5
7 10PCA  Policarbonato H 380 alveolare 1000 EO00 380 14,00

Larghezza [¥enatura lungo la larghezza) v - FDlD
. . . . . Inser|sc:|
Indicare in questa colonna la larghezza del pannello. Questo dato, ze diverso da zero, viene riportato
in modo automatico nella relativa colonna della tabella dei panneli
W.B. Per convenzione, se vi sono delle Venature nel materiale, rappresenta il lato parallelo alle
venature, \
Dato Facoltativo
: Incolla
R Zoom
Eancella

) Rotazione pezm ‘U’enatura
Ricerca v R .ME} no (@ si nessuna verticale (@ orizzontale
D[ w Azzedna “ @.Drdina “ Ezparta -'bj H ;ﬂlmporta H iz Stampa H ¥ Annulla ]
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3 Parametri

Attraverso questa sezione l'utente imposta i valori di quei parametri di cui tenere conto e che
devono essere soddisfatti nell'elaborazione del singolo taglio.
Questi parametri sono raggruppati nelle seguenti schede:

* Taglio
e Ottimizzazione
e Stampa
* Personalizza
* Vari
Scheda TAGLIO
-_ Parametri Programma = || =R
T aglio | Ottimizzaziohe | Stampa | Perzonalizza | W i |
kargini Pannelli [mm] b argini dei Prodakt [mm]
| Sattrarre lo speszsore della bordatura
Largh.[W] 0 sopra 0
Largh.[v] 1]
Altezza 0 - 0 dx
Differenziare i quattro lati Alezza n
zatha a
Taglio [mm) Resti walon minimi [mm] [dltirma rezto [ram)
Conziderare anche I'area deql scarti
Speszore 2
Largh.v] 200 Largh. [ ]
b am Largh. E400
anLargh V] Altezza 200 Alezza O
Maw dlbezza 2500 e R
Drare prionita ai resti nigpetto agli zfridi
Drare prionta al taglio onzzontale o verticale
@ Mo 51 al taglo anzzontale 51 al taglo verticale

dove ¢ possibile impostare:

1. Margini dei Pannelli: i margini da lasciare rispetto alla larghezza e all'altezza del pannello
per tenere conto di eventuali imperfezioni dei bordi dello stesso.

E' possibile differenziare i margini per i quattro lati, cio0 si ottiene attivando il parametro
Differenziare i quattro lati ed inserendo 1 rispettivi valori per ciascun lato.

2. Margini dei Prodotti: 1 margini da lasciare rispetto alla larghezza e all'altezza dei prodotti
per tenere conto di eventuali lavorazioni successive sui bordi degli stessi, tali valori vengono
sommati alle dimensioni del pannello.
(esempio: pezzo di larghezza 800 e altezza 900, si definiscono i margini larghezza 10 e
altezza 20; nell'ottimizzazione il pannello prodotto avra dimensioni larghezza 820 e altezza

940)

Al margine del prodotto ¢ possibile sottrarre lo spessore della bordatura, cio si ottiene
attivando il parametro Sottrarre lo spessore della bordatura ed indicando per ciascun lato

il valore della bordatura.
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(in riferimento all'esempio citato poco prima, se inseriamo la bordatura solo sopra,
valore=35, nell'ottimizzazione il pannello prodotto avra dimensioni larghezza 820 e altezza
935)
3. Taglio: lo spessore, la massima larghezza e la massima altezza che puo avere il taglio.
4. Resti valori minimi: la larghezza e/o l'altezza minima al di sotto delle quali un resto deve
essere considerato come scarto.
* Considerare anche ’area degli scarti: se spuntato viene presa in considerazione
anche l'area degli scarti. Uno scarto diventa resto se ha un'area maggiore o uguale a
quella assegnata e se entrambe le dimensioni sono maggiori di un determinato valore.

Infatti € possibile definire:
* Area: Indica I'area minima che deve avere un pezzo per essere considerato
resto.
* Dim. Min.: Indica che per essere considerato resto, per un pezzo entrambe
le sue dimensioni non devono essere al di sotto del suddetto valore.

* Dare priorita ai resti rispetto agli sfridi: se spuntato vengono preferite le
soluzioni (piani di taglio) che contengono piu resti riutilizzabili rispetto agli sfridi.
Questo puo portare ad una leggera diminuzione dell'ottimizzazione globale.

Questo parametro applica un algoritmo fisso del programma, mentre col il parametro
Peso in % dei Resti utilizzabili posto nella scheda OTTIMIZZAZIONE, 1'utente
indica il valore da utilizzare. Questi due parametri possono essere utilizzati
contemporaneamente.

5. Ultimo resto (mm)

* Largh.: Indica la minima larghezza che deve avere 'ultimo resto presente
sull'ultimo pannello affinché tale resto possa essere completamente riutilizzato e non
conteggiato nel calcolo degli sfridi ne fra i resti ne fra pannelli utilizzati. Questa
funzionalita ¢ utile nel caso dell'ottimizzazione sui rotoli dove, di solito, la parte
rimanente ¢ riutilizzabile.

Se viene inserito 0 allora non viene gestita tale funzionalita e I'ultimo resto viene
conteggiato normalmente.

* Altezza: Indica la minima altezza che deve avere 1'ultimo resto presente sull'ultimo
pannello affinché tale resto possa essere completamente riutilizzato e non
conteggiato nel calcolo degli sfridi ne fra i resti ne fra pannelli utilizzati. Questa
funzionalita ¢ utile nel caso dell'ottimizzazione sui rotoli dove, di solito, la parte
rimanente ¢ riutilizzabile. Nel caso di rotoli conviene inserire come altezza minima
quella del rotolo.

Se viene inserito 0 allora non viene gestita tale funzionalita e ['ultimo resto viene
conteggiato normalmente.
6. Dare priorita al taglio orizzontale o verticale:
tramite questo comando, nella ricerca del piano di taglio ottimale, ¢ possibile dare priorita al
taglio orizzontale o verticale del pannello. Da notare che la scelta di una priorita (orizzontale
o verticale) va a discapito dell'ottimizzazione dello sfrido.

L'unita di misura per i dati da inserire viene selezionata nella cartella Vari.
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Scheda OTTIMIZZAZIONE

[! | Parametri Programma o | B ER

Taglo | OWimizzazione | Stampa | Personalizza | Yan

Ottimizzazione di default Pararmetri
Utilizza parametri Semplici @ Utilizza parametri Avanzati
Standard i L
Tempa max di calcalo in minuk 10:00
Elaborata Copertura ottimale del Pannello in % 33

o | Fizzare il maszimo numera di prove

Autamatica Mumera maszimo di prove 40 000

tlizzo cazuale dei Panneli dizpanibil
@ LCombinata Ordinamenta casuale dei pezzi da produrre
| Standard ze zono molt pezzi
A zcelta

Dare prioritd ai piani di taglio uguali per Pannello
Calcolo Panneli occonenti
Ridurre Il programma ad icona durante 'elaborazione

Pezoin % dei Festi utilizzabili

Nella scheda Ottimizzazione puo essere selezionato il tipo di ottimizzazione da utilizzare e 1
relativi parametri che possono intervenire nella ricerca della migliore soluzione di ottimizzazione.
Per quanto riguarda il tipo di ottimizzazione abbiamo:

e Standard
In questo caso 1'algoritmo di ottimizzazione cerca di inserire piu pezzi uguali in ogni
pannello o resto di pannello in modo ottimale scegliendo fra tutte le soluzioni quella
migliore. E' il criterio consigliato nella maggior parte dei casi.

* Elaborata
E' consigliabile nei casi in cui il numero di pezzi da produrre non ¢ eccessivamente elevato
e/o nel caso in cui si ¢ disposti ad attendere tempi piu lunghi di elaborazione.
Il taglio avviene partendo dal pannello piu piccolo e prosegue sugli altri pannelli in ordine
crescente di area. Alternativamente si pud assegnare un diverso ordine di utilizzo dei
pannelli impostando un valore nel campo "Progressivo". In tal caso 1'utilizzo avviene
partendo con quello con valore 1 e prosegue con quelli con valore 2, 3, 4, ecc. A seconda
dell'assortimento dei pezzi da produrre varia il tempo di elaborazione. E possibile che il
processo termini senza ottimizzazione, occorre dunque aumentare il tempo e il numero
massimo di iterazioni.

* Automatica
Applica diversi algoritmi di ottimizzazione tengono conto della copertura e del numero di
iterazioni .

* Combinata
Applica una serie di algoritmi di ottimizzazione che tengono conto della copertura, del
numero di iterazioni e di alcuni parametri aggiuntivi.
Questo tipo di ottimizzazione puo richiedere parecchio tempo e maggiore impegno delle
risorse del pc, ma presenta risultati migliori nell'ottimizzazione.

* Ascelta
Consente di scegliere quale ottimizzazione utilizzare ogni volta che si esegue
un'ottimizzazione
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mentre i parametri che possono essere utilizzati/variati nella ricerca della migliore soluzione sono:

Tempo max di calcolo in minuti

Consente di inserire il numero massimo di minuti di elaborazione che si vuole attendere per
avere una soluzione ottimale. Quando si supera tale tempo il programma visualizza un
messaggio di fine tempo utile; in tal caso bisogna modificare i parametri relativi
all'ottimizzazione o scegliere un algoritmo alternativo. Valore consigliato 15 minuti
Copertura ottimale del Pannello in %

Consente di inserire la copertura che si ritiene ottimale espressa in percentuale. Es. 90 indica
che una volta raggiunta la copertura del 90% del pannello o spezzone di pannello viene
bloccato il ciclo e non viene ricercata una soluzione migliore. Questo consente di diminuire
il numero di cicli nella ricerca della soluzione per I’ottimizzazione del taglio. Valore
consigliato 96

Fissare il massimo numero di prove

Permette di fissare il max numero di prove nella ricerca di una nuova soluzione ottimale.
Ciog, fissa il numero max di iterazioni da effettuare per trovare una nuova soluzione
ottimale rispetto all’ultima soluzione trovata. Se il parametro ¢ non attivo, il programma
effettua un certo numero di iterazioni che dipende dal numero di pezzi da produrre.
Numero massimo di prove

Campo per inserire il valore del numero di prove massimo da effettuare per ricercare una
nuova soluzione ottimale. Valore consigliato 5 000 per vecchi pc; 10 000 per 1 nuovi pc.
Utilizzo casuale dei Pannelli disponibili

Questo parametro consente di gestire la priorita da dare ai pannelli, precisamente se in
ordine crescente di dimensioni oppure in un ordine casuale. Questo parametro ha effetto solo
nel caso di progressivo uguale a zero.

Ordinamento casuale dei pezzi da produrre

Nell'ottimizzazione Elaborata, questo parametro consente di gestire la priorita da dare ai
pezzi se in ordine decrescente di area oppure in un ordine casuale.

Standard se sono molti i pezzi in commessa

Se attivo, ogni volta che viene lanciata 'ottimizzazione Automatica, ¢ il numero dei pezzi
da produrre ¢ eccessivo allora viene effettuata solo 1'ottimizzazione standard e non quella
elaborata che impiega molto piu tempo.

Dare priorita ai piani di taglio uguali per Pannello

Nell'ottimizzazione Elaborata, questo parametro consente di ottenere piani di taglio uguali
per singoli pannelli. Questo parametro velocizza 1'ottimizzazione.

Calcolo Pannelli occorrenti

Questo parametro consente di conoscere il numero di pannelli che occorrono per una
commessa. Infatti questo parametro consente di lanciare 1'ottimizzazione non tenendo conto
del numero di pannelli presenti nella tabella Pannelli. Il risultato cosi ottenuto mostra il
numero di pannelli che servono per soddisfare la commessa.

Ridurre il programma da icona durante I'elaborazione

Questo parametro permette di ridurre ad icona il programma quando viene lanciata
l'elaborazione, in modo da avere lo schermo del pc libero per altre operazioni. Quando
l'elaborazione ¢ terminata si visualizza la finestra del programma col risultato.

Peso in % dei Resti utilizzabili Serve per dare un peso ai "Resti utilizzabili" prodotti dal
piano di taglio.

E' espresso in percentuale e valorizzandolo viene dato piu peso ai resti rispetto agli sfridi ma
viene penalizzata ['ottimizzazione complessiva (pud aumentare il valore complessivo dei
resti e degli sfridi).

Valori Ottimali vanno da 0.01% a 3%
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Con questo parametro, 1'utente sceglie il peso da dare ai resti, mentre il parametro Dare
priorita ai resti rispetto agli sfridi posto nella scheda TAGLIO applica un algoritmo fisso
del programma. Questi due parametri possono essere utilizzati contemporaneamente.

F |
I | Parametri Prograrnma = || =] EE
Taglo | Ottimizzazione | Stampa | Personalizza | Wari
Ottirmizzazione di default Parametn
@ Utilizza parametri Semplici Utilizza parametri Avanzati
Standard
Elaborata Copertura
@ Minima Media b azzima
Automatica

@ Combinata

A scelta

Drare priorita ai piani di taglio uguali per Pannelio
Calzolo Pannell occaomrenti
Ridurre i| programma ad icona durante l'elaborazione

Pezo in % dei Resti utiizzabili

Invece di impostare i singoli limitatori d'uscita, ai criteri di ottimizzazione si puo abbinare la scelta
di utilizzare 1 parametri Semplici: Copertura Minima, Copertura Media o Copertura Massima
che permettono di ricercare un risultato dell'ottimizzazione migliore o meno a seconda della
copertura selezionata.

Tali parametri concorrono alla determinazione del risultato abbinando al tipo di ottimizzazione
determinati valori di copertura, di numero di iterazioni e utilizzando una serie di parametri
aggiuntivi.
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Scheda STAMPA

| Parametri Programma = || Ef]ES
Taglo | Ottimizzazione | Stampa | Personalizza | Wari
Caratteri di stampa - Stampare
Murnero di caratter mas per i riferimenti 12 :‘i“: zola il piana di taglia
Aurmento / Riduzione caratker in stampa 2 :"_% v !a ||nE:a sep-.ar?atn::e )
— il codice nei riferimenti
Dimenzione caratters nferment & misure 7 :'i“: 7] il iepilogo dei pezzi
M. di piani di taglio per foglio | 1 - | Riportare nele stampe
| Ragagruppare i piani di tagli uquali nella stampa | Titala Commessa
considerandn anche la posizione dei pezzi /| Data Commessa
conziderando anche il riferimento /| Mome Operatare
V| raggruppare anche in DF /| Annatazioni
Evidenziare ...
Foglio di stampa | < Qualsiasi » - nelle Stampe neiPdf
iresti e ali =fridi i restioe gl =fridi
[revertire nella stampa le colonne Larghezza con Altezza i pezzi i pezzi
| Riportare le misure gui lati dei pezzi i colar i colar

dove troviamo i1 seguenti parametri:

Numero di caratteri max riferimenti
Indica il numero massimo di caratteri del campo "Riferimento" da riportare sul disegno della
pianta del taglio. Questo parametro puo aiutare a rendere piu leggibile tale disegno.
Aumento / Riduzione caratteri in stampa
Indica I'aumento (+) o riduzione (-) da dare alle dimensioni dei caratteri di stampa rispetto
all'anteprima video, per rendere le scritte leggibili.
Dimensione carattere riferimenti e misure
Indica la dimensione dei caratteri di stampa per le scritte relative ai "Riferimenti" e alle
"Misure".
N. di piani di taglio per foglio
Indica il numero di piani di taglio che si vogliono stampare in ogni foglio.
Raggruppare i piani di tagli uguali nella stampa
Consente, nella stampa, di raggruppare in una sola pagina i piani di tagli uguali.
Due piani di taglio vengono considerati uguali se da essi vengono prodotti gli stessi pezzi.
Tale parametro presenta le seguenti opzioni:
* considerando anche la posizione dei pezzi
Se spuntato, nel raggruppare i piani di tagli uguali tiene conto anche della posizione
del singolo pezzo altrimenti tiene conto solo della dimensione dello stesso.
* considerando anche il riferimento
Se spuntato, nel raggruppare i piani di tagli uguali, tiene conto anche del riferimento
inserito nel singolo pezzo da produrre.
* raggruppare anche in DXF
Se spuntato, raggruppa i piani di tagli uguali per quanto riguarda I'esportazione in
DXEF.
Foglio di stampa
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Nella stampa su carta o in pdf, permette di orientare il foglio in orizzontale o verticale,
altrimenti lascia quello impostato sulla stampante.
Invertire nella stampa le colonne Larghezza con Altezza
Indica se quando si stampa il piano di taglio nel riepilogo vanno invertite le colonne relative
alla Larghezza e all'Altezza. Questo per agevolare la lettura della stampa a chi dovra
eseguire il taglio dei pezzi.
Riportare le misure sui lati dei pezzi
Se viene spuntato, le misure dei pezzi vengono riportate sui rispettivi lati e il riferimento in
alto. Altrimenti viene riportato tutto al centro del pezzo.
Stampare solo il piano di taglio
Nella stampa di un solo piano di taglio per foglio ¢ possibile stampare solo il disegno del
piano di taglio escludendo il riepilogo dei pezzi.
(Questo parametro e presente solo se si sceglie la stampa di un solo piano di taglio per
foglio).
Stampare la linea separatrice
Nella stampa del riepilogo dei pezzi prodotti non stampa la linea separatrice orizzontale.
(Questo parametro e presente solo se si sceglie la stampa di un solo piano di taglio per
foglio)
Stampare il codice nei riferimenti
Nella stampa del piano di taglio, permette di stampare il codice che fa riferimento alla
posizione del pezzo, dello sfrido e dei resti nelle rispettive tabelle di riepilogo (codice che
individua nella tabella la posizione del pezzo, dello sfrido o del resto).
Stampare il riepilogo dei pezzi
Nella stampa del piano di taglio, permette di stampare il riepilogo dei pezzi prodotti.

* il riepilogo su una nuova pagina

la stampa del riepilogo dei pezzi prodotti avviene su una nuova pagina.

Riportare nelle stampe
E' possibile indicare quali dei dati della commessa devono essere riportati nelle stampe
tabellari della commessa
Evidenziare nelle stampe e/o nei Pdf
Questo parametro consente di personalizzare le stampe e 1'esportazione dei dati in Pdf.
E' possibile definire:
se evidenziare i resti e gli sfridi con il relativo tratteggio;
se evidenziare 1 pezzi con il relativo tratteggio (questo vale solo se i pezzi sono colorati);
se effettuare la stampa o I'esportazione in PDF a colori o in bianco e nero..
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Scheda PERSONALIZZA

| Parametri Programma =1 s

Taglo | Ottimizzazione | Stampa | Personalizza | wai

| Aggiornare in modo aukomatico la lista dei materiali Materiale di default

| Vizualizzare 'Help dei campi
Salvare i dati all'uzcita del programma

| Differenziare con colon diversi i mateniali in modo automatico

|ndicare zulla larghezza del materiale la venatura -» Largh.[W] Cambiare il home al "Pannelo"
Dizegno in YWerticale
|ndicare Larghezza & Altezza onginali nei pezzi ruotati

J| Gestire il calcolo della bordatura dei pezzi plurale Lastre
| Inzerire un codice a barre nei "Riferimento Gienere _ .
Progressivo (84173 cifre] 21000001 M aschils @ Femminile

Ezportazione in DEF
Ezportare: V] Panneli | Tagli [azze] | Riferimenti Resh | zu differenti Livell

Raotazione pezzi
@ no &

gingolare Lastra

Pezzi Tagli (bordi) | Mizure

dove troviamo:

Aggiornare in modo automatico la lista dei materiali

Se attivo, quando viene caricato un piano di taglio da disco che contiene nuovi materiali non
contenuti nella lista dei materiali questi vengono inseriti in modo automatico in tale lista.
Visualizzare 1'Help dei campi

Indica se visualizzare, nella pagina del programma le spiegazioni sul campo ogni volta che il
mouse passa su un componente sensibile.

Salvare i dati all'uscita del programma

Indica se salvare in modo automatico il piano di taglio attivo all'uscita del programma e
caricarlo al successivo avvio del programma. Al piano di taglio salvato viene dato il nome di
"Ultimo".

Differenziare con colori diversi i materiali in modo automatico

Se attivo, ogni volta che viene elaborato un piano di taglio, se non sono stati definiti
precedentemente i colori e vi sono materiali diversi nella commessa, i materiali vengono
indicati automaticamente con colori differenti.

Indicare sulla larghezza del materiale la venatura ->Larg.(V)

Se attivo, tutte le scritte Larghezza vengono trasformate in Largh.(V); questo sta ad
indicare che per convenzione la venatura del materiale viene considerata orizzontale,
parallela alla larghezza.

Disegno in Verticale

Indica se ruotare di 90° il disegno (lo sviluppo avviene in verticale invece che in
orizzontale).

Indicare Larghezza e Altezza originali nei pezzi ruotati

Quando viene ruotato un pezzo (es- L=500 H=700), nelle tabelle vengono indicate le nuove
dimensioni (es- L=700 H=500), se viene spuntato questo parametro le indicazioni sulle
dimensioni rimangono sempre le stesse (es- L=500 H=700) anche nel pezzo ruotato.
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Gestire il calcolo della bordatura dei pezzi

Se attivo viene calcolato in modo automatico la bordatura dei vari pezzi da produrre. E'
possibile gestire anche la bordatura parziale dei pezzi attraverso 1'apposito tasto posto sopra
la tabella della commessa oppure inserendo la seguente codifica nei riferimenti:

#N nessuna bordatura

#L bordatura sulla lunghezza

#LI bordatura su entrambe le lunghezze

#H bordatura sull'altezza

#Hh bordatura su entrambe le altezze

#LLHI bordatura su entrambe le lunghezze e sull'altezza

#HLh bordatura su entrambe le altezze e sulla lunghezza

niente bordatura su tutti 1 lati

Inserire un codice a barre nei "Riferimento"

Indica se si vuole inserire in modo automatico un codice a barre progressivo nella colonna
"Riferimento".

L'inserimento puo avvenire scrivendo CB nella colonna "Riferimento" e premendo invio
oppure facendo clic sul relativo tasto posto in alto. Il codice a barre nella colonna
"Riferimento" ¢ utile se si vuole etichettare 1 pezzi prodotti per facilitare la gestione
successiva degli stessi. Il programma consente la stampa delle etichette con codice a barre
da applicare sui pezzi prodotti.

Materiale di default

E’ possibile definire un materiale di default; questo verra inserito automaticamente durante
I’inserimento della commessa di lavorazione o della lista dei pannelli. Allo stesso modo ¢
possibile definire se i pezzi prodotti con questo materiale di default possono essere tagliati
anche ruotati di 90° cio¢ con le dimensioni (larghezza, altezza) invertite.

Cambiare il nome al "Pannello"

Tramite questi due parametri ¢ possibile definire come deve essere chiamato il "Pannello”
all'interno del programma. Questa personalizzazione consente di comprendere meglio le
informazioni sulle varie finestre del programma. Bisogna specificare il nome sia al singolare
che al plurale e il genere se maschile o femminile.

ATTENZIONE: il parametro per definire il genere ¢ visibile solo dopo aver digitato il
nuovo nome singolare e plurale.

Alternative valide alla scritta Pannello sono: Foglio, Cartone, Panno, Tessuto, Rotolo,
Lamiere, Lastra, ecc.

Esportazione in DXF

Permette di selezionare cosa esportare nel file DXF.

Il parametro su differenti Livelli, permette 1'esportazione delle diverse componenti del
disegno (Testo, Tagli, Pezzi ecc.) su differenti livelli.
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Scheda VARI

[F] Parametri Programma = | = &2

| T aglio | Ottimizzazione | Stampa F'ersu:unalizza| Yari |

[nita di Mizura Arratondarnenti

@ mm ) mmd10 Prezzi

] Decimale/due cifre/zempre
I in100
kg

_ . Decimale/due cifre/ze diverse da zem
M. decimali nelle misure

@n 1 2 me
Decimale/tre cifresempre
mq
Decimaletre cifre/sempre
Mizure Pezzi
@ con margini entrambi m

Decimaletre cifresempre

0 @O O @O O

FENZa margini

dove troviamo:

* Unita di Misura
Indica l'unita di misura che si vuole utilizzare per inserire 1 dati da utilizzare
nell'ottimizzazione.

* Numero di decimali nelle misure
Indica il numero di cifre decimali che devono avere le misure utilizzate nel programma.

* Arrotondamenti
Indica il numero di cifre decimali che devono avere i prezzi e le altre unita di misura.

* Misure Pezzi
Permette di visualizzare le misure dei pezzi, tenendo conto o meno dei margini indicati nel
taglio. Inoltre ¢ possibile visualizzare le misure con o senza margini allo stesso tempo.

Infine in queste schede sono presenti 1 seguenti comandi:

Legge da file i parametri precedentemente salvati. Ad esempio per ogni materiale possono
essere salvati dei parametri di taglio ad hoc e richiamati con questo comando.

Salva i parametri impostati per il taglio. Ad esempio per ogni materiale possono essere
salvati dei parametri di taglio ad hoc e richiamati con il comando Leggi quando si utilizza quel
materiale.

Riporta i parametri di default che vi erano all'installazione del programma annullando tutte
le eventuali modifiche effettuate nel tempo.

Annulla . . . .
Esce dalla finestra senza confermare eventuali modifiche dei parametri.

[ @ OF. anche peri nuowi P.T.

Conferma eventuali modifiche dei parametri. Queste modifiche vengono
utilizzate sul piano di taglio attivo e anche su quelli successivi.
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[ ' 0K solo per questo P.T. Conferma eventuali modifiche dei parametri. Queste modifiche vengono

utilizzate solo sul piano di taglio attivo.

4 Materiali

Ogni materiale deve essere inserito nella tabella dei materiali. L'utente avra cosi a disposizione un
elenco di materiali da cui selezionare di volta in volta quello da utilizzare.
Per ciascun materiale va inserita una sigla identificativa univoca e una descrizione per indicare il

tipo di materiale.
Inoltre per ogni materiale si possono inserire una serie di dati che serviranno a calcolare il costo del
pezzo prodotto.

Sempre per il calcolo del costo del pezzo prodotto sono presenti altri campi (prezzo 2, unita di
misura 2 e fattore di conversione) che permettono il calcolo del costo rispetto ad un'altra unita di
misura dopo aver introdotto opportunamente il fattore di conversione tra il mq e la nuova unita di
misura.

I | Modifica tabella Materiali o || B R
M. Materiale  Descrizione Mumero  Larghezza  Albezza Prezzoamg  Rotazione Prezzo2 UM 2 Fattore Mote Pr LH O CAY 0 =
1 30PXG  Plesiglas 1000 | ¢ 200 4000 5 i
2 ChF1 Compensato 1000 3000 1550 20,00
3 LMT18  Laminato 1000 2440 1220 42,00
4 TRCIO Trucialats 1000 2820 2070 16,00 5
5 02PCC  Policarbonato L 2050 compatto 1000 3050 2050 BO0 5
& 02PCC  Policarbonato L 6100 compatto 1000 E100 2080 GO0 5
7 10PCE  Policabonato H 380 alveolare 1000 EO0D 330 14,00

Larghezza [Wenatura lungo la larghezza) _"'- Fata
) ) ) ) . Insenxu:l
Indicare in questa colonna la larghezza del pannello. Questo dato, se diverso da zero, viene riportato
it modo automatico nella relativa colonna della tabella dei panneli.
H.B. Per convenzione, =& vi zono delle WYenature nel materiale, rapprezenta il lato parallelo all
wenature.
E0p|a
Dato Facaltativo Incolla
Zuum
Eancella

. Hulazmne pezzi Venalura
Ricerca T I% .m. @ si nessuna verticale (@ orizzontale
[:][ o Drzegna H %_Elrdina H Ezporta -.'»j H ;_-ﬂlmpnrta H iz Stampa ” Xf-‘«nnulla l

I campi per l'inserimento dei dati nella tabella dei materiali sono:

* Materiale - permette l'inserimento di una sigla che identifica in modo univoco il materiale
di cui € composto il pannello.

* Descrizione - permette l'inserimento di una breve descrizione del materiale di cui ¢
composto il pannello.

* Numero - permette l'inserimento del numero di pannelli di default.
Questo dato, se diverso da zero, viene riportato in modo automatico nella relativa colonna
della tabella dei pannelli.

MI44 Informatica & Ricerca — Manuale OptCut - 22



Larghezza - permette l'inserimento della larghezza del pannello.

Altezza - permette 1'inserimento dell'altezza del pannello.

Prezzo a mq - permette I'inserimento del prezzo del pannello a metro quadro e serve per
l'analisi dei costi dei pezzi prodotti.

Rotazione - indica se i pezzi prodotti con tale materiale possono essere ruotati di 90° (S=
si). Utile per quei materiali che non hanno un verso orizzontale o verticale delle fibre.
Attenzione, la rotazione dei pezzi ottimizza meglio il calcolo ma aumenta notevolmente il
tempo di elaborazione.

Prezzo 2 - permette l'inserimento del prezzo del pannello riferito ad una seconda unita di
misura (es. Kg, mc, ecc.). Per poter utilizzare questo prezzo bisogna definire prima il fattore
di conversione dalla prima alla seconda unita di misura, precisamente quante volte I'unita
della seconda unita di misura ¢ contenuta nella prima. Una volta definito il Fattore di
conversione, quando si digita il secondo prezzo, il programma calcola in modo automatico il
prezzo a mq.

UM 2 - permette I'inserimento di una eventuale seconda unita di misura con cui viene
espresso il secondo prezzo del pannello. Serve solo se si vuole inserire per comodita il
prezzo del pannello in funzione di una seconda unita di misura (es. Kg, mc, ecc.) e il
programma deve calcolare in modo automatico il prezzo del pannello in mq.

Fattore - permette I'inserimento di un fattore di conversione tra il mq e la seconda unita di
misura.

Indica quante volte 1'unita della seconda unita di misura € contenuta nella prima. Serve per
calcolare il prezzo a mq partendo dal prezzo riferito alla seconda unita di misura (es. Kg,
mc, ecc.).

Note - permette I'inserimento di alcune note per il materiale.
Pr - permette I'inserimento di un progressivo, ovvero permette di assegnare 1'ordine di
utilizzo dei pannelli. Assegnando un valore (1,2,3.,4, ......... ) l'utilizzo dei pannelli avviene
iniziando da quello con valore 1 per proseguire nell'ordine con quelli con valore 2, 3, 4, ecc.
Solo I’algoritmo di ottimizzazione Elaborata tiene conto di questo progressivo. Quando
viene selezionato un profilo, nella fase iniziale di creazione del piano di taglio, questo valore
viene riportato automaticamente nella colonna Pr. dei pannelli utilizzabili. .
L H - permette l'inserimento della dimensione minima dei resti del materiale.
N.B. I resti che hanno una dimensione al di sotto del valore indicato vengono considerati
scarti € non vengono piu riutilizzati.
Per alcuni materiali potrebbe sorgere 1'esigenza di avere una differenziazione di cosa
considerare resto e di cosa considerare sfrido.
Se si vuole specificare la dimensione minima dei resti per un determinato pannello bisogna
indicare 1 dati, separati da spazio, nel seguente ordine:

1. Larghezza

2. Altezza

3. Area minima

4. Dimensioni minime
Se questi dati non vengono indicati il programma prende quelli di default
C/V - in questa colonna ¢ possibile indicare il colore o la venatura del materiale di cui ¢
composto il pannello. Nella fase iniziale di creazione del piano di taglio, quando viene
inserito un pezzo nella commessa, questo valore viene riportato automaticamente nella
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relativa colonna.

Per l'inserimento dei dati ci si posiziona nella prima riga libera e si inseriscono.

Il comando Ok conferma le modifiche o I'inserimento di un nuovo materiale.

Se ci si posiziona su una colonna della tabella, col tasto destro del mouse ¢ possibile visualizzare un
menu con una serie di comandi. Tra questi ¢ presente Modifica Rapida che permette di modificare
in modo semplice e rapido 1 dati della colonna selezionata.

Gli altri comandi a disposizione sono:

: | 7 Rotazione peza Yenatura
Ricerca v E % Cancel @ no 8 @ ressuna () verticale arizzartale

* Ricerca - permette di ricercare una parola o un dato nella tabella

* Su - sposta in alto la riga della tabella selezionata

* Giu - sposta in basso la riga della tabella selezionata

* Cancella - cancella il materiale della riga selezionata.

* Parametri - permette di definire alcuni parametri sul calcolo del costo e dei costi aggiuntivi
da utilizzare nell'analisi dei costi e nei preventivi per il materiale selezionato.
Tali parametri saranno proposti automaticamente quando si dovra calcolare il costo o creare
un preventivo per una determinata commessa del materiale.

* Rotazione - indica che il materiale puo essere ruotato o meno.

* Venatura - indica una eventuale venatura del materiale.

‘ Dl % Azzegna " %Drdina “ Esporta -'rj " ;ﬂlmporta " iz Stampa " x.&nnulla l ‘

* Visualizza colonne - consente di visualizzare tutte le colonne della tabella.

* Assegna Progressivo - permette di assegnare 1'ordine di utilizzo di uno stesso materiale in
base al prezzo dello stesso cioe, dando la priorita dal prezzo piu basso al prezzo piu alto.
Agisce sulla colonna Progressivo aggiornandola per tutti i materiali presenti in tabella..

* Ordina - ordina 1 materiali rispetto alla colonna selezionata.

* Esporta - permette di esportare il contenuto della tabella materiali. Cio puo essere utile per
caricare la tabella materiali su un'altra postazione del software

e Importa - permette di importare il contenuto della tabella materiali, ad esempio quella
utilizzata su un altro pc.

* Stampa - stampa l'elenco dei materiali.

* Annulla - chiude la tabella

4.1 Parametri Analisi Costi

Dalla finestra dei Materiali attraverso questo comando, ¢ possibile definire alcuni parametri sul
calcolo del costo e dei costi aggiuntivi da utilizzare nell'analisi dei costi e nei preventivi per il
materiale selezionato.

Tali parametri saranno proposti automaticamente quando si dovra calcolare il costo o creare un
preventivo per una determinata commessa del materiale.

Il programma propone una finestra composta da due schede.
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[ Parametri del Materiale "10 PCA” [o|[&@ =]
File Modifica Utilita
2 ] X
Importa da Cancella | Calcolatiice Salva Esci
Parametri | Alti Costi |
Parametni per 'analisi dei Costi
Cozto del Matenale sfrido
[Tintera Parnella I hessung @ tutto 1 pari al [7] + area del taglio
Coszto del T aglio [ parte fizza [ parte am
Costo della Bordatura costo alm
tinimo fatturabile
Ricarico 4 =
Aliquota [V i
B EIE)

Nella scheda Parametri troviamo:

Costo del Materiale, ovvero come tenere conto dello sfrido nel costo del materiale:

nessuno

Non viene considerato lo sfrido.

intero pannello

Come sfrido e costo del materiale viene considerato il costo dell'intero pannello
indipendentemente se ¢ stato utilizzato per intero o parzialmente. Si somma il costo
di tutti i pannelli utilizzati nel piano di taglio ed il totale viene ripartito
proporzionalmente ai singoli pezzi prodotti

pari al

Oltre al costo del materiale dei pezzi prodotti, consente di definire la percentuale di
sfrido da prendere in considerazione

calcola

Al costo del materiale dei pezzi prodotti, viene aggiunto il costo dello sfrido su tutto
il taglio.

Tramite il parametro somma I'area del taglio, nello sfrido viene aggiunta I'area del
taglio (ovvero lo spessore del taglio per la lunghezza del taglio)

Costo del Taglio, costo da imputare al taglio. Tale costo puo essere formato da una
componente espressa a metro lineare e da una componente fissa:

parte fissa

Componente fissa (va indicato un costo forfettario per ogni pezzo).

parte am

Componente espressa a metro lineare (va indicato il costo per un metro di taglio).
Nel calcolo della componente a metro lineare si puo tenere conto anche del taglio
sullo sfrido.

* Costo della Bordatura, costo da imputare alla bordatura. Tale costo puo essere espresso a

metro lineare:

MI44 Informatica & Ricerca — Manuale OptCut - 25



e Costo al m

* Minimo fatturabile
Indica il prezzo unitario minimo fatturabile che puo avere ogni singolo pezzo. L'inserimento
dei dati in questi ultimi tre campi, ¢ utile per ottenere un preventivo sui costi della
commessa in esame.

* Ricarico
Indica un ricarico in % da applicare al costo unitario di ogni singolo pezzo (prima casella) o
un ricarico in % da applicare agli Altri Costi (seconda casella).

* Aliquota IVA
Indica l'aliquota IVA (%) da applicare ai costi.

. Carica configurazione parametri permette di caricare da file la configurazione dei
parametri da utilizzare in un determinato calcolo o per un determinato materiale.

Memorizza configurazione parametri  permette di salvare in un file la
configurazione dei parametri utilizzati in un determinato calcolo o per un determinato
materiale.

F w

(2]l Parametri del Materiale "10 PCA" = || = &
File Moaodifica LUtilita

)
| Parametri | Altri Costi |

Importada Cancella
Costi agguntivi da considerare nel preventiva
Descrizione (W% [uantita Prezzo Unitaria Irmparta

(N
(e
(i
(WEY
s
([
(W
e
(af:
110 -

@ Totale

Nella scheda Altri Costi ¢ possibile inserire dei costi aggiuntivi dovuti a particolari lavorazioni.
Per ogni costo aggiuntivo da utilizzare si ha a disposizione una riga in cui indicare una descrizione,
l'unita di misura, la quantita ed il prezzo di tale costo.

= X
Calzalatrice Salva Ezci

m

Infine, in primo piano sono posti alcuni comandi.
Nello specifico sono:

B . .
Importa da Consente di caricare una precedente configurazione.

2 Cancella Permette di cancellare tutti i parametri inseriti.

MI44 Informatica & Ricerca — Manuale OptCut - 26



Calcolatrice Permette di richiamare una calcolatrice in linea.
=l Salva Consente di uscire da questa finestra e salvare i parametri inseriti.
X Esci Permette di uscire dalla finestra.

5 Dati

Questa sezione ¢ composta da due tabelle: Pannelli e Commessa di Lavorazione.

[E] OptCut 4.0 Ottimizzazione del Taglio (01/03/2017) - - Licenza N.157300 (o= =]
File  Ottimizzazione Pannelli Commessa Piano ditaglio  Utilitd  Help  Assistenza
g 8 B ‘ B @ap & BB o | a @& ¥ |X
Ottimizza Scelta  Rapida Muovo Apri Salva Stampa PDF  Etichette | Controllo Costi Materiali  Parameti | Esci
""" Dati ‘ el Tai | K 1oai | ©) Hep ‘
o B8 v|B Pannelli | | Al/Commessa
Piano di Taglio: Pali_1 Piano di Taglio: Pali_1
Cod  Descrizione Materisle  Numero Larghezza Alezza P Note * Cod  Riferimento-bordatura Matenale Mumero Larghezza Altezza Fot Mote  #
1 Policarbonato alveolar 10 PCA 1000 gO000 2100 1 Rosl 10 PCA £ 2000 1200 I
2 2 Ve 10 PCA 14 300 200
3 3 Bianchi 10PCA 15 200 a00 I
4 4 Sottl 10 PCA 14 G20 700 I
5 5
i i

Nella prima tabella vanno inseriti i materiali che si intendono utilizzare.

Dt o Tadi & Total @ Hein

oOE 2 BE v Pannelli

Fiano di Taglio: ezempio_x_rmanuale

Cod. | Descrizione b ateriale Murnero Larghezza Altezza Pr. ||
1 Folicarbonato alveolare 10 mi 10 PCA 1000 E000 2100
2

Le colonne a disposizione della tabella sono:

* Descrizione - Breve descrizione del materiale.
* Materiale - Sigla del materiale. Per inserire il materiale, richiamare la tabella dei materiali
con un doppio clic sulla riga o utilizzare il relativo comando .

Quando nella riga precedente ¢ presente un materiale e si vuole continuare ad utilizzare lo

stesso materiale anche nelle righe successive, basta inserire il segno + nella cella e premere
Invio.

* Numero - Numero di pannelli disponibili per la produzione.
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Larghezza - Larghezza del pannello.

Altezza - Altezza del pannello.

Progressivo - Col progressivo viene indicata la priorita nell'utilizzo dei pannelli. L'utilizzo
dei pannelli avverra iniziando da quello con progressivo piu basso. (1 = progressivo basso, 2
= progressivo piu alto, ecc).

Note - Annotazione relativa al pannello indicato nella riga

I comandi presenti da utilizzare sono:

Apre un menu a tendina in cui sono raggruppati alcuni comandi citati e contiene questi altri
comandi:

®] Inserisci riga Inserisce una riga vuota nella posizione desiderata.
= . . L
= Calcolatrice Consente di avere una calcolatrice in linea

Ottimizza Larghezza colonne Consente di ottimizzare la larghezza delle colonne in
base al contenuto dei dati ivi presenti

Attiva/Disattiva Attiva o disattiva 'utilizzo dei pannelli. Questo comando attiva o
disattiva l'utilizzo di tutti o solo di alcuni di questi pannelli nell'ottimizzazione.

Ricerca Pannelli disponibili Consente di caricare, nella tabella dei pannelli, 1
materiali che servono a produrre i pezzi presenti nella commessa.

Q Nuovo Ripulisce la tabella per inserire dei nuovi pannelli
“J Apri Apre e carica da file un elenco di pannelli precedentemente salvati.

& Apri ed aggiungi Apre e carica da file un elenco di pannelli precedentemente salvati e
lo aggiunge ad un eventuale elenco presente in tabella.

(= Importa Importa l'elenco dei pannelli da un file di testo
ATTENZIONE: questo comando ¢ presente solo nella versione con il modulo "Importazione
dati".

E Importa ed aggiungi Importa I'elenco dei pannelli da un file di testo e lo aggiunge ad
un eventuale elenco presente in tabella.

ATTENZIONE: questo comando ¢ presente solo nella versione con il modulo "Importazione
dati".

& Salva  Salva le modifiche apportate all'elenco dei pannelli presenti in tabella,
precedentemente salvati.

= Salva con nome Salva con nome su file I'elenco dei pannelli inseriti.
Ordina Ordina l'elenco dei pannelli rispetto alla colonna attiva in modo crescente.

Ordina decr. Ordina l'elenco dei pannelli rispetto alla colonna attiva in modo
decrescente.

2 Stampa Stampa l'elenco dei pannelli. La stampa dei dati pud avvenire in forma
tabellare o meno.

Aggiorna Tabella Materiali Il programma legge tutti i materiali presenti nella tabella
dei pannelli e se qualche materiale non ¢ presente nella tabella dei materiali viene aggiunto
ad essa.

@ Trova Permette di effettuare una ricerca nella tabella.
i | Trova suce. Permette di trovare la ricorrenza successiva della ricerca.

# Modifica rapida Permette la modifica rapida dei dati contenuti nella colonna
selezionata.
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« 9 Ruota il Pannello di 90° Ruota il pannello selezionato di 90 gradi.
. ® Ruota tutti i Pannelli di 90° Ruota tutti i pannelli della tabella di 90 gradi.

~J Legge da file un elenco di pannelli precedentemente salvati.
Salva su file I'elenco dei pannelli in tabella.
¥ Permette di cancellare la riga attiva della tabella.
Apre la tabella dei materiali e permette di selezionare quello da utilizzare.
"X Permette di trovare la ricorrenza successiva della ricerca.

¥ Attiva o disattiva I'utilizzo dei pannelli. Selezionando un rigo della tabella, questo comando
attiva o disattiva l'utilizzo di questi pannelli nell'ottimizzazione.

Consente di caricare, nella tabella dei pannelli, 1 materiali che servono a produrre i pezzi
presenti nella commessa.

Nella seconda tabella va inserito 1'elenco dei pezzi che si vuole produrre.

) ua SR A [ [T

Fiano di Taglio: ezempio_x_manuale

# Commessa

Cod. | Riferimento-bordatura bd ateriale MHurmero Larghezza Altezza Rtz |
1 Fossi 10 PCA E 2000 1200 I

2 Yerdi 10 PCA 14 300 800 I

3 Bianchi 10 PCA 15 800 500 I

A il S R= 14 con Fnn

Le colonne a disposizione della tabella sono:

* Riferimento-bordatura - Breve descrizione dell'articolo contenuto nella riga. Oppure nella
stessa colonna puo essere codificata la bordatura dell'articolo. Per indicare o meno la
bordatura basta fare doppio clic nella colonna in corrispondenza della riga del pezzo
desiderato. Il programma presenta la finestra

Definire su quali lati wa fatta la bordatura

510

Cielo/Fondo

414

che permette di selezionare 1 lati del pezzo su cui considerare la bordatura o meno, cliccando
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su ciascun lato del pezzo (il rettangolo rosso indica la bordatura, il rettangolo bianco esclude
la bordatura). Analogamente per indicare il tipo di bordatura puo essere utilizzato il

comando =
Materiale - Sigla del materiale. Per inserire il materiale, richiamare la tabella dei materiali

con un doppio clic sulla riga o utilizzare il relativo comando .

In alternativa, quando nella riga precedente ¢ presente un materiale e si vuole continuare ad
utilizzare lo stesso materiale anche nelle righe successive, basta inserire il segno + nella
cella e premere Invio oppure inserire un riferimento nella rispettiva cella e premere Invio.
Numero - Numero di pezzi dell'articolo da produrre.

Larghezza - Larghezza del pezzo.

Altezza - Altezza del pezzo.

Rotazione - Indica se il pezzo da produrre puo essere ruotato di 90° (S = si).

Note - Annotazione relativa al pezzo della commessa indicato nella riga.

Colore - Eventuale colore da associare al pezzo, utile per individuare rapidamente il pezzo
nelle schede del piano di taglio.

I comandi presenti da utilizzare sono:

Apre un menu a tendina in cui sono raggruppati alcuni comandi citati e contiene questi altri
comandi:

I yns. Codice a Barre Inserisce un codice a barre progressivo nella colonna
Riferimento. Il tasto di questo comando ¢ presente solo se ¢ attivo il relativo parametro
posto nella scheda Vari dei Parametri

] Inserisci riga Inserisce una riga vuota nella posizione desiderata.
= ] ) N
=l Calcolatrice Consente di avere una calcolatrice in linea

Ottimizza Larghezza colonne Consente di ottimizzare la larghezza delle colonne in
base al contenuto dei dati ivi presenti.

Attiva/Disattiva Permette di attivare la produzione del materiale della riga selezionata
o di tutti i materiali presenti nella tabella. Inoltre permette di disattivare la produzione di tutti
1 materiali presenti nella tabella.

| Nuova Ripulisce la tabella per inserire dei nuovi pezzi
“J Apri Apre e carica da file un elenco di pezzi precedentemente salvati.

i . . . .
(=) Apri ed aggiungi Apre e carica da file un elenco di pezzi precedentemente salvati e lo
aggiunge ad un eventuale elenco presente in tabella.

= Importa Importa l'elenco degli articoli da produrre da un file di testo
ATTENZIONE: questo comando ¢ presente solo nella versione con il modulo "Importazione
dati".

£ Importa ed aggiungi Importa I'elenco degli articoli da produrre da un file di testo e lo
aggiunge ad un eventuale elenco presente in tabella.

ATTENZIONE: questo comando ¢ presente solo nella versione con il modulo "Importazione
dati".

el Salva Salva le modifiche apportate all'elenco dei pezzi presenti in tabella,
precedentemente salvati.

= Salva con nome Salva con nome su file l'elenco dei pezzi inseriti.
Ordina Ordina l'elenco dei pezzi rispetto alla colonna attiva in modo crescente.

Ordina decr. Ordina l'elenco dei pezzi rispetto alla colonna attiva in modo
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decrescente.

. 2 Stampa Stampa I'elenco dei pezzi della commessa. La stampa dei dati puo avvenire in
forma tabellare o meno.

« ¥ Dati Commessa Permette d'inserire alcuni dati (titolo, annotazioni, data) che verranno
stampati con la commessa.

. 3 Trova Permette di effettuare una ricerca nella tabella.
. B Trova suce. Permette di trovare la ricorrenza successiva della ricerca.

. & Modifica rapida Permette la modifica rapida dei dati contenuti nella colonna
selezionata.

- 9 Ruota il Pezzo di 90° Ruota il pezzo selezionato di 90 gradi.
. © Ruota tutti i Pezzi di 90° Ruota tutti i pezzi della tabella di 90 gradi.

L]
. Differenzia Materiali Permette di assegnare ad ogni materiale un colore diverso.

- Bordatura Permette di assegnare il tipo di bordatura al pezzo selezionato.
« = Venatura Orizzontale Assegna il tipo di venatura al pezzo in tabella.
« U Venatura Verticale Assegna il tipo di venatura al pezzo in tabella.

« ) Nessuna Venatura Al pezzo in tabella non viene assegnata nessuna venatura.

= Importa I'elenco dei pezzi da produrre da un file di testo e lo aggiunge ad un eventuale elenco
presente in tabella.

2 Permette di cancellare la riga attiva della tabella.
Apre la tabella dei materiali e permette di selezionare quello da utilizzare.
L3} Permette di trovare la ricorrenza successiva della ricerca.

¥ Attiva o disattiva la produzione dell'articolo. Selezionando un rigo della tabella, questo
comando attiva o disattiva la produzione dell'articolo nell'ottimizzazione.

Permette di associare un colore ai pezzi da produrre per evidenziarli, quando si effettuano le
stampe dei piani di taglio. Per 1'associazione di possono utilizzare alcune opzioni tra cui:

Permette di associare un colore differente a tutti 1 pezzi da produrre.

*B Permette di associare un colore differente ai pezzi da produrre rispetto alla colonna
selezionata.

Permette di associare un colore differente ai pezzi da produrre rispetto ai materiali.
B permette di togliere il colore assegnato precedentemente a tutti pezzi da produrre.

M Tnserisce un codice a barre progressivo nella colonna Riferimento. Il tasto di questo comando ¢
presente solo se ¢ attivo il relativo parametro posto nella scheda Vari dei Parametri.

| Bordatura Permette di assegnare il tipo di bordatura al pezzo selezionato.

4 Permette d'inserire alcuni dati (titolo, annotazioni, data) che verranno stampati con la
commessa.
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5.1 Importazione Dati Pannelli

Attraverso questo comando, il programma consente d’importare un elenco di pannelli da utilizzare
da un file di testo.

Il parametro Importare i Pannelli in modo automatico all'avvio del programma permette di
inizializzare, all'avvio del programma, la tabella Pannelli con il contenuto del file selezionato
precedentemente attraverso Nome del file di testo da cui importare i dati.

' Irnporta dati Pannelli =N s
Parametri Campi D ati Help

Consente di importare | Pannelli da un file ditesto
Morme File Paramet Mome del file di testo da cui importare i dah

IrpDtPan l ) Leqai ][ I Salva l Ezempio_lmport. tut

J| Carica i parametri in modo sutomatico | Anteprima file testa

Pezzi da leggere 7

. 1 = .
Salta le prime = righe
Chiedere conferma per ogni articola @ Delimitata. | campi zono separati con un carattere [tabulazione ecc.)

Riga testo dell'archivio su disco

tonitorare il rizultato

L A larghezza fizza. | campi sono allineati in colonne utilizzando zpazi.
Importare zolo le guantiti diverse da zem

[ati con punting per separare le mighaia Delimitatore di campo
nignte : due punti (@ chiocciola
Separatore di testo . wirgola zpazio | bara
{niente} "' {doppio apice} @ tabulazione $ dallaro * asterizco
@ '{zingolo apice} S punto e virgola # cancelletto invio

taltiplicare le dimensioni per ..

Importare | Pannelli in modo automatico all'avwio del programma

Per I'importazione dei dati, il programma presenta una finestra dove sono presenti le cartelle:
Parametri

Campi

Dati

Dalla cartella Parametri, come gia accennato precedentemente, ¢ possibile attraverso il tasto Scegli
selezionare il file di testo da cui andare a leggere 1 dati.

Bisogna indicare come sono fatte le righe del file di testo. Ovvero se hanno una larghezza fissa (in
questo caso bi sogna indicare nella cartella Campi la posizione dei dati per ogni campo), oppure se
1 campi del file di testo sono separati con un delimitatore di campo (tabulazione, virgola, punto e
virgola, ......)

Sempre nella cartella Parametri ¢ possibile gestire i seguenti parametri:
* Carica i parametri in modo automatico carica i parametri selezionati in modo

automatico. L'utente puo salvare la configurazione dei parametri su file attraverso il campo
Nome File Parametri, inserendo un nome per il file nel campo si attiva il tasto Salva che
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permette di salvare il file
. Il tasto Leggi permette di selezionare il file parametri desiderato.

* Salta le prime n righe indica al programma se saltare 0 meno un certo numero di righe
iniziali nell'importazione dei dati. Utile (esempio) nel saltare la prima riga del file di testo
nel caso in cui contenga il nome dei campi.

* Chiedere conferma per ogni articolo chiede la conferma per ogni singolo articolo da
importare.

* Monitorare il risultato mostra il numero di righe lette nel file di testo.

* Importare solo le quantita diverse da zero permette d'importare solo gli articoli che
hanno la quantita diversa da zero.

* Dati con puntino per separare le migliaia se i dati da importare contengono il puntino
come separatore delle migliaia, per una corretta importazione attivare il parametro.

* Moltiplicare le dimensioni per ... permette di moltiplicare per il valore inserito nel campo
le dimensioni degli articoli che si vogliono importare.

Nella cartella Campi
[ Importa dati Pannell = || = &=
Parametn Campi Drah I Help
M. Momecampo  Posiz. Lungh.  LeggiS/M  Iniz. 5/M Yalore da assegnare Pos.  MNome campo =
1 Descriziohe a0 5 1
2| Miateriale 4 00 s 2 |08
3 Riferimento
3 Mumero 2 100 5 4 M ateriale
4 Larghezza a] 100 5 5 Laighezza
B Alezza g 100 5 G Altezza
B Pr 100 5 7
7 Mate 100 5 8
3 -
[Hicava pu:us.” Rileggi ]
E zempio_lmpart. et
[t Rifenmento Matenale Larghezza Alezza
14 DIYISORIO TRUCAMP-ROVERE ChMP1 BO0 440
16 DIISORIO TRUCHAMP-ROVERE CHMP1 o BO0 198
14 FIAMNCO D TRIJCMP-ROVERE CHMP1 200 520
14 FIANCO 5% TRUC-IMP-ROYERE CMP1 200 520
20 RIPIAMO TRUC-MP-ROWVERE CMP1 200 440
18 RIPIAMOT TRUCIMP-ROVERE CMP1 250 440
x Annulla

viene visualizzata la tabella con 1'elenco dei campi della tabella. La prima colonna editabile della
tabella assume il nome Posiz. (posizione) oppure Da car (da carattere), a seconda che venga
rispettivamente scelto I'importazione dei dati con delimitatore di campo oppure con larghezza fissa.
Nel primo caso indica la posizione del campo nel file da importare. Utile nel determinare la
posizione dei campi sono la finestra che mostra un'anteprima del file di testo e la tabella che con il
tasto Ricava posizione permette d'individuare la posizione dei campi nel file. L'utente deve inserire
nella colonna Posiz. la posizione del corrispondente campo sul file di testo.

Nel secondo caso indica da quale carattere (nel rigo del file di testo, contare i caratteri fino all'inizio
del campo desiderato) deve iniziare ad importare il dato per quel campo.

Le altre colonne della tabella indicano:
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Lunghezza il numero di caratteri da importare per quel campo dalla posizione o dal carattere
indicato nella prima colonna.

Leggi S/N se leggere o meno 1 dati per il campo (S=Si, N=No)

Inizializza S/N se inizializzare il campo con il valore inserito per quel campo nella colonna Valore
da assegnare (S=Si, N=No)

Valore da assegnare valore con cui inizializzare il campo

Infine nella cartella Dati

[ Imperta dati Pannell == =]

Parameti I Campi | Dati Help

M Cp1 b ateniale Mumero Larghezza Alezza CpE Cp-7

1 taterniale [ta Larghezza Altezza

2 ChP1 14 500 440

3 ChP1 16 500 198

4 ChP1 14 200 520

] ChP1 14 200 520

g ChP1 20 200 440

7 ChP1 18 2h0 440

[] Home campi sulla prima riga

Wiz, tabela [ Per limportazione wtilizza sola ke righe dalla

¢ possibile visualizzare in tabella i dati che si stanno per importare.

In questa cartella vi sono i due parametri:

Nome campi sulla prima riga indica che nella visualizzazione in tabella, bisogna tener conto che
nella prima riga sono contenuti i nomi dei campi.

Per I'importazione utilizza solo le righe dalla ... alla .... permette di selezionare soltanto un certo
numero di righe da importare.

Dopo aver opportunamente effettuato le parametrizzazioni di cui sopra, il tasto Importa, permette
di importare gli articoli nella tabella Pannelli.

MI44 Informatica & Ricerca — Manuale OptCut - 34



5.2 Importazione Dati Commessa

Attraverso questo comando, il programma consente d’importare un elenco di articoli da produrre,
da un file di testo.

Il parametro Importare i pezzi della commessa in modo automatico all'avvio del programma
permette di inizializzare, all'avvio del programma, la tabella Commessa con il contenuto del file
selezionato precedentemente attraverso Nome del file di testo da cui importare i dati.

' Irnporta dati commessa =N s
Parametri Campi D ati Help
Consente di importare e commesse da unfile ditesto
Morme File Paramet Morme del file di testo da cuiimportare | dati
Impfilacay l ) Leqggi ][ I Salva l Esempio_Import. bt
/| Carica i parameti in modo automatico 41 Anteprima file testo

Pezzi da leggere b

.
| Salta le prime 1 = righe
Chiedere conferma per ogni articolo @ Delimitata. | campi zono separati con un carattere [tabulazione ecc.)

Riga testo dell'archivio su disco

tonitorare il rizultato

L A larghezza fizza. | campi sono allineati in colonne utilizzando zpazi.
Importare zolo le guantiti diverse da zem

[ati con punting per separare le mighaia Delimitatore di campo
nignte : due punti (@ chiocciola
Separatore di testo . wirgola zpazio | bara
@ {niente} "' {doppio apice} tabulazione $ dallaro * asterizco
' {zingolo apice} @) punto e virgola # cancelletto invio

Il zampo "Rot” & vero se contiene; 1

taltiplicare le dimensioni per ... 0

Diopo aver effettuato mpaortazione, ricercare e cancare in tabella | Panneli dizponibil
Importare | pezzi della commeszza in modo automatico all'awvio del programma

Per I'importazione dei dati, il programma presenta una finestra dove sono presenti le cartelle:
Parametri

Campi

Dati

Dalla cartella Parametri, come gia accennato precedentemente, ¢ possibile attraverso il tasto Scegli
selezionare il file di testo da cui andare a leggere 1 dati.

Bisogna indicare come sono fatte le righe del file di testo. Ovvero se hanno una larghezza fissa (in
questo caso bisogna indicare nella cartella Campi la posizione dei dati per ogni campo), oppure se 1
campi del file di testo sono separati con un delimitatore di campo (tabulazione, virgola, punto e
virgola, ......)

Sempre nella cartella Parametri ¢ possibile gestire i seguenti parametri:

* Salta le prime n righe indica al programma se saltare o0 meno un certo numero di righe
iniziali nell'importazione dei dati. Utile (esempio) nel saltare la prima riga del file di testo
nel caso in cui contenga il nome dei campi.
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Chiedere conferma per ogni articolo chiede la conferma per ogni singolo articolo da
importare.

Monitorare il risultato mostra il numero di righe lette nel file di testo.

Importare solo le quantita diverse da zero permette d'importare solo gli articoli che
hanno la quantita diversa da zero.

Dati con puntino per separare le migliaia se i dati da importare contengono il puntino
come separatore delle migliaia, per una corretta importazione attivare il parametro.

Il campo Rtz ¢ vero se contiene: indica un valore (numero o lettera) nei dati da importare
per il campo Rotazione (Rtz), al quale il programma associa la rotazione dell'articolo.
Moltiplicare le dimensioni per ... permette di moltiplicare per il valore inserito nel campo
le dimensioni degli articoli che si vogliono importare.

Dopo aver effettuato I'importazione, ricercare e caricare in tabella i Pannelli
disponibili consente di ricercare e caricare in tabella i Pannelli disponibili in magazzino
che possono servire per produrre i pezzi importati nella commessa.

Importare i pezzi della commessa in modo automatico all'avvio del programma carica
1 parametri selezionati in modo automatico. L'utente puo salvare la configurazione dei
parametri su file attraverso il campo Nome File Parametri, inserendo un nome per il file nel
campo si attiva il tasto Salva che permette di salvare il file.

11 tasto Leggi permette di selezionare il file parametri desiderato.

Nella cartella Campi
[2] Importa dati commessa = || = &
Fararetn Campi Drati I Help
M. Momecampo  Posiz. Lungh.  LeggiS/M  Iniz. 5/M Yalore da assegnare Pos.  MNome campo =
1 Rifeimenta 3 100 5
2| Miateriale 4 00 s 2 | 0=
3 Riferimento
3 Mumero 2 100 5 4 M ateriale
4 Larghezza ] a0 5 5 Larghezza
B Alezza g 100 5 G Altezza
B Rat 7
7 Mote 8
3 -
2 Colore
[Hicava pu:us.” Rilegai ]
E zempio_lmpart. et
[t Rifenmento Matenale Larghezza Alezza
14 DIISORIO TRUCHAMP-ROVERE CMP1 8O0 440
16 DIYISORIO TRUCAMP-ROVERE ChMP1 BO0 198
14 FIAMNCO D TRIJCMP-ROVERE CHMP1 200 520
14 FIANCO 5% TRUC-IMP-ROYERE CMP1 200 520
20 RIPIAMO TRUC-MP-ROWVERE CMP1 200 440
18 RIPIAMOT TRUCIMP-ROVERE CMP1 2580 440
XAnnuIIa

viene visualizzata la tabella con I'elenco dei campi della tabella. La prima colonna editabile della
tabella assume il nome Posiz. (posizione) oppure Da car (da carattere), a seconda che venga
rispettivamente scelto l'importazione dei dati con delimitatore di campo oppure con larghezza fissa.
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Nel primo caso indica la posizione del campo nel file da importare. Utile nel determinare la
posizione dei campi sono la finestra che mostra un'anteprima del file di testo e la tabella che con il
tasto Ricava posizione permette d'individuare la posizione dei campi nel file. L'utente deve inserire
nella colonna Posiz. la posizione del corrispondente campo sul file di testo.

Nel secondo caso indica da quale carattere (nel rigo del file di testo, contare i caratteri fino all'inizio
del campo desiderato) deve iniziare ad importare il dato per quel campo.

Le altre colonne della tabella indicano:

Lunghezza il numero di caratteri da importare per quel campo dalla posizione o dal carattere
indicato nella prima colonna.

Leggi S/N se leggere o meno 1 dati per il campo (S=Si, N=No)

Inizializza S/N se inizializzare il campo con il valore inserito per quel campo nella colonna Valore
da assegnare (S=Si, N=No)

Valore da assegnare valore con cui inizializzare il campo

Infine nella cartella Dati

I ' Irnporta dati commessa = s
Parameti Campi Dati Help
M [.ta Riferimento b ateniale Larghezza
1 DMISORIO TRUC-IMP-ROVERE CHF1 14 500 440
2 DMISORIO TRUCIMP-ROVERE ChPF1 16 500 158
3 FIANCO D= TRUCAMP-ROVERE ChF1 14 200 520
4 FIANCO Sx TRUC-MP-ROVERE ChF 14 200 520
5 RIPIGNO TRUCAMP-ROVERE ChPF1 20 200 440
&  RIPIANOT TRUCIMP-ROVERE ChF1 18 280 440

| Mome campi zulla prima niga

Wiz, tabela Per limportazione utiizza zolo le nghe dalla

¢ possibile visualizzare in tabella i dati che si stanno per importare.

In questa cartella vi sono i due parametri:

Nome campi sulla prima riga indica che nella visualizzazione in tabella, bisogna tener conto che
nella prima riga sono contenuti i nomi dei campi.

Per I'importazione utilizza solo le righe dalla ... alla .... permette di selezionare soltanto un certo
numero di righe da importare.

Dopo aver opportunamente effettuato le parametrizzazioni di cui sopra, il tasto Importa, permette
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di importare gli articoli nella tabella Commessa.

5.3 Bordatura

Questo comando permette di assegnare al pezzo selezionato in tabella il tipo di bordatura da

applicare ad esso e di ottenere il calcolo della bordatura per

tutti 1 pezzi della commessa.

Il totale della bordatura per 1 pezzi della commessa, viene visualizzato alla fine della tabella che

contiene 1 dati della commessa.

= 3|7 |8 v =

A||Commessa

Cod.  Rifermento-bordatur: Matenale Mumero Larghezza  Alezza  Rob Mote *

1 Rossi #HIk 10 PCA G 2000 1200 L4
2 Yerdi 10 PCA 14 300 200
3 Bianchi 10 PCA 15 800 500
4 Sl 10 PCA 14 Ga0 700

Il tipo di bordatura, da applicare al pezzo, puo essere scelto

con un doppio clic nella colonna

Riferimento-bordatura in corrispondenza della riga della commessa. Oppure, dopo aver

selezionato il pezzo desiderato, utilizzando il comando
Il programma presenta la finestra

-

i

\--._ Bordatura del pezzo (== ][]

Definire su quali lati va fatta la bordatura,

300

Yerdi

200

[ Tutta Bordato ] [ Senza Bordatura ]

75
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che permette di selezionare i lati del pezzo su cui considerare la bordatura o meno, cliccando su
ciascun lato del pezzo (il rettangolo rosso indica la bordatura, il rettangolo bianco esclude la
bordatura).

Precisamente per indicare la bordatura parziale si hanno le seguenti alternative, che vengono
inserite nel campo Riferimento-bordatura :

* #N nessuna bordatura

* #L bordatura sulla lunghezza

* #LL bordatura su entrambe le lunghezze

* #H bordatura sull'altezza

* #HH bordatura su entrambe le altezze

» #LHL bordatura su entrambe le lunghezze e sull'altezza

» #HLH bordatura su entrambe le altezze e sulla lunghezza
* #LHL bordatura su entrambe le lunghezze e sull'altezza

» #HLH bordatura su entrambe le altezze e sulla lunghezza
* niente bordatura su tutti i lati

5.4 Stampa tabellare

Consente la stampa dei dati all'interno delle celle di una tabella per una migliore lettura.
Quando ¢ attivo il parametro Stampa Tabellare e si seleziona il comando Stampa, il programma
visualizza la finestra con i parametri di stampa.

- -
[l Parametri di Stampa (o= | |
Parametri Diati Mate
Parametri . : .
Orientamento foglio Anteprima Dati da stampare
N. copiz 1 = @ Werticale ) Orizzantale 7] Cod.
| Descrizione
J Materniale
Margine 5z 7 = Margine Superiore ¥ = j E;Eﬁ;iza
targine Dx 7 % bt argine Inferiore 9 % /| Altezza
Fr.
) ) . ) — Mat
Interinea 1,50 - Spazio fra i blocchi 2 % e
Ingrandimento anteprima
Colore delle inee - ﬂ
Aumento £ Riduzione caratteri in stampa 0 %
Salvain Default ]
Prozzima ztampa
) Testo > Word @ Tabellare [ Selezionatuti | [ Deseleziona tutti |
I@Anteprima " D][ 24 Stampa [od > POF H@]{ i Esporta l l.j Ihs. intestazione" lj ][ x Chiudi l

(in questa immagine i dati da stampare fanno riferimento alla tabella Pannelli)

MI44 Informatica & Ricerca — Manuale OptCut - 39



Questa finestra contiene tre schede ed una serie di comandi.
Le schede sono: Parametri, Dati e Note.

Nella scheda Parametri si selezionano 1 dati da stampare. Inoltre, si possono impostare i margini
rispetto al foglio, il numero di copie da stampare, l'interlinea, lo spazio tra i blocchi ed il numero di
copie da stampare.

Nella scheda Dati
- =
;\- Parametri di Stampa |E||E||E|
Parametii Dati Mote
il z 3 4 5 ] T -
Cod. Descrizons Materizle MNumero Larghezza Altezza Pr. Mate R
Policarbonate alveolars 10 mm 2100 10 PCA 1000 G000 2100
2
3
4

5 -

Ordina & Descrizione edia colonme [ tod. dati 1* riga‘colonna
[ Tronca dati

’ Ordina ] l Ordina [ Rinumera Stampare rigia May car. colonna 0 = [ T aglia

[ Sz [ & 5ires |

Ed -» PDF Hurﬂ][ Hi E zparta I l.z_] Iz, intestazione" g ][ ¥ Chiudi I

possono essere ordinati 1 dati visualizzati nella tabella, rispetto ad una colonna selezionata. E' anche
possibile selezionare il tipo di carattere per la stampa.

Nella scheda Note

: Parametri di Stampa (o= | =

Parametr Drati Mote

Titolo  Elenco Panneli: Poli_1

il [T Stampare

- [ salea nella configuraz.

i [ Stampare

[ zalva cont.

[E&Anteplima JID][ 23 Stampa H E-_a -» PDOF HLB][ Il Esporta l l.j Inz. intestaziane"ij][ x Chiudi l
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si puo inserire cosa stampare come titolo della tabella e cosa stampare sopra e sotto la tabella. Di
default, sopra la tabella vengono stampati di dati dell'intestatario del programma e come titolo della
tabella il nome della sezione di cui si stanno stampando i dati.

Mentre i comandi sono posti in basso alla finestra € sono i seguenti:

Anteprima permette di avere I'anteprima di stampa dei dati della tabella.

Carica configurazione parametri permette di caricare da file la configurazione dei
parametri da utilizzare in quel tipo di stampa precedentemente salvata.

Stampa effettua la stampa dei dati della tabella.

PDF permette di salvare i dati contenuti nella tabella come file pdf.

Apri cartella contenente i file PDF  apre la cartella in cui venfono salvati i file pdf.
Esporta permette di esportare 1 dati in un file di testo per poter essere importati in un altro
programma (excel, word, ecc).

Ins. Intestazione consente si attivare o meno la stampa dei dati dell'intestatario del
programma.

Memorizza configurazione parametri  permette di salvare in un file la configurazione
dei parametri utilizzati in quel tipo di stampa.

Chiudi chiude la finestra dei parametri.

5.5 Stampa non tabellare

Consente la stampa dei dati selezionati, il programma visualizza la finestra di anteprima dei dati
selezionati.

-_ Anteprima di stampa - =1
File

Modifica Caratteni  Utilita
Elenco Pannelli: FPoli 1

Cod.

Descrizione Materiale

Policarbonato alveclare 10 mm 2100 10 PCA

4

I 2

[ iz Stampa " 4 Parametri " %Anteprima ] Larghezza stampa car. 75/ 139

(in questa immagine i dati da stampare fanno riferimento alla tabella Pannelli)
In questa finestra sono presenti i comandi:

Stampa che permette la stampa diretta dei dati
Parametri che apre la finestra per la scelta dei parametri di stampa
Anteprima che permette di visualizzare l'anteprima di stampa dei dati

IL comando Parametri apre la seguente finestra.
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'_ Parametri di Stampa o || = || R

[ Mirimizza Larghezza | Cod. N
Riga separatice verticals j aEfCT_IZ:Dne
A ; : ateriale
Riga separatrice arizzontale 7 Nurnero
= | Larghezza
Dimensione carattere 3 = S 'S'rtezza
- ] I ake
Interlinea 1 &=
Larghezza foglio mm —
290 &

Sceqliere | dati da stampare :

Foglio Yerticale

| Dividere 1 dati lunghi su pid righe

Prossima stampa
@ Testo -» word Tabellare

Righe aggiuntive 1 %

Troncare le parole

[

W oK ” % Imposta stampante ]

Questa finestra contiene 1 seguenti parametri:

Minimizza larghezza permette di minimizzare la larghezza dei dati che vengono stampati,
eliminando gli spazi vuoti nelle colonne.

Riga separatrice verticale introduce delle righe verticali per separare 1 dati.

Riga separatrice orizzontale introduce delle righe orizzontali per separare i dati.
Dimensione carattere aumenta o diminuisce la dimensione dei caratteri di stampa.
Interlinea stabilisce la distanza tra le linee.

Foglio verticale/orizzontale seleziona se la stampa deve avvenire sul foglio in orizzontale
o in verticale.

Dividere i dati piu lunghi su piu righe permette di dividere i dati piu lunghi su un
numero di righe aggiuntive, indicate dall'utente.
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6 Tagli

Quando il programma ha terminato 1'elaborazione dell'ottimizzazione, presenta la scheda Tagli.

""" Da oy Tod K ot | © Heb ‘
Risultati dell'Ottimizzazione 5TD : Tagli1.04% Resti 21,55% Shido 3.71% Totale 26,30% Fiano di Taglio: esempin_x_maruale_2
2424x 18! A
Sottil Satti Sotti Sotti Sottil 15EEARE
R
S S 2 = 5 Verdi Verdi
880 880 880 880 880 o 5
Fossi Flossi E B 3
500 ) 2
Verdi Verdi &
g
2 g &
2000 2000 500 500 ¥
Pannello Policarbon... - 6000x2100 - 10 PCA Tagli0129 mg 1,02% Restil485mg 1179% Sfndi0926 mg 735% Totale 20,16%
(immagine A)

Ovvero viene visualizzata graficamente la disposizione dei pezzi da produrre per ciascun pannello
utilizzato, si hanno cosi le piante da stampare per eseguire il taglio.

Le linee di taglio sono rappresentate da linee di colore rosso e verde (il verde indica il taglio da
bordo a bordo del pannello), 1 pezzi da produrre da superfici di colore bianco (immagine A) oppure

da superfici a righe oblique tipo == k quando si utilizzano i colori per diversificare i pezzi da
produrre (immagine B), mentre le superfici riquadrate tipo % stanno ad indicare le aree di sfrido e
le superfici a righe oblique tipo f stanno ad indicare le aree dei resti utilizzabili.
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7 vai o T K 1o © Hep ‘

Risultati dell'Dttimizzazione STD : Tagl 1,04% Resti 21,55% Shida 3,71% Totale 26,30% Piana di Taglio: esempin_x_manuale_2

»

2424315,

B B B 2 s ‘."ar-:\ Verd \
\:w\ \fw\ \:w\ \:5:\ \w\ \u \c.
Rossi Rlossi % % =
500 00 2
Verd \ Verd \ é
N N
2000 200 0, ) i
Pannello Policarbon... - 6000x2100 - 10 PCA Tagli0129 mq 1,02% Restild85mq 11,79% Sfridi0926 mg 735% Totale 2016%

(immagine B)

Al disotto della pianta sono riportati: il tipo di pannello utilizzato e le sue dimensioni, la percentuale
di rimanenza e la sua superficie, la percentuale di sfrido e la sua superficie ed infine il totale della
superficie (in percentuale) delle due.

"PannelloPolicarbon...-600011100-10 PCA Tagl0129 mg 1,02% Restil485mq 11,79% Stndi0926mq 735% Totale 2016% ‘ ‘

| o P
La seguente immagine mostra la pianta del pannello
visualizzato sul totale dei pannelli utilizzati (la prima su quattro). Ed i tasti permettono:

[4 g visualizzare il primo pannello.

« di visualizzare il pannello precedente diverso.
4 di visualizzare il pannello precedente.

P di visualizzare il pannello successivo.

bp> di visualizzare il pannello successivo diverso.

P di visualizzare 'ultimo pannello.

La pianta o le piante di taglio possono essere stampate e/o salvate come file PDF o DXF, i comandi
a disposizione sono:

= stampa il disegno del solo pannello attivo.

= stampa il disegno di tutti i pannelli.

2 crea un documento PDF con il disegno del solo pannello attivo. Il salvataggio del file avviene
nella cartella di default Pdf posta nella cartella Archivi del programma. In alternativa dal comando

Cartella di Lavoro (Utilita->Cartella di Lavoro) ¢ possibile indicare una differente cartella in cui
salvare il file.

l2) crea un documento PDF con il disegno di tutti 1 pannelli. Il salvataggio del file avviene nella
cartella di default Pdf posta nella cartella Archivi del programma. In alternativa dal comando
Cartella di Lavoro (Utilita->Cartella di Lavoro) ¢ possibile indicare una differente cartella in cui
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salvare 1l file.

=) crea un file DXF con il disegno del solo pannello attivo. Cosa deve contenere il file puo essere
deciso attraverso il parametro Esportazione in DXF posto nella scheda Personalizza dei
Parametri. Il salvataggio del file avviene nella cartella di default DXF posta nella cartella Archivi
del programma. In alternativa dal comando Cartella di Lavoro (Utilita->Cartella di Lavoro) ¢
possibile indicare una differente cartella in cui salvare il file.

=1 crea un file DXF con il disegno di tutti i pannelli. Cosa deve contenere il file puo essere deciso
attraverso il parametro Esportazione in DXF posto nella scheda Personalizza dei Parametri. Il
salvataggio del file avviene nella cartella di default DXF posta nella cartella Archivi del
programma. In alternativa dal comando Cartella di Lavoro (Utilita->Cartella di Lavoro) ¢
possibile indicare una differente cartella in cui salvare il file.

L'aspetto del disegno della pianta di taglio, puo variare a seconda delle scelte effettuate nella
sezione Disegna si hanno infatti tre opzioni che rispettivamente disegnano: i pezzi, i tagli e le
scritte.

I1 contenuto della tabella varia in base alla scelta di una delle opzioni presenti nella sezione
Visualizza in tabella. L'opzione Singolo fa in modo o meno, che 1'elenco visualizzato si riferisca al
pannello attivo o a tutti i pannelli.

Pannello Policarbon.., - 6000x2100 - 10 PCA Tagl0129mg 1,02% Resti1485mq 11,79% Sfudi0926mq 735% Totale2016%
Disegna — Visualizza in tabella | dati del = [ | \ . 2 =11y

™ ap it || M€ e PRMBRERREEE =0T, ARE
7 Perd annela Piana di Taglio R

Resti ublizzabil
VIRe &) Pt ubizzatil Cod.  Descrizione Materile  Numera  Larghezza  Allezza  Miswre Parnelo  Note  »
Tl | O Feaafiodi 1 Policatbonalo abveole 10nm 2100 10PCA 188 493 G0OORI00 -
V| Scitte Pezzi NON Fradott 1 Policahonato alveolare 10mm 2100 10PCA 1 56 834 B000«21000 -
- i

V| Colar Tadi I

UM. mm 2630% Ottimizzazione Standard - Limitatori: T=12:10:00 AM C=99% [=40.000 - Taglic: 5=6 L=6400 H=2500 *Copyright MIGG srl www.migg.it

Per concludere ecco le funzioni degli altri comandi presenti nella barra

ELERRBEE =B[22 LPHE

== Consente la stampa della tabella col riepilogo del piano di taglio. Per ogni pannello vengono
indicati 1 prezzi in esso prodotti, gli scarti e 1 resti.

Salva I'elenco dei pezzi o prodotti della tabella su file. Nel caso della tabella Pannelli
rimanenti si possono riutilizzare i resti per evadere un'altro ordine, infatti il file salvato, puo essere
importato nella tabella Pannelli in Dati.

=2 Stampa l'elenco dei pezzi e/o pannelli della tabella.

! Stampa le etichette per i pezzi prodotti della tabella. Il programma presenta una finestra in cui ¢
possibile selezionare un "file parametri etichette" tra quelli in dotazione, oppure parametrizzarne
uno ex novo, inserendo le misure per le etichette ed 1 campi da stampare. Il tasto Anteprima
permette di visualizzare l'anteprima di stampa delle etichette.

) Stampa le etichette per tutti i pezzi prodotti.
= Stampa le etichette per i pezzi contenuti in tabella.
#~ Diminuisce le dimensioni del piano di taglio visualizzato.

/" Aumenta le dimensioni del piano di taglio visualizzato.
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& permette di visualizzare l'anteprima di stampa del piano di taglio in una nuova finestra. In
questa finestra il piano di taglio puo essere adattato alla dimensione della finestra o le dimensioni
dell'anteprima possono essere aumentate o diminuite.

5 Permette di visualizzare piu piani di taglio nella stessa finestra ed effettuarne la stampa. Nei
parametri di tale finestra si puo decidere tra l'altro il numero di colonne da utilizzare nella
visualizzazione dei piani ed il numero di righe (nel caso di molti piani di taglio, il numero di righe
puo essere utilizzato come un "limitatore", decidendo di visualizzare soltanto n. righe). Inoltre per
la stampa puo essere selezionato un numero di colonne diverso da quello da utilizzare nella
visualizzazione.

« » Permette di ingrandire o ridurre il disegno con i pezzi ed i tagli (viene nascosta la sezione con
la tabella dei pezzi).

6.1 Crea file PDF

Nella scheda Tagli sono presenti due comandi che permettono di esportare il disegno della pianta di
taglio del singolo pannello attivo o di tutti i pannelli del piano in formato PDF.

=)
=)

4) crea un documento PDF con il disegno del solo pannello attivo. Il salvataggio del file avviene
nella cartella di default Pdf posta nella cartella Archivi del programma. In alternativa dal comando
Cartella di Lavoro (Utilita->Cartella di Lavoro) ¢ possibile indicare una differente cartella in cui
salvare 1l file.

| v PR MECEIERBEE s=eF L APE

l2) crea un documento PDF con il disegno di tutti i pannelli. Il salvataggio del file avviene nella
cartella di default Pdf posta nella cartella Archivi del programma. In alternativa dal comando
Cartella di Lavoro (Utilita->Cartella di Lavoro) ¢ possibile indicare una differente cartella in cui
salvare il file.

6.2 Crea file DXF

Nella scheda Tagli sono presenti due comandi che permettono di esportare il disegno della pianta di
taglio del singolo pannello attivo o di tutti i pannelli in formato DXF.

| v PR MECEIERBEE s=eF L APE

=)
=)

“) crea un file DXF con il disegno del solo pannello attivo. Cosa deve contenere il file puo essere
deciso attraverso il parametro Esportazione in DXF posto nella scheda Personalizza dei
Parametri. Il salvataggio del file avviene nella cartella di default DXF posta nella cartella Archivi
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del programma. In alternativa dal comando Cartella di Lavoro (Utilita->Cartella di Lavoro) ¢
possibile indicare una differente cartella in cui salvare il file.

=) crea un file DXF con il disegno di tutti i pannelli. Cosa deve contenere il file puo essere deciso
attraverso il parametro Esportazione in DXF posto nella scheda Personalizza dei Parametri. Il
salvataggio del file avviene nella cartella di default DXF posta nella cartella Archivi del
programma. In alternativa dal comando Cartella di Lavoro (Utilita->Cartella di Lavoro) ¢
possibile indicare una differente cartella in cui salvare il file.

6.3 Stampa etichette

I comandi Stampa etichette permettono di accedere alla finestra per la stampa delle etichette in cui
¢ possibile selezionare un "file parametri etichette" tra quelli in dotazione, oppure parametrizzarne
uno ex novo, inserendo le misure per le etichette ed i campi da stampare. 1l tasto Anteprima
permette di visualizzare I'anteprima di stampa delle etichette.

La finestra stampa etichette ¢ costituita dalle seguenti schede: Stampa, Campi, Costanti, Cod. a
barre, Dimensioni, Immagini e Dati.

------ > Stampa
[2] stampa Etichette o| = &
Stampa Campi Coztanti Cod. a bame Liimengioni Immagini Drati
MNumero di copie etichette Evidenziare
@) csattamente: 1 % Lo spazio dei dati
J| Il taglio delle etichette
pani al valore del campo "Mumero di pezzi” | Dimenzione utile pagina
anche in stampa
. - . . L ) = .
Primo foglio etichette utiizzato in parte Pausa insenmento fogli: ogni = fodl

Tronca dati

File parametri etichette

o | Chiudi finestra dopo la stampa

[ @Anteplima H iz Stampa ] [ Il Salva ” '"5 Ealcolatlice]

In questa scheda si seleziona il file parametri che racchiude tutte le informazioni per la stampa di
determinate etichette e relativi campi (ad esempio il file etichette67x36 permette di stampare le
etichette che hanno larghezza 67 mm e altezza 36). In dotazione al programma ci sono alcuni file
parametri per le etichette piu comuni. In mancanza del file parametri desiderato, I'utente puo
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costruirlo attraverso i campi ed i parametri che verranno descritti nelle prossime schede.

Inoltre ¢ possibile definire il numero di copie di etichette da stampare per ogni pezzo. Questo
numero puo essere fisso oppure pari al valore del campo "Numero di pezzi".

Un altro dato contenuto in questa scheda, utile se si vuole riutilizzare dei fogli etichette gia utilizzati
in parte, ¢ quello che ci consente di specificare quante etichette sono gia state utilizzate sul primo
foglio.

------ > Campi
[F ] Stampa Etichette o || = || E
Stampa Campi Coztanti Cod. abare Dimensioni Immagini Dah
M. Campo Lung ¥ Ay Carattere Stle  Dim  Col =
1 N
2 Cod G 7 £ Arial 1 12
3 Riferimenta-bardatura 52 14 £ Arnal 1 12 &
4 Materiale B5 1 12 Arial 12
5 MWumero
£ Larghezza 24 1 18 Arial 14
7 Alezza 24 41 18 Arial 14
g Misure a0 16 24 Anial 1 12
3 Pannella
10 Mote il
< b
[ ], Anteprima " 24 Stampa I 5alva " "E Calcolatrice ¥ Chiudi

Su questa scheda ¢ possibile definire quali campi stampare e la relativa posizione di stampa.
I dati che servono a specificare la posizione relativa di stampa all’interno della singola etichetta
sono:

Lung Lunghezza massima del campo

X Distanza del primo carattere del campo dal lato sinistro dell’etichetta.
Y Distanza del centro del campo dal lato superiore dell’etichetta.
Carattere  Tipo di carattere.

Stile Stile del carattere, normale, corsivo, grassetto o sottolineato.

Dim Dimensione in punti del carattere.

Colore Colore del carattere.

Tutte le misure e le coordinate contenute in queste schede devono essere espresse tutte in millimetri
oppure tutte in decimi di millimetro.

In questa scheda ¢ possibile far stampare le dimensioni del pezzo da produrre al netto dei margini

impostati, scegliendo l'opportuno campo tipo:
L x A senza margini.
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------ > Costanti

[ ' Stampa Etichette

Stampa Campi

=

Walore costante
Rit.

Dimn.

]

Pannello

— 0 o0 = O M

R )

P

Costanti Cod. & bare Dimension

Lung ¥ Ay Carattere
E 1 B Arial
10 1 18 Aiial
4 36 18 Aiial
15 1 24 Arial

[ ], Anteprima " 24 Stampa

kA Salva ""E Calcolatrice

Immagini

Stile

=T
Dah
Dim  Cole =
10
10
14
10

k

Su questa scheda vanno definiti le costanti da stampare con la relativa posizione di stampa.
Inoltre ¢ possibile utilizzare una opportuna codifica per stampare i dati contenuti nella scheda
Campi. Precisamente si puo utilizzare la codifica [CPn]=Campo, dove n ¢ il numero del campo
(ad esempio: [CP4] - [CP19] indicano i campi 4 e 19, cio¢ il codice materiale e la descrizione del
materiale. In questo modo nell'etichetta verra stampato il codice materiale - la descrizione del

materiale ).

...... > Cod a barre

| ' Stampa Etichette

Stampa Campi

come codice utilizzare:

il walore

@ il valore del campo "Riferimenta”

Coztanti Cod. abane Dimensioni

Stampare un codice a bane sull'etichetta

Distanza dal bordo giniztro z

Diztanza dal bordo supeniore 1

Altezza codice 13

/| Stampare cifre codice a barre

Pararnetr in comune fra tuth | dabi stampati con codici a barre:

Spessore modulo nominale 0,4

% di iduzione modula: per st. aghi [30), InkJet [15), Laser [0] 0 =
Lunghezza max in caratten del codice & bare 0 E:

i}, Anteprima H iz Stampa

[ I Salva ”"E Calcolatrice

Immagini

[
[l

Cacl
(3]

Cacl
(3]

=

Dah

= || 2
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Questa scheda riguarda la stampa dell’eventuale codice a barre. Il programma stampa i codici
relativi allo standard EAN 8 e EAN 13. I dati da specificare riguardano se il codice deve avere un
valore fisso oppure ricavato dal campo "Riferimento", le distanze relative dal bordo superiore e dal
bordo sinistro dell’etichetta, I’altezza del codice, lo spessore del modulo nominale (cioe della piu
piccola linea del codice), e se ridurre le linee per compensare 1’effetto sbavatura dovuta alla
diffusione dell’inchiostro per alcune stampanti (aghi e getto d’inchiostro).

------ > Dimensioni
[F ' Stampa Etichette o || B [E
Stampa Campi Costanti Cod. abame Dimenzioni Immagini Dah

Esprimere tutte le misure in mm

Paramet Pagina Farametn Etichetta

Larghezza utile pagina 210 70

Larghezza etichette

Altezza utile pagina 297 Altezza etichette E

bl

Mumera di colonne 3 Margine superiore prima riga

bl

Numero di righe per pagina 8 targine sinistro prima etichetta

Spazio iniziale M argine superiore successive righe

Spazio & sinistra Margine sinistro successive elichette

i}, Anteprima H iz Stampa ] [ A Galva ”"E Ealcolatlice]

In questa scheda vi sono una serie di parametri che servono a definire le dimensioni delle etichette,
le dimensioni utili della pagina contenente le etichette, il numero di colonne e di righe di etichette
per pagina, ecc.
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------ > Immagini

|11 Stampa Etichette E\ = @I
Stampa Campi Costanti Codice a barre Direnzioni Irnirnagiri | Drati |
Imrnagine 1
Ihzerire @) Immagine da file MNome Stoglia...
Foto del materiale — — — =
N Lt Lt Lt = Lt
) Bordatura del pezzo dax 0 & axl & da¥ 0 & av[=Dauc] 0 FH
Immnagine 2
[T 1reserire
Immnagine 3
[T Irserire
rlnaglr?e Questa immagine pud eszere sostituita in ogni etichetta; basta indicare il relativo
nsenre norne file: immagine [Bitmap) nella colonna “lmmagine 4'* della scheda "Dat™
oppure con la foto del materiale di cui @ composto il pezzo.
MHome Sfoglia...
daX 0 & aX0 F  da¥ 0 & av(=lauog) 0 F
[T Riporta percorso file
[ @Anteprima H iz Stampa l = Calcnlatricel % Chiudi

In questa scheda ¢ possibile selezionare i file delle immagini da stampare sulle etichette.
Selezionata I'immagine attraverso il tasto Sfoglia; i campi "da X", "a X" e "da Y", "a Y"
permettono di posizionare I'immagine sulla etichetta (definiscono anche la dimensione

dell'immagine).

Inoltre ¢ possibile stampare nelle etichette la foto del materiale o la bordatura del pezzo, in questo

caso bisogna rispettivamente attivare Foto del materiale o Bordatura del pezzo.

Molto importante ¢ il campo "immagine 4". Infatti quando ¢ attivo questo campo ¢ possibile far
stampare per ogni etichetta una diversa immagine. La selezione di una immagine per ogni etichetta

avviene nella scheda Dati.
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[1] Stampa Etichette (o = | &
Stampa Campi Costanti Cod. a barre Diimenzioni Imrmaaini | Dati

M. Cod.  Riferimento-bordatura b ateriale Murmero Larghezza  Altezza bl izLire -

4 1 FRossi 10PCA 1 2000 1200 B000x2100

2 1 Rossi 10PCA 1 2000 1200 BO00x2100

3 3 Bianchi 10 PCA 1 200 H00 BO00x2100

4 3 Bianchi 10PCA 1 200 500 BO00w21 00

B 3 Bianchi 10PCA 1 200 500 000w 00

E 3 Bianchi 10PCA 1 200 500 BO00w21 00 i

‘ R R ’ o e )

[ Ragaruppa Mizsure uguali ] [ R aggruppa Codici uguali ] Totale Pezzi 14 - Distinki 14

[@ﬁ.nteprima " 53 Stampa ] l I 5alva ”fa. Calcolatrice XEhiudi

Questa scheda mostra la tabella con 1'elenco delle etichette, facendo doppio clic sul rigo desiderato,
il programma presenta la finestra per selezionare I'immagine da far stampare sull'etichetta (la
stampa dell'immagine selezionata avviene solo sull'etichetta selezionata).
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7 Totali

Nella sezione Totali si ha il riepilogo (in mq e percentuale) per quanto riguarda i pannelli utilizzati,
1 pezzi prodotti ed 1 resti. Per quanto riguarda 1 resti viene visualizzato il totale ottenuto dalla
somma dei resti utilizzabili e dallo sfrido. Il parametro Non considerare 1'ultimo pannello
permette di escludere o meno dal calcolo dei totali I'ultimo pannello.

Il comando Stampa permette la stampa dei dati del riepilogo dell'ottimizzazione.

| """ Dati | oa| Taoi | N 1ot | @) Hel |
I _ _ Visualizzare in Tabella ||E|.;‘3--8|5|§|||-—"._.‘.§]|@&| [ g | T
Tipologia da visualizzare in tabella
Pezzi Prodott
Parneli Rimarnenti
@ Pezsi Prodott 7] Flagarppa Cod. Riferimenl Materiale Mumero Allezza Larghezza Misure Pannella Mate = N L Pann... HPann.. =
Panneli Utilizz 2k 1 Fossi 10 PCA 5 2000 1200 6000s2100 -1-2-3- 3620 0 & 000 2100
Pezzi MOM Pradotti 2 Werdi 10 PCA 14 300 800 £ 0002100 -3-2-1- 1810 1205 6000 2100
Skridi 4 Sottil 10 PCA 14 B0 700 60002 100 -2-3-1-4- B35 1210 £000 2100
Tagl 3 Bianchi 10 PCA 15 800 500 G 0002100 -3-2-1-4- 2740 i B000 2100
Visualizza/Stampa ...
@ - Tuttii materiali -
10 PCA -» Policarbonato H 2100 alveolare da 10 mm
Risultati dell"Ottimi:
Riepiloga . .
Mon considerars M'ultima Pannello
Pannelli utilizzati [4] 50,400 mg
Pezzi prodotti 3T 144 mg FI.70%
Tadli 0,468 mg 0.93%
Festi utiizzabili 10,303 mg 20.44%
Sfridi 2485 mg 4.93%
Totale 13.256 mqg 26.30%
Calcolo % zui pezzi prodotti
Stampa
Elaborazione
Murnero di lberazioni 53865
Tempo impiegata 12:00:04 Ak -
Opt - Automatica - Standard P. 33,464 Totale: 43Pz 37,144 mg 63,14 Kg  Bordatura 163,640 m
UM, mm 26,30% Ottimizzazione Automatica - Limitatori: T=12:00:00 AM C=07% I=4.800 - Taglio: 5=5 L=0 H=0 *Copyright MIGG srl www.migg.it

Nella tabella si visualizza di volta in volta I'elenco dei pezzi e/o pannelli in base all'opzione scelta in
Visualizzare.

La scelta dell'elenco da visualizzare puo essere fatta anche rispetto a tutti o al singolo materiale.

Il contenuto della tabella puo essere essere salvato su file, stampato o riportato nelle tabelle
Pannelli o Commessa attraverso i comandi della seguente immagine.

|E|é'l£‘|i‘ 55”'—"—.‘.@”@&“ |ib mbl[—j
Fezzi Prodotti
Cod.  Riferimenl Materiale Mumero Altezza Larghezza Misure Farnrnello Mote * s L Pann... HFann... =
1 FRossi 10 PCA E 2000 1200 E00C«27100 -1-2-3- 3620 O & 000 2100
2 Werdi 10 PCA 14 300 800 B O00<27100 -3-2-1- 1810 1205 B0OO 2100
4 Sattil 10 PCA 14 B0 Fo0 B O00<2100 -2-3-1-4- B35 1210 B000 2100
3 Bianchi 10PCA 15 200 EO0 6 O00W2 100 -3-2-1-4- 27400 P Gooo 2100

Tali comandi possono essere attivi oppure no, questo dipende da cosa si ¢ scelto di visualizzare.
Sono molto utili nel caso si voglia riutilizzare 1 resti (pannelli rimanenti) per evadere un altro ordine
o si voglia completare un'ordine (pannelli non prodotti). Per quanto riguarda il contenuto della
tabella Pannelli rimanenti si possono riutilizzare 1 resti per evadere un altro ordine, infatti tale
contenuto, puod essere importato o riportato nella tabella Pannelli in Dati.

Analogo discorso vale per il contenuto di Pezzi non prodotti, che puo essere riportato o importato
nella tabella Commessa in Dati, per completare I'evasione di una commessa.
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Ed ecco, la descrizione delle funzioni di ciascun comando e la descrizione dei dati contenuti in
alcune colonne della tabella:

& Salva il contenuto della tabella attiva.

2 Stampa il contenuto della tabella attiva.

4 Crea un documento pdf con tutti i disegni dei pannelli relativi al materiale selezionato.

y,

Stampa il contenuto della tabella attiva con il riepilogo.

=2 Stampa il riepilogo del piano di taglio.

Ovvero per ogni pannello utilizzato nel piano di taglio permette di stampare I'elenco dei pezzi ivi
prodotti, gli scarti e i resti. E' possibile raggruppare i pezzi, gli scarti e i resti che abbiano le stesse
misure, in questo caso verra indicato il numero totale per le stesse misure.

« Riporta il contenuto della tabella attiva, nella tabella dei pannelli (comando attivo solo per la
tabella Pannelli Rimanenti o Pezzi NON Prodotti).

B Riporta i pannelli rimanenti nella tabella dei Pannelli ed effettua il salvataggio della stessa
(comando attivo solo per la tabella Pannelli Rimanenti).

! Stampa le etichette per i pezzi prodotti. Il programma presenta una finestra in cui & possibile
selezionare un "file parametri etichette" tra quelli in dotazione, oppure parametrizzarne uno ex
novo, inserendo le misure per le etichette ed i campi da stampare. Il tasto Anteprima permette di
visualizzare l'anteprima di stampa delle etichette.

= Stampa le etichette per 1 pezzi contenuti in tabella.

€l Consente di effettuare I'analisi dei costi sui pezzi prodotti.

[ Permette di effettuare una ricerca nella tabella.

®L Permette di trovare Ia ricorrenza successiva della ricerca.
Permette di ordinare I'elenco rispetto alla colonna attiva in modo crescente.
Permette di ordinare 1'elenco rispetto alla colonna attiva in modo decrescente.

® Consente l'esportazione su file di testo dei dati riportati in tabella.

P Consente l'esportazione su file di testo di tutti i risultati del piano di taglio. Di default il
salvataggio dei file con i dati delle tabelle del piano di taglio avviene nella cartella del programma.
Una cartella diversa puo essere selezionata col comando Cartella dove esportare i dati posto nella
finestra per l'esportazione dei dati.

& Aggiorna la tabella dei materiali con i dati contenuti nella tabella dei Pannelli Rimanenti.
Quindi aggiorna il numero dei pannelli ancora disponibili, riportando il valore dei pannelli che sono
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rimasti dopo 1'ottimizzazione. Oltre ad aggiornare il numero dei pannelli, ¢ possibile far riportare
anche 1'elenco dei resti in modo da poter utilizzare tali dati in una prossima ottimizzazione.

Tutto cid ¢ regolato dal parametro Gestire le rimanenze nella Tabella dei Materiali presente in
Parametri Generali (Utilita->Parametri Generali).

Tabella

X rappresenta la coordinata dello spigolo in basso a sinistra del pezzo contenuto nel pannello,
lungo l'asse che va da sinistra a destra.

Y rappresenta la coordinata dello spigolo in basso a sinistra del pezzo contenuto nel pannello,
lungo 1'asse che va dal basso in alto.

(queste coordinate possono essere esportate per essere utilizzare da una sezionatrice)

L Pannello rappresenta la larghezza del pannello.

H Pannello rappresenta l'altezza del pannello.

7.1 Analisi dei Costi

Attraverso questa finestra ¢ possibile calcolare il costo per la produzione dei pannelli riferiti ad una
determinata commessa.

Effettuata I'ottimizzazione, il programma presenta la tabella con I'elenco dei pezzi prodotti ed una
serie campi e di parametri per effettuare il calcolo del costo di produzione di tali pannelli.

Se al costo di produzione aggiungiamo ad esempio il ricarico, l'aliquota IVA e teniamo conto o
meno (eventualmente) del minimo fatturabile; possiamo stampare e/o salvare un preventivo per la
commessa.

| Analisi dei Costi e sviluppo del Preventivo o || B 2R
File Modifica Utilita
B &« A B | B = o = X
Arteprima Stampa  PDF | St Tab | Copia Calcalatice | Calcaola Salva Ezci
Cod Riterimento M ateriale Mumeno Larghezza Altezza LIt Prezzo U *
1 Rosgsi 10 PCA B 2000 1200 Pz 3360
3 Bianchi 10 PCA 15 800 500 Pz 5,60
2 Werdi 10 PCA 14 300 800 Pz 10,08
4 Sottil 10 PCA 14 a0 00 Pz B 56
TOTALE 49
4 b
Parametri Al Costi M ateriali Yari Stampa Tatali i
T M. Pezzi 43
Parametri per analisi dei Costi
) Supefficiemg 37,144
| Casto del Materiale sfrido
intera Pannella @) nessung tutta pari al Peso kg
) ) Yolume mi
o | Costo del Taglio parte fizza parte am
Imparibile
| Cogto della Bordatura costo alm 0
Impiozta
| Minimo fathurabile a Tatale 513,96
| Ricarico a % % Sc %
o0 OEEEaw]
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Le varie opzioni di calcolo che 'utente puo utilizzare, sono contenute nelle schede:

* Parametri, qui ¢ possibile selezionare:
* Costo del Materiale, ovvero come tenere conto dello sfrido nel costo del materiale:
* nessuno
Non viene considerato lo sfrido.
* calcola
Al costo del materiale dei pezzi prodotti, viene aggiunto il costo dello sfrido
su tutto il taglio.
Tramite il parametro somma I'area del taglio, nello sfrido viene aggiunta
l'area del taglio (ovvero lo spessore del taglio per la lunghezza del taglio)
* parial
Oltre al costo del materiale dei pezzi prodotti, consente di definire la
percentuale di sfrido da prendere in considerazione
* intero pannello
Come sfrido e costo del materiale viene considerato il costo dell'intero
pannello indipendentemente se € stato utilizzato per intero o parzialmente. Si
somma il costo di tutti i pannelli utilizzati nel piano di taglio ed il totale viene
ripartito proporzionalmente ai singoli pezzi prodotti
* Costo del Taglio, costo da imputare al taglio. Tale costo puo essere formato da una
componente espressa a metro lineare e da una componente fissa:
* parteam
Componente espressa a metro lineare (va indicato il costo per un metro di
taglio).
Nel calcolo della componente a metro lineare si puo tenere conto anche del
taglio sullo sfrido.
* parte fissa
Componente fissa (va indicato un costo forfettario per ogni pezzo).
* Costo della Bordatura, costo da imputare alla bordatura. Tale costo puo essere
espresso a metro lineare:
* Costo al m
* Aliquota IVA
Indica I'aliquota IVA (%) da applicare ai costi.
* Ricarico
Indica un ricarico in % da applicare al costo unitario di ogni singolo pezzo (prima
casella) o un ricarico in % da applicare agli Altri Costi (seconda casella).
* Minimo fatturabile
Indica il prezzo unitario minimo fatturabile che puod avere ogni singolo pezzo.
L'inserimento dei dati in questi ultimi tre campi, ¢ utile per ottenere un preventivo
sui costi della commessa in esame.

. Carica configurazione parametri permette di caricare da file la
configurazione dei parametri da utilizzare in un determinato calcolo o per un
determinato materiale.

. Memorizza configurazione parametri permette di salvare in un file la
configurazione dei parametri utilizzati in un determinato calcolo o per un
determinato materiale.

O} Caleola . . . C e 4 . .
consente di effettuare il calcolo dei prezzi unitari dei singoli prezzi
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prodotti. Ogni volta che si modificano i parametri bisogna rilanciare il calcolo per
avere 1 nuovi prezzi aggiornati.

Altri Costi
Parameti Alti Cosl M ateriali Wi Stampa Tota )
. . . N. Pezai 49
Costi aggiuntivi da considerare nel preventivo
Descrizione 1M Quanta  Prezzo Uritario  Importa Supeficiemg 37144
iz i Peso kg
I Yolume mc
14
Imponibile

15 _ "
15 1 Imposta
17 Totale 519596

18+

- Sc b4

Tatale Hetto R

qui ¢ possibile inserire dei costi aggiuntivi dovuti a particolari lavorazioni.

Per ogni costo aggiuntivo da utilizzare si ha a disposizione una riga in cui indicare una
descrizione, l'unita di misura, la quantita ed il prezzo di tale costo.

Materiali

1

Parametri Ali Costi M atrial Wi Stampa

Pannell Utilizzati

Totali
M. Pezzi 49

Cod. Rifeimento Materiale L xH Piezzoamg UM 2 Prezzo2 Pannello Fattore = Superficieng 37,144
Palicarbonato alveolzre 10mm 2100 10PCA  BO0Gx2100 1 14000 123 PesoKg
Yolume mc
Impanibile
Imposta

Tatale 519,96
Sc %

- Metto 519,96

viene mostrato 1'elenco dei materiali utilizzati con 1 relativi prezzi.

Oltre ai parametri da utilizzare nel calcolo del costo troviamo altre due schede in cui sono
contenuti dei parametri utili principalmente alla stampa del preventivo.

Nella scheda Vari
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Parametri At Costi M aterial Yari Starmpa Totdl ]
. M. Pezzi 49
agauppa m
o . Modica Tabella Supetficiemg 37,144
/| Gl articoli simili nel preventivo
]| Panneli simili nella tabella dei material PesoKg
Yolume me
Indicare gl importi a video & in stampa [V compresa Imparibile
Stampare |z infarmazioni relative ai paramei impostati nella prima scheda Imposta
Tatale 519,96
N. di copie nella stampa su Modulo parametiizzabile [ % Sc %
Meth 519,96
troviamo:

Raggruppa gli articoli simili nel preventivo

Consente di raggruppare gli articoli contenuti nel preventivo con caratteristiche
simili.

Il raggruppamento avviene per i pezzi dello stesso materiale che hanno dimensioni e
prezzo unitario uguale.

Raggruppa i pannelli simili nella tabella dei materiali

Consente di raggruppare i pannelli contenuti nella tabella dei materiali con
caratteristiche simili. Il raggruppamento avviene per i pannelli che fanno riferimento
allo stesso materiale e che hanno dimensioni e prezzo al mq uguale.

Stampare le informazioni relative ai parametri impostati nella stampa Tabellare
Indica se stampare nella stampa tabellare le informazioni relative ai parametri
impostati nella scheda Parametri.

Per i nuovi piani di taglio caricare la configurazione in modo automatico
Quando si accede alla finestra di Analisi dei Costi/Preventivo per un nuovo piano di
taglio, consente di caricare in modo automatico la configurazione il cui nome ¢
uguale al codice del materiale. Questo caricamento della configurazione avviene solo
se precedentemente ¢ stata creata e salvata dandogli il nome del codice del materiale
(es. LMT18, CMP1. ecc.)

Modifica Tabella

Consente la modifica dei dati contenuti nella tabella dell’ Analisi dei
Costi/Preventivo.

Numero di copie nella stampa su Modulo parametrizzabile

Indica quante copie del preventivo stampare tramite il modulo parametrizzabile.

* Nella scheda Stampa
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Parametn Altri Cogh M aterniali W Stampa L Tatali

Dati Cliente Al Dat T
Nome F—— Superficie g 37,144
a PesoKg
Indinzzo Yalume mc
Impanibile
Citta Rifeimento  Esempin_%_Manuale_2
Imposta
Data 26/06/2017 - .
- g Tode 5193
Modula i Stampa i - .
todulo di stampa da utilizzare Se ES
l@ﬁ‘«nteprima" iz Stampa " |4 -+ POF l Mod_001 [QSfoglia... " | A Modifica l Nettg 51995

troviamo:

* Dati Cliente
Questi campi consentono l'inserimento dei dati del cliente che verranno riportati nel
preventivo.

* Altri Dati
Questi campi consentono l'inserimento di un riferimento, delle annotazioni e la data
da riportare nel preventivo.

* Anteprima
Consente di effettuare I'anteprima di stampa del preventivo utilizzando il modulo
personalizzabile specificato nella scheda Stampa.

* Stampa
Consente di effettuare la stampa del preventivo utilizzando il modulo
personalizzabile specificato nella scheda Stampa.

* PDF
Consente di effettuare la stampa del preventivo in formato PDF utilizzando il modulo
personalizzabile specificato nella scheda Stampa.

* Modulo di stampa da utilizzare
Visualizza il nome del modulo utilizzato per la stampa del preventivo.

* Sfoglia
Permette di selezionare da un elenco il modulo da utilizzare per la stampa del
preventivo.

* Modifica
Permette di modificare il modulo da utilizzare per la stampa del preventivo.

Il risultato dell'analisi dei costi viene mostrato nell'apposito riquadro posto i basso a destra della
finestra. Ovvero nella sezione Riepilogo

Qui sono presenti i seguenti campi:

N Pezzi il numero dei pezzi prodotti

Imponibile 1'imponibile del preventivo

Imposta I'imposta del preventivo

Totale totale preventivo o totali costi

S¢ % percentuale di sconto e relativo importo

Netto totale al netto dello sconto

Infine, in primo piano sono posti alcuni comandi
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H a e A ‘ B

Anteprima  Stampa PDF | St Tab

B ‘ =

Copia Calcolatrice

o) el X
Calzola Salva Esci
Nello specifico sono:

& Anteprima Consente di effettuare I'anteprima di stampa del preventivo utilizzando il modulo
personalizzabile specificato nella scheda Stampa.

2 Stampa Consente di effettuare la stampa del preventivo utilizzando il modulo
personalizzabile specificato nella scheda Stampa.

4 PDF Consente di effettuare la stampa del preventivo in formato PDF utilizzando il modulo
personalizzabile specificato nella scheda Stampa.

=) Stampa Tabella Consente di effettuare la stampa della tabella con I'elenco dei prezzi dei
prodotti e dei relativi importi.

) Copia Consente di salvare l'attuale preventivo (Analisi dei Costi) modificato su disco.

Incolla Consente di caricare un precedente preventivo (Analisi dei Costi) da disco.
Questo comando puo risultare disabilitato se non ¢ attivo il parametro Modifica Tabella posto nella
scheda Vari.

Calcolatrice Permette di richiamare una calcolatrice in linea.

& Calcola Consente di effettuare il calcolo dei prezzi unitari dei singoli prezzi prodotti. Ogni
volta che si modificano 1 parametri bisogna rilanciare il calcolo per avere 1 nuovi prezzi aggiornati.

= Salva Consente di uscire da questa finestra, salvare il preventivo e il relativo piano di taglio
ad esso associato.

X Esci Permette di uscire dalla finestra.
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7.2 Esportazione Dati Tabella

Attraverso questa finestra ¢ possibile esportare i dati della tabella attiva in formato testo. Il
programma permette di selezionare dove salvare il file, che nome assegnare al file (di default il
programma assegna il nome della tabella attiva), quali campi della tabella deve contenere e come
deve essere il file (scelta del delimitatore di campo, scelta del separatore di testo).

F w

[! | Esporta dati "Pannelli Rimanenti"

Cartella dove esportare | dati

Maome da dare al file di testo dove verranno ezpartati | dati
Fannel Rimanenti. bt ) Sftogla ...

&3
) Sftogla ...

Riga tezto dell'archivio zu disco

@ Delimitata. | campi zono zeparatl con un carattere [tabulazione ecc.)

A larghezza fizza. | campi 2ona allineati in colanne utiizzanda spazi.

Delimitatore di campo Drati da ezportare
riente : due punti (2 chiocciola /| Cad. . -
o Desu:r_lzlcune
. wirgola Zpazio | barra /1 Materiale 2
| Mumero =
@ tabulazione % dollaro * aeterisco | Larghezza
| Altezza
: punto e virgola # cancelletto ifvio kizure il
pFll"ll"lP"I'i

Separatore di kesto

@ {niente} "{zingolo apice) " {doppio apice)

Ordine di esportazione dei campi
Cod. Descnzion Materiale  Mumero  Larghezza Allezza bizure Fanrello  Mote

1 2 3 4 ] G 7 g 3

Decimali con il punta

Murera progressiva iniziale

E zportare anche | nomi dei campi

E zpartare in modo autamatico tuth i rizulkat del piano di taglio ad ogni ottimizzazione

Ezporta I K 5alva % Chiudi

Il parametro Esportare in modo automatico tutti i risultati del piano di taglio ad ogni
ottimizzazione permette automaticamente ad ogni elaborazione di esportare 1 dati di tutte le tabelle
del piano di taglio.

Ovvero il programma crea 1 seguenti file: Pannelli Rimanenti.txt, Pezzi Prodotti.txt, Pannelli
Utilizzati.txt, Pezzi NON Prodotti.txt, Sfridi.txt e Tagli.txt.
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8 Comandi

In primo piano nella finestra principale del programma

:_‘ ._ OptCut 4.0 Ottimizzazione del Taglio -> Import

File  Ottimizzazione Pannelli Commessa Pianoditaglio  Utilitd  Help  Assistenza

@ Ifjl @ |m Mlﬂ b.‘ I'J '|£| = g) El $\< x
Ottimizza Scelta  Rapida Muowo Apri Salva Stampa PDF  Etichette | Controllo Costi Matenali  Parametri | Esci

sono presenti alcuni comandi di uso piu comune rappresentati da alcuni tasti e dei menu a tendina
che raggruppano la maggior parte dei comandi da utilizzare per I'esecuzione delle operazioni nel
programma.

Per quanto riguarda i comandi rappresentati dai tasti

Othmizza Scelta  Rapida Muovo Apr Salwa Stampa PDF Etichette | Controllo Costi Matenali  Parametri | Esci

qui di seguito andiamo ad elencare le loro funzioni:

¥ Ottimizza - Avvia l'ottimizzazione del taglio. Viene eseguito il criterio di ottimizzazione
precedentemente selezionato nei parametri di sistema o in alternativa permette di scegliere il criterio
da utilizzare.

=+ Scelta - Consente di scegliere quale ottimizzazione utilizzare ogni volta che si esegue
un'ottimizzazione.

=+ Rapida - Il programma si ferma al primo risultato utile senza cercare altri risultati che
migliorino l'ottimizzazione. Puo essere usata per avere un risultato di massima sul numero di
pannelli che verranno utilizzati nell'ottimizzazione.

(%] Stop - Arresta 1'elaborazione del taglio.
P} Nuovo - Crea un nuovo piano di tagli0.

] Apri - Carica un piano dei tagli precedentemente salvato. Per il caricamento dei dati, di default,
il programma presenta una finestra che prende in considerazione solo quei tipi di file. In alternativa
attraverso il parametro Gestire I'apertura e il salvataggio dei file con le finestre di dialogo di
Windows posto in Cartella di Lavoro permette di visualizzare le finestre di dialogo di Windows.

B Salva - Salva il piano dei tagli attivo su file. Se si salva per la prima volta il piano di taglio il
programma richiede il nome del file per il salvataggio, se si ¢ caricato un piano precedentemente
salvato e dopo eventuali modifiche si salva il piano di taglio, questo comando salva il piano
automaticamente con lo stesso nome. Se si desidera salvare il piano con un altro nome, bisogna
utilizzare il comando Salva con nome posto nel menu a tendina Piano di taglio. Per il salvataggio
dei dati, di default, il programma presenta una finestra che prende in considerazione solo questi tipi
di file. In alternativa attraverso il parametro Gestire 1'apertura e il salvataggio dei file con le
finestre di dialogo di Windows posto in Cartella di Lavoro permette di visualizzare le finestre di
dialogo di Windows.

= Stampa - Stampa il disegno di tutti i Pannelli.

|4} PDF - Crea un documento pdf con tutti i1 disegni dei Pannelli.

~ Etichette - Stampa le etichette per i pezzi prodotti.

& Controllo - Controlla la disponibilita dei pannelli per evadere la commessa.
€l Costi - Consente di effettuare I'analisi dei costi sui pezzi prodotti.
Materiali - Visualizza la tabella dei materiali.
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& . ) . D
&% Parametri - Consente la modifica dei parametri di sistema.
X Esci - Esce dal programma.

Inoltre per quanto riguarda i menu a tendina

File  Ottirnizzazione Pannelli Cormmessa Piano ditaglic  Utilitda ~ Help

qui di seguito andiamo a conoscere 1 comandi ivi contenuti e le loro funzioni:
File

Ottimizzazione

Pannelli

Commessa

Piano di taglio

Utilita

Help

8.1 Finestra di dialogo — Apri

Nel caricare 1 dati, il programma presenta due tipi di finestre:

1. La seguente finestra di default

;,Tkl! Pianeo di Taglic da caricare @
Elenco
Esempio_¥_Manuale

Puolicarbonato 1

Policarbonato 2

Palicarbonata 1 E]E]
\( Seleziona E)j Cancella ] x Annulla

che visualizza l'elenco solo di quel tipo di file

2. La seguente finestra di Windows che si attiva utilizzando il parametro Gestire I'apertura e
il salvataggio dei file con le finestre di dialogo di Windows posto nella Cartella di
Lavoro
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r

'u\l"\l! Piano di Taglio da caricare @

P,
I\.._../'”'\.._./’I | L |OptCut4 prog x il manuale (... | » ‘ Archivi - | +y | | Search Archivi o
Organize * MNew folder =~ [ @
- Favorites il Mame Date modified Type
=4
Bl Deskiop | | esempio_x_manuale.pdt 07/08/2008 2:32 PM  PDT File
4 Downloads |_| Policarbonato 1.pdt 08/03/2017 2:17 PM  PDT File
15| Recent Places || Policarbonato 2.pdt 08/03/2017 317 PM  PDT File
- Libraries E

@ Documents

J‘J Music

[&] Pictures

E Videos

;‘:.- Computer
£, Local Disk (C3)
8 COMNDI (\whoxsr = 4 | 1 | b

File name: Policarbonato 2 - [PianidiTaino v]

’ Open ] ’ Cancel
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8.2 Finestra di dialogo — Salva

Nel salvare i dati, il programma presenta due tipi di finestre:

1. La seguente finestra di default

"

o

[tl]l Salva Piano di Taglio Attivo
Elenco
Esempio_¥_Manuale

Puolicarbonato 1
Policarbonato 2

Mome
Palizarbonata 3

[+]-]

\f Memorizza 2 Annulla

che visualizza I'elenco solo di quel tipo di file
2. La seguente finestra di Windows che si attiva utilizzando il parametro Gestire I'apertura e
il salvataggio dei file con le finestre di dialogo di Windows posto nella Cartella di

Lavoro
[t] sahva Piane di Taglio Attivo =]
l\uw’”\..z" | ) ¥ |OptCutd prog x il manuale (.. | ¥ | Archivi - |¢¢| Search Archivi j o) I
Organize = Mew folder d= - I@I
- Favorites it Mame Date modified Type
*;
Bl Deskiop || esempio_x_manuale.pdt 07/08/2008 2:32 PM  PDT File
4 Downloads - || Policarbonato 1.pdt 08/03/2017 3:17 PM  PDT File
| Recent Places || Policarbonato 2.pdt 08/03/2017 2:20 PM  PDT File
.l Libraries
3 Documents
.J'- Music
= Pictures
B videos ~ (I m b
File name: Policarbonato 3 -
Save as type: | Piani di Taglio v]
« Hide Folders Save ] [ Cancel ]
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8.3 Controllo disponibilita

Attraverso questo comando ¢ possibile effettuare un controllo sulla disponibilita dei materiali,
fornendo delle indicazioni di massima. Ovvero il programma effettua la somma delle quantita dei
singoli pezzi della commessa e quindi indica la quantita minima di materiale che occorre per quella
commessa.

Cioe¢ se in magazzino l'utente ha una quantita di materiale inferiore rispetto a quella indicata, ¢ certo
che la commessa non puo essere evasa.

F
[t] Dispanibilita dei Materiali = =R
Panneli dispanibil Pezzi della commesza  Pannell occorenti
M. Materiale Descrizione Mumero  (.tamg Mumero  Otamg  Minimo  Copertua &
1 10PCA Palicarbonata alveclare 10 mm 2100 1000 12 600,000 43 37144 3 98.26%
2
3
4
5 =
Totali: 1000 12 600,000 49 3714 3 98.26%
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8.4 Analisi dei Costi/Preventivo

Attraverso questa finestra ¢ possibile calcolare il costo per la produzione dei pannelli riferiti ad una
determinata commessa.
Effettuata I'ottimizzazione, il programma presenta la tabella con I'elenco dei pezzi prodotti ed una
serie campi e di parametri per effettuare il calcolo del costo di produzione di tali pannelli.

Se al costo di produzione aggiungiamo ad esempio il ricarico, l'aliquota IVA e teniamo conto o
meno (eventualmente) del minimo fatturabile; possiamo stampare e/o salvare un preventivo per la

commesSssa.
'. Analisi dei Costi e sviluppo del Preventivo B EE
File Modifica Utilita
dnteprima Stampa  PDF | St Tab | Copia Calcolatrice | Calcola Salva Ezci
Cod. Rifenmento M ateriale Mumero Larghezza Altezza LIbd Prezzo U -
1 Rossi 10PCA B 2000 1200 Pz J3E0
3 Bianchi 10PCA 15 aan A00 Pz 550
2 Verdi 10PCA 14 00 800 Pz 10,08
4 Sotti 10PCA 14 BEO 700 Pz EEE
TOTALE 49
4 3
Paramehi At Costi b aterial i Stampa Total
e M. Pezzi 43
Parametri per 'analisi dei Costi
) Supetficie mg 37,144
| Costo del Mateniale sida
intero Parnello @ nessuno tutto pai al Pesokg
) i Yalume mi
| Costo del T aglo parte fizsa parte am
Imponibile
| Costo della Bordatura costo alm 0
Imposta
| Minima fatturabile o Totale 513,96
| Ricarico a % k4 Sc %
V] Aliquita [vé, n % [:] Metto 51995

Le varie opzioni di calcolo che l'utente puo utilizzare, sono contenute nelle schede:

* Parametri, qui ¢ possibile selezionare:
¢ Costo del Materiale, ovvero come tenere conto dello sfrido nel costo del materiale:

¢ nessuno

Non viene considerato lo sfrido.

e calcola

Al costo del materiale dei pezzi prodotti, viene aggiunto il costo dello sfrido
su tutto il taglio.
Tramite il parametro somma 1'area del taglio, nello sfrido viene aggiunta
l'area del taglio (ovvero lo spessore del taglio per la lunghezza del taglio)

* parial

Oltre al costo del materiale dei pezzi prodotti, consente di definire la
percentuale di sfrido da prendere in considerazione
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* intero pannello
Come sfrido e costo del materiale viene considerato il costo dell'intero
pannello indipendentemente se ¢ stato utilizzato per intero o parzialmente. Si
somma il costo di tutti 1 pannelli utilizzati nel piano di taglio ed il totale viene
ripartito proporzionalmente ai singoli pezzi prodotti
* Costo del Taglio, costo da imputare al taglio. Tale costo puo essere formato da una
componente espressa a metro lineare e da una componente fissa:
* parteam
Componente espressa a metro lineare (va indicato il costo per un metro di
taglio).
Nel calcolo della componente a metro lineare si puod tenere conto anche del
taglio sullo sfrido.
* parte fissa
Componente fissa (va indicato un costo forfettario per ogni pezzo).
* Costo della Bordatura, costo da imputare alla bordatura. Tale costo puo essere
espresso a metro lineare:
* Costoalm
* Aliquota IVA
Indica I'aliquota IVA (%) da applicare ai costi.
* Ricarico
Indica un ricarico in % da applicare al costo unitario di ogni singolo pezzo (prima
casella) o un ricarico in % da applicare agli Altri Costi (seconda casella).
* Minimo fatturabile
Indica il prezzo unitario minimo fatturabile che puo avere ogni singolo pezzo.
L'inserimento dei dati in questi ultimi tre campi, ¢ utile per ottenere un preventivo
sui costi della commessa in esame.

. Carica configurazione parametri permette di caricare da file la
configurazione dei parametri da utilizzare in un determinato calcolo o per un
determinato materiale.

. Memorizza configurazione parametri  permette di salvare in un file la
configurazione dei parametri utilizzati in un determinato calcolo o per un
determinato materiale.

[} Calcola . . . e . .

. consente di effettuare il calcolo dei prezzi unitari dei singoli prezzi
prodotti. Ogni volta che si modificano i parametri bisogna rilanciare il calcolo per
avere 1 nuovi prezzi aggiornati.

e Altri Costi
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Parameti Alti Cosl M ateriali Wi Stampa Tota )
. . . N. Pezai
Costi aggiuntivi da considerare nel preventivo
Descrizione 1M [Juantita  Prezzo Unitario Importo Superficie mg
12 i Peso kg
13 Yolume mc
14
Imponibile
15 [
1 Imposta
15 p
Totale
17
- Sc b4

18+

Tatale Metto

qui ¢ possibile inserire dei costi aggiuntivi dovuti a particolari lavorazioni.

4
ETALS)

19,9

519,96

Per ogni costo aggiuntivo da utilizzare si ha a disposizione una riga in cui indicare una

descrizione, l'unita di misura, la quantita ed il prezzo di tale costo.
Materiali

Parameti Al Cost M aterili W= Stampa Totdl .
Panneli Utiizzat N. Pezzi
Cod  Riferimento Materiale L xH Prezznamg UM 2 Prezen? Pannello  Fattore = Superficie mq
1 Policarbonato alveolare 10mm 21000 10PCA  B000x2100 1234 Peso kg

Yalume me:
Imporibile

Imposta

Totale

Sc 4

- Metto

viene mostrato 1'elenco dei materiali utilizzati con 1 relativi prezzi.

4
44

519,96

519,96

Oltre ai parametri da utilizzare nel calcolo del costo troviamo altre due schede in cui sono

contenuti dei parametri utili principalmente alla stampa del preventivo.

Nella scheda Vari

Paramehi At Cost M ateriali Yarl Stampa Total _
M. Pezzi

Faggruppa Modiica Tabella N
e . Superficie mg

| Gli articoli simili nel preventivo

|1 Parneli simili nella tabella dei material Pesokg
Yolume me
Indicare gli importi a video & in stampa Vi compresa Imparibile
Stampare le informazioni relative ai parameti impostati nella prima scheda Impasta
Totale
N. di copie nella stampa su Modulo parametiizzabile [ E: G ¥
Metto

MI44 Informatica & Ricerca — Manuale OptCut - 69

4
37144

513,96

513,96




troviamo:

Raggruppa gli articoli simili nel preventivo

Consente di raggruppare gli articoli contenuti nel preventivo con caratteristiche
simili.

Il raggruppamento avviene per 1 pezzi dello stesso materiale che hanno dimensioni e
prezzo unitario uguale.

Raggruppa i pannelli simili nella tabella dei materiali

Consente di raggruppare 1 pannelli contenuti nella tabella dei materiali con
caratteristiche simili. Il raggruppamento avviene per i pannelli che fanno riferimento
allo stesso materiale e che hanno dimensioni e prezzo al mq uguale.

Stampare le informazioni relative ai parametri impostati nella stampa Tabellare
Indica se stampare nella stampa tabellare le informazioni relative ai parametri
impostati nella scheda Parametri.

Per i nuovi piani di taglio caricare la configurazione in modo automatico
Quando si accede alla finestra di Analisi dei Costi/Preventivo per un nuovo piano di
taglio, consente di caricare in modo automatico la configurazione il cui nome ¢
uguale al codice del materiale. Questo caricamento della configurazione avviene solo
se precedentemente ¢ stata creata e salvata dandogli il nome del codice del materiale
(es. LMT18, CMP1. ecc.)

Modifica Tabella

Consente la modifica dei dati contenuti nella tabella dell’ Analisi dei
Costi/Preventivo.

Numero di copie nella stampa su Modulo parametrizzabile

Indica quante copie del preventivo stampare tramite il modulo parametrizzabile.

* Nella scheda Stampa

| Parametri | Altri Costi Materiali Wi Stampa L Total . m
Dati Clierte Al Dt S
Nome P — Superficiemg 37,144
0 Peso kg
Indirizzo Walume me
Impaonibile
Citta Riferimento  Esempin % _Manuale_2
[mposta
Data 26/06/2017 v .
= Totale 51996
Modulo di Stampa i - .
Modula di stampa da utilizzare 5c 3
l@,.&nteprima" iz Stampa " ,ﬂ - PDF l Mod_001 [QSfoina... " \ﬁMndifica l Wetta 51995
troviamo:
* Dati Cliente
Questi campi consentono l'inserimento dei dati del cliente che verranno riportati nel
preventivo.
e Altri Dati

Questi campi consentono l'inserimento di un riferimento, delle annotazioni e la data
da riportare nel preventivo.

Anteprima
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Consente di effettuare 1'anteprima di stampa del preventivo utilizzando il modulo
personalizzabile specificato nella scheda Stampa.

e Stampa
Consente di effettuare la stampa del preventivo utilizzando il modulo
personalizzabile specificato nella scheda Stampa.

* PDF
Consente di effettuare la stampa del preventivo in formato PDF utilizzando il modulo
personalizzabile specificato nella scheda Stampa.

* Modulo di stampa da utilizzare
Visualizza il nome del modulo utilizzato per la stampa del preventivo.

» Sfoglia
Permette di selezionare da un elenco il modulo da utilizzare per la stampa del
preventivo.

* Modifica
Permette di modificare il modulo da utilizzare per la stampa del preventivo.

Il risultato dell'analisi dei costi viene mostrato nell'apposito riquadro posto i basso a destra della
finestra. Ovvero nella sezione Riepilogo

Qui sono presenti 1 seguenti campi:

N Pezzi il numero dei pezzi prodotti

Imponibile I'imponibile del preventivo

Imposta l'imposta del preventivo

Totale totale preventivo o totali costi

Sc % percentuale di sconto e relativo importo

Netto totale al netto dello sconto

Infine, in primo piano sono posti alcuni comandi

Anteprima Stampa PDF | St Tab

) ‘ E

Copia Calcolatrice

.r,}‘ﬁ‘x

Calcola Salva Ezci

Nello specifico sono:

[ Anteprima Consente di effettuare I'anteprima di stampa del preventivo utilizzando il modulo
personalizzabile specificato nella scheda Stampa.

=2 Stampa Consente di effettuare la stampa del preventivo utilizzando il modulo
personalizzabile specificato nella scheda Stampa.

4l PDF Consente di effettuare la stampa del preventivo in formato PDF utilizzando il modulo
personalizzabile specificato nella scheda Stampa.

=) Stampa Tabella Consente di effettuare la stampa della tabella con I'elenco dei prezzi dei
prodotti e dei relativi importi.

) Copia Consente di salvare I'attuale preventivo (Analisi dei Costi) modificato su disco.

Incolla Consente di caricare un precedente preventivo (Analisi dei Costi) da disco.

Questo comando puo risultare disabilitato se non ¢ attivo il parametro Modifica Tabella posto nella
scheda Vari.

' Calcolatrice Permette di richiamare una calcolatrice in linea.

& Caleola Consente di effettuare il calcolo dei prezzi unitari dei singoli prezzi prodotti. Ogni
volta che si modificano 1 parametri bisogna rilanciare il calcolo per avere 1 nuovi prezzi aggiornati.
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= Salva Consente di uscire da questa finestra, salvare il preventivo e il relativo piano di taglio
ad esso associato.

X Esci Permette di uscire dalla finestra.

8.5 Menu

a tendina File

Menu a tendina File

File | Ottimizzazione Pannelli Commessa Piar

E=ci

X BLDE

Pianc di taglic ,E'] MNuovo
Pannelli Y Py Apr
Commessa » b!q Salva

Test Automatico E 5alva con Mome

. Aprida Storico
I Hanodr Taalie EzEr

In questo menu a tendina sono presenti i seguenti comandi:

. Piano di taglio:

Pl Nuovo - Crea un nuovo piano di taglio.

] Apri - Carica un piano di taglio precedentemente salvato. Per il caricamento dei
dati, di default, il programma presenta una finestra che prende in considerazione solo
quei tipi di file. In alternativa attraverso il parametro Gestire l'apertura e il
salvataggio dei file con le finestre di dialogo di Windows posto in Cartella di
Lavoro permette di visualizzare le finestre di dialogo di Windows

B salva - Salva il piano di taglio attivo su file.

& Salva con nome - Salva il piano di taglio attivo assegnando un nome al file. Per
il salvataggio dei dati, di default, il programma presenta una finestra che prende in
considerazione solo questi tipi di file. In alternativa attraverso il parametro Gestire
I'apertura e il salvataggio dei file con le finestre di dialogo di Windows posto in
Cartella di Lavoro permette di visualizzare le finestre di dialogo di Windows.

““ Apri da Storico - Permette di selezionare ed aprire un piano di taglio
dall'archivio dei piani "Storico" che il programma salva automaticamente ogni volta
che viene eseguita una ottimizzazione.

. Pannelli:

B Nuovo - Azzera il contenuto della tabella Pannelli, per permettere 1'inserimento
di nuovi dati.

“J Apri - Permette di selezionare e caricare i dati contenuti nella tabella Pannelli
precedentemente salvati in un file.

= Salva - Salva il contenuto della tabella Pannelli, al file sara assegnato lo stesso
nome con cui ¢ stato salvato il piano di taglio.

. Commessa:

] Nuovo - Azzera il contenuto della tabella Commessa, per permettere
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I'inserimento di nuovi dati.

+ “J Apri - Permette di selezionare e caricare i dati contenuti nella tabella Commessa
precedentemente salvati in un file.

. & Salva - Salva il contenuto della tabella Commessa, al file sara assegnato lo
stesso nome con cui ¢ stato salvato il piano di taglio.

. il Test Automatico - Consente di eseguire un test sul funzionamento del programma.
Viene creata automaticamente una commessa € viene eseguita l'ottimizzazione per tali pezzi,
in modo da generare un piano di taglio. Si avra in questo modo la possibilita di vedere i
risultati di tale ottimizzazione ed avere una idea sul funzionamento del programma.

« % Esci - Esce dal programma.

8.6 Menu a tendina Ottimizzazione

Menu a tendina Ottimizzazione

Ottimizzazione | Pannelli Comr

@ Avvia Ottimizzazione F10
" " Standard
" " Elaborata

" " Automatica F11
Combinata

a scelta F12
" " Rapida

Stop Ottimizzazione

In questo menu a tendina sono presenti i seguenti comandi:

* ¥ Avvia Ottimizzazione - Avvia |'ottimizzazione con il tipo di ottimizzazione di default.
La selezione del tipo di ottimizzazione da usare di default avviene attraverso il relativo
parametro posto nei Parametri di sistema, ovvero nella scheda Ottimizzazione.

. Avvia Ott. Standard - Avvia ['ottimizzazione Standard.
In questo caso 'algoritmo di ottimizzazione cerca di inserire piu pezzi uguali in ogni
pannello o resto di pannello in modo ottimale scegliendo fra tutte le soluzioni quella
migliore. E' il criterio consigliato nella maggior parte dei casi.

. Avvia Ott. Elaborata - Avvia l'ottimizzazione Elaborata.
E' consigliabile nei casi in cui il numero di pezzi da produrre non ¢ eccessivamente elevato
e/o nel caso in cui si ¢ disposti ad attendere tempi piu lunghi di elaborazione.
Il taglio avviene partendo dal pannello piu piccolo e prosegue sugli altri pannelli in ordine
crescente di area. Alternativamente si puo assegnare un diverso ordine di utilizzo dei

MI44 Informatica & Ricerca — Manuale OptCut - 73



pannelli impostando un valore nel campo "Progressivo". In tal caso 1'utilizzo avviene
partendo con quello con valore 1 e prosegue con quelli con valore 2, 3, 4, ecc. A seconda
dell'assortimento dei pezzi da produrre varia il tempo di elaborazione. E possibile che il
processo termini senza ottimizzazione, occorre dunque aumentare il tempo e il numero
massimo di iterazioni.

. Avvia Ott. Automatica - Avvia l'ottimizzazione Automatica.
Applica diversi algoritmi di ottimizzazione tengono conto della copertura e del numero di
iterazioni .

. Avvia Ott. Combinata - Avvia l'ottimizzazione Combinata.
Applica una serie di algoritmi di ottimizzazione che tengono conto della copertura, del
numero di iterazioni e di alcuni parametri aggiuntivi.
Questo tipo di ottimizzazione puo richiedere parecchio tempo e maggiore impegno delle
risorse del pc, ma presenta risultati migliori nell'ottimizzazione.

] Avvia Ott. a scelta - Avvia l'ottimizzazione a scelta.

Questa opzione fa si che quando si lancia il processo di ottimizzazione == all'utente viene
presentata una finestra di scelta

F

I ' Tipo ottimizzazione &3
Ottimizzazione Ottimizzazione Standard

Standard Semplice algoritmo di attimizzazione che cerca di ingenire pitl pezzi uguali in ogni pannelo o resta di un pannello in
miodo attimale scegliendn fra tutte le zoluzioni quela migliare. E- il criterio conziglato nella maggior parte dei casi

Elaborata
Automatica

Combinata

Utilizza parametn Semplici @ Utilizza parametri Avanzati
Tempa max di calcola in minut Copertura ottimale del Pannello +| Fizzare il mazzimo numero di prove
7 0 (J
il [:] 1000 D max 70 D a D 100% min [:] 40000 [:] max
Dare pricritd ai piani di taglio uguali per Pannelo Itilizzn cazuale dei Panneli dizponibili
Calcolo Pannell occonenti Ordinamento casuale del pezzi da produrre

Ridurre il programma ad icona durante 'elaborazione

dove selezionare il criterio di ottimizzazione.

. Avvia Ott. Rapida - Avvia I'ottimizzazione Rapida.
Il programma si ferma al primo risultato utile senza cercare altri risultati che migliorino
l'ottimizzazione. Puo essere usata per avere un risultato di massima sul numero di pannelli
che verranno utilizzati nell'ottimizzazione.

. 9 Stop Ottimizzazione (F8) - Blocca l'esecuzione dell'ottimizzazione.
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8.7 Menu a tendina Pannelli

Menu a tendina Pannelli

Commessa  Piano di Taglio

-

B B0M0 D0D B < &

@

&SwPp

Seleziona Materiale

Inserisci riga

Calcolatrice

Attiva / Disattiva r

Ricerca Pannelli disponibili

Muove
Apri
Apri ed aggiungi

Importa
Importa ed aggiungi
Incella da appunti

Incella ed aggiungi da appunti

Salva

Salva con Mome

COrdina (Descrizione)
COrdina decr. (Descrizione)
Stampa

Aggiorna Tabella Materiali

Trova

Trova succ.

Medifica rapida (Descrizione]
Ructa il Pannelle di 90°
Ructa tutti i Pannelli di 90°

Seleziona Materiale - Permette di visualizzare la
tabella dei materiali per poter selezionare il materiale da
utilizzare.

[#] Inserisci riga - Inserisce una riga vuota nella
posizione desiderata.

] . . . .
= Calcolatrice - Consente di avere una calcolatrice in
linea.

Attiva/Disattiva - Attiva o disattiva l'utilizzo dei
pannelli. Questo comando attiva o disattiva l'utilizzo di
tutti o solo di alcuni di questi pannelli nell'ottimizzazione.

Ricerca Pannelli disponibili - Consente di caricare,
nella tabella dei pannelli, 1 materiali che servono a
produrre 1 pezzi presenti nella commessa.

Nuovo - Ripulisce la tabella per inserire dei nuovi
pannelli.

“J Apri - Apre ¢ carica da file un elenco di pannelli
precedentemente salvati.

(5] Apri ed aggiungi - Apre e carica da file un elenco di
pannelli precedentemente salvati e lo aggiunge ad un
eventuale elenco presente in tabella.

[« Carica i Pannelli rimanenti - Carica i dati riferiti ai
pannelli rimanenti nella tabella dei Pannelli.

(visibile solo se é attiva in visualizzazione la tabella dei
Pannelli Rimanenti nella scheda Totali)

E Carica e Salva i Pannelli rimanenti - Carica i dati
riferiti ai pannelli rimanenti nella tabella dei Pannelli e
salva i dati della tabella Pannelli Rimanenti .

(visibile solo se e attiva in visualizzazione la tabella dei
Pannelli Rimanenti nella scheda Totali)

= Importa - Importa l'elenco dei pannelli da un file di
testo

ATTENZIONE: questo comando ¢ presente solo nella
versione con il modulo "Importazione dati".

52 Importa ed aggiungi - Importa 1'elenco dei pannelli
da un file di testo e lo aggiunge ad un eventuale elenco
presente in tabella.

ATTENZIONE: questo comando ¢ presente solo nella
versione con il modulo "Importazione dati".

el Salva - Salva le modifiche apportate all'elenco dei
pannelli presenti in tabella, precedentemente salvati.

Salva con nome - Salva con nome su file 'elenco dei
pannelli inseriti.
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. Ordina - Ordina l'elenco dei pannelli rispetto alla
colonna attiva in modo crescente.

. Ordina decres. - Ordina I'elenco dei pannelli rispetto
alla colonna attiva in modo decrescente.

. 2 Stampa - Stampa I'elenco dei pannelli. La stampa dei
dati puo avvenire in forma tabellare o meno.

. Aggiorna Tabella Materiali - Il programma legge
tutti 1 materiali presenti nella tabella dei pannelli e se
qualche materiale non ¢ presente nella tabella dei materiali
viene aggiunto ad essa.

. @ Trova - Permette di effettuare una ricerca nella tabella.

. B Trova succ. - Permette di trovare la ricorrenza
successiva della ricerca.

« & Modifica rapida - Permette la modifica rapida dei dati
contenuti nella colonna selezionata.

. 9 Ruota il Pannello di 90° - Ruota il pannello
selezionato di 90 gradi.

. @ Ruota tutti i Pannelli di 90° - Ruota tutti i pannelli
della tabella di 90 gradi.
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8.8 Menu a tendina Commessa

Menu a tendina Commessa

Piano di Taglio

7

i @0M0 D0L <#H®ED

m@ & PR NG

LE L

Seleziona Materiale
Ins. Codice a Barre
Inserisci riga
Calcolatrice

Attiva / Disattiva

Muova
Apri
Apri ed aggiungi

Importa
Importa ed aggiungi
Incolla da appunti

Incolla ed aggiungi da appunti

Salva

Salva con Mome

Ordina
Sort desc. (Reference - border)
Starmpa

Dati Commessa

Trowva

Trova succ.

Modifica rapida dei dati
Ruocta il Pezzo di 90°
Ruota tutti | Pezzi di 90°
Differenzia Materiali

Bordatura

Ins. Venatura Orizzontale su tutti
Ins. Venatura Verticale su tutti

Tegli Venatura dal pezzo

Utilita

Seleziona Materiale - Permette di visualizzare la
tabella dei materiali per poter selezionare il materiale da
utilizzare.

I tns. Codice a Barre - Permette d'inserire un codice
a barre nel campo Riferimento della tabella.

®] Inserisci riga - Inserisce una riga vuota nella
posizione desiderata.

=] . . . .
= Calcolatrice - Consente di avere una calcolatrice in
linea.

Attiva/Disattiva - Attiva o disattiva la produzione
degli articoli/pezzi della commessa. Questo comando
attiva o disattiva la produzione di tutti gli articoli/pezzi
o solo di alcuni di questi presenti nella commessa.

| Nuova - Ripulisce la tabella per inserire dei nuovi
articoli/pezzi da produrre.

~J Apri - Apre ¢ carica da file un elenco di
articoli/pezzi da produrre precedentemente salvati.

| .

(= Apri ed aggiungi - Apre e carica da file un elenco
di articoli/pezzi precedentemente salvati e lo aggiunge
ad un eventuale elenco presente in tabella.

= Importa - Importa l'elenco degli articoli/pezzi da
produrre da un file di testo

ATTENZIONE: questo comando ¢ presente solo nella
versione con il modulo "Importazione dati".

£3 Importa ed aggiungi - Importa I'elenco degli
articoli/pezzi da produrre da un file di testo e lo
aggiunge ad un eventuale elenco presente in tabella.
ATTENZIONE: questo comando ¢ presente solo nella
versione con il modulo "Importazione dati".

el Salva - Salva le modifiche apportate all'elenco degli
articoli/pezzi da produrre presenti in tabella,
precedentemente salvati.

= Salva con nome - Salva con nome su file 1'elenco
degli artico/pezzi da produrre inseriti.

Ordina - Ordina I'elenco degli articoli/pezzi rispetto
alla colonna attiva in modo crescente.

Ordina decres. - Ordina l'elenco degli articoli/pezzi
rispetto alla colonna attiva in modo decrescente.
2 Stampa - Stampa I'elenco degli articoli/pezzi
presenti in tabella. La stampa dei dati puo avvenire in
forma tabellare o meno.

4 Dati Commessa - 11 programma apre una finestra in
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cui inserire delle informazioni sulla commessa.

. @ Trova - Permette di effettuare una ricerca nella
tabella.

. B Trova succ. - Permette di trovare la ricorrenza
successiva della ricerca.

. @ Modifica rapida - Permette la modifica rapida dei
dati contenuti nella colonna selezionata.

« 9 Ruota il Pezzo di 90° - Ruota il pezzo selezionato
di 90 gradi.

. 9 Ruota tutti i Pezzi di 90° - Ruota tutti i pezzi
della tabella di 90 gradi.

. B Differenzia Materiali - Se nella tabella degli
articoli/pezzi da produrre sono presenti materiali
diversi, questo comando assegna ad ogni materiale un
colore diverso che verra utilizzato per individuare i

materiali nel piano di taglio.

=i Bordatura - Permette di selezionare su quali lati del
pezzo va eseguita la bordatura.

« = Ins. Venatura Orizzontale su tutti Assegna la
venatura orizzontale a tutti 1 pezzi.

« U Ins. Venatura Verticale su tutti Assegna la
venatura verticale a tutti 1 pezzi.

« ] Togli Venatura dal pezzo Toglie la venatura al
pezzo selezionato.
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8.9 Menu a tendina Piano di taglio

Menu a tendina Piano di taglio

Piano di Taglio | Utilita Help  Assistenz

Pl
B

B
&

L dp P2

5

Muovo
Apri =
Recenti ...
Salva F2
Salva con Mome F9
Visualizza Dati
Tagli F&
Totali F7
Capovelgi Verticalmente (su-gid)
Capovelgl Orizzontalmente (dx-sx)

Stampa

Riepilego

Crea PDF

Esporta in DXF

Etichette per i Pezzi Prodotti
Etichette per i Resti
Anteprima

Analisi dei Costi / Preventivo

Parametri Esporta
Export: "Produced pieces”
Esporta tutti i Risultati

Dati Commessa

3

4

Bl Nuovo - Ripulisce dai dati presenti le tabelle Pannelli
e Commessa, per poter inserire dei nuovi dati e creare un
nuovo piano di taglio.

i . . : .
= Apri - Apre e carica da file un piano di taglio
recedentemente salvato.

Recenti - Visualizza 1'elenco degli ultimi piani di
taglio elaborati.

B Salva - Salva le modifiche apportate al piano di taglio,
precedentemente salvato.

= Salva con nome - Salva con nome su file il piano di
taglio elaborato.

¥ Visualizza Dati - Visualizza i dati contenuti nelle
tabelle Pannelli e Commessa.

#% Visualizza Tagli - Visualizza la grafica del piano di
taglio della scheda Tagli.

% Visualizza Totali - Visualizza i dati presenti nella
scheda Totali.

2 Stampa - Stampa il piano di taglio.

== Riepilogo - Visualizza il riepilogo del piano di taglio.
Nella tabella mostrata vengono indicati i pannelli utilizzati
e per ogni pannello i pezzi prodotti, i resti e gli scarti.

) Crea PDF - Permette di creare il file pdf del piano di
taglio.

=) Esporta in DXF - Crea un file DXF del piano di
taglio (con il disegno di tutti 1 pannelli). Cosa deve
contenere il file puo essere deciso attraverso il parametro
Esportazione in DXF posto nella scheda Personalizza
dei Parametri. Il salvataggio del file avviene nella
cartella di default DXF posta nella cartella Archivi del
programma.
(questo comando e presente solo nella versione
Import/Export)

“~ Etichette per i Pezzi Prodotti - Permette la stampa
delle etichette dei pezzi prodotti nel piano di taglio.

" Etichette per i Resti - Permette la stampa delle
etichette dei resti prodotti nel piano di taglio.

5| Anteprima - Permette di visualizzare l'anteprima di
stampa del piano di taglio in una nuova finestra. Nei
parametri di tale finestra si pud decidere tra 1'altro il
numero di colonne da utilizzare nella visualizzazione dei
piani ed il numero di righe (nel caso di molti piani di
taglio, il numero di righe puo essere utilizzato come un
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"limitatore", decidendo di visualizzare soltanto n. righe).
Inoltre per la stampa puo essere selezionato un numero di
colonne diverso da quello da utilizzare nella
visualizzazione

. € Analisi dei Costi - Consente di effettuare 'analisi dei
costi sui pezzi prodotti.

. Parametro Esporta - Visualizza la finestra dei
parametri per I'esportazione dei dati.
(questo comando e presente solo nella versione
Import/Export)

. Esporta: ...... - Consente l'esportazione su file di testo
dei dati presenti nella tabella attiva della scheda Totali.
(questo comando e presente solo nella versione
Import/Export)

. b Esporta tutti i Risultati - Consente 'esportazione su
file di testo di tutti i risultati del piano di taglio. Di default
il salvataggio dei file con i dati delle tabelle del piano di
taglio avviene nella cartella del programma. Una cartella
diversa puo essere selezionata col comando Cartella dove
esportare i dati posto nella finestra per l'esportazione dei
dati.
(questo comando e presente solo nella versione
Import/Export)

« 4 Dati Commessa - 11 programma una finestra in cui
inserire delle informazioni sulla commessa.
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8.10 Menu a tendina Utilita

Menu a tendina Utilita

Help  Assistenza

]
LS

Gl

U mee

Materiali
Parametri ...
Cartelle di Lavoro

Controllo Disponibilita F4

Lingua

Personalizza Lingua

Calcolatrice
Controllo Accessi
Lista Errori

Importa Dati Versione Precedente

Ott. Lineare/Rettangolare
Apri Cartella ..,

Materiali - Permette di visualizzare la tabella dei
materiali.

&) . .

& Parametri Programma - Permette di accedere alla
finestra dei parametri che 1'utente deve impostare e che
devono essere soddisfatti nell'elaborazione del taglio.

& Cartelle di Lavoro - Attraverso questo comando ¢
possibile selezionare una cartella predefinita in cui salvare i
dati elaborati col programma e da cui leggere tali dati.

£ Controllo Disponibilita - Attraverso questo comando ¢
possibile effettuare un controllo sulla disponibilita dei
materiali, fornendo delle indicazioni di massima.

i Lingua - Permette di selezionare la lingua del
programma.

| Calcolatrice - Consente di avere una calcolatrice in linea.

2 Controllo Accessi - Questo comando offre possibilita di
controllare 1'accesso al programma decidendo chi e come
utilizzarlo.

© Lista Errori - Questo comando apre una finestra del
programma che contiene una eventuale lista degli errori che si
sono presentati nell'utilizzo del programma. Nella lista e
riportato il tipo di errore, la data a 1'ora in cui 'errore si €
verificato.

%2 Ottimizzazione Lineare/Rettangolare - Nell'utilizzo del
programma, questo comando permette di passare dalla
Ottimizzazione Rettangolare all'Ottimizzazione Lineare o
viceversa.

~J Apri Cartella - Questo comando permette di accedere
alla cartella del programma o a una delle cartelle dove
vengono salvati i dati.

. Livello superiore - Con questo comando ¢
possibile accedere alla cartella che contiene la cartella
del programma.

. M Programma - Con questo comando ¢ possibile
accedere direttamente alla cartella del programma.

« & di Lavoro - Con questo comando ¢ possibile
accedere direttamente alla cartella di lavoro del
programma.

La cartella di default ¢ Archivi ma attraverso il
comando Cartella Lavoro ¢ possibile selezionare una
diversa cartella in cui salvare i dati e da cui leggere i
dati.

« & Archivi Pdf - Con questo comando ¢ possibile
accedere direttamente alla cartella in cui il programma
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8.11 Menu a tendina Help

Menu a tendina Help

Assistenza

L B &

Bl @

& =

[
¥

Horvia Teleassistenza

Versiocne
Aggiornamenti cnline

Assistenza Telefonica

Come utilizzarlo su una chiavetta USB
Come disinstallare il Programma

Visualizza 1| Termini di Licenza

Aggiornamenti

Manuale F1

Manuale in PDF

Caratteristiche del programma

Dati Licenza d'Uso

Video Corsi su YouTube

salva automaticamente i file pdf che crea.

La cartella di default ¢ Pdf contenuta nella cartella
Archivi ma attraverso il comando Cartella Lavoro ¢
possibile selezionare una diversa cartella in cui salvare
tali file..

J Disegni DXF - Con questo comando ¢& possibile
accedere direttamente alla cartella in cui il programma
salva automaticamente i file DXF che crea.

La cartella di default ¢ Dxf contenuta nella cartella
Archivi ma attraverso il comando Cartella Lavoro ¢
possibile selezionare una diversa cartella in cui salvare
tali file.

&/ File Esportati - Con questo comando ¢ possibile
accedere direttamente alla cartella in cui il programma
esporta 1 file di testo relativi ai risultati del piano di
taglio

La cartella di default ¢ Export contenuta nella cartella
Archivi ma attraverso il comando Cartella Lavoro ¢
possibile selezionare una diversa cartella in cui salvare
tali file.

o 52 Avvia Teleassistenza - Permette di avviare il
software (TeamViewer) per ricevere assistenza in
teleassistenza. Una volta avviato il software per la
teleassistenza bisogna comunicare Il Tuo ID e
Password all'operatore della MIGG.

=L . .. .
* “J Versione - Permette di visualizzare la finestra
per controllare versione e data del programma.

. w Aggiornamenti online - Effettua il
collegamento alla pagina degli aggiornamenti del
programma sul sito www.migg.it, per poter
scaricare ed installare 'ultimo aggiornamento
disponibile.

« % Assistenza Telefonica - Visualizza una finestra
con le informazioni per ricevere assistenza.

. R Come utilizzarlo su chiavetta USB - Mostra le
informazioni su come utilizzare il programma su
una chiavetta USB.
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| o ® .
2 Come disinstallare il programma - Mostra le
informazioni su come disinstallare il programma.

. 8] Visualizza i Termini di Licenza - Visualizza il
contratto di licenza d'uso.

. A Aggiornamenti - Permette di visualizzare la
finestra con l'elenco degli aggiornamenti del
programma.

e 9 Manuale - Permette di visualizzare il manuale
in linea del programma.

« |2l Manuale in PDF - Permette di visualizzare il
manuale in PDF del programma.

« = Caratteristiche del programma - Permette di
visualizzare il file con I'elenco delle caratteristiche
del programma.

- ® Dati Licenza d'Uso - Permette di aprire la
finestra del programma che contiene i dati della
licenza d'uso o in cui inserire tali dati. Se si sta
utilizzando la versione free del programma, tramite
questa finestra ¢ possibile inserire 1 dati della
licenza d'uso e procedere alla attivazione della
stessa.

« ' Video introduttivo - Permette di visualizzare
un video introduttivo sul programma.

« B video Corsi su Youtube - Permette il
collegamento alla pagina di Youtube che contiene i
video sul programma.
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9 Utilita

In questa sezione sono presenti una serie di comandi che permettono all'utente di personalizzare il
funzionamento del programma.

Help  Assistenza

Materiali

Parametri ... ’
= Cartelle di Lavoro
€ Controllo Disponibilita F4

I Lingua
Personalizza Lingua
Calcolatrice
Controllo Accessi

Lista Erron

Importa Dati Versione Precedente

Ott. Lineare/Rettangolare

U MO ek

Apri Cartella ... »

vediamo nel dettaglio ciascun comando:

Materiali
Parametri Programma
Parametri Generali
Parametri Utente

& Parametri Programma

& Cartella di Lavoro

£ Controllo disponibilita

| Lingua

= Calcolatrice

2 Controllo accessi

© Lista Errori - Questo comando apre una finestra del programma che contiene una eventuale
lista degli errori che si sono presentati nell'utilizzo del programma. Nella lista e riportato il tipo di
errore, la data a I'ora in cui l'errore si € verificato.

%2 Modalita Ottimizzazione Lineare/Ottimizzazione Rettangolare
¥ Apri Cartella Livello superiore

M Apri Cartella Programma

= Apri Cartella di Lavoro

(5] Apri Cartella Pdf

= Apri Cartella DXF

= Apri Cartella File esportati
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9.1 Materiali

Ogni materiale deve essere inserito nella tabella dei materiali. L'utente avra cosi a disposizione un
elenco di materiali da cui selezionare di volta in volta quello da utilizzare.
Per ciascun materiale va inserita una sigla identificativa univoca e una descrizione per indicare il

tipo di materiale.
Inoltre per ogni materiale si possono inserire una serie di dati che serviranno a calcolare il costo del
pezzo prodotto.

Sempre per il calcolo del costo del pezzo prodotto sono presenti altri campi (prezzo 2, unita di
misura 2 e fattore di conversione) che permettono il calcolo del costo rispetto ad un'altra unita di
misura dopo aver introdotto opportunamente il fattore di conversione tra il mq e la nuova unita di
misura.

[ | Modifica tabella Materiali o || B 2
M. Materiale  Descrizions Mumero  Larghezza  Alezza Prezzoamg  Rotazione Prezzo2 UM Z Fattore Mote Pr LH CAY e
1 30PXG  Plesiglas 1000 T 20 4000 5 0
2 ChFA Compensato 1000 3000 1550 20,00
3 LMT18  Laminata 1000 240 1220 42,00
4 TRCI0 Truciolato 1000 2820 2070 1600 5
b 02PCC  Policarbonato L 3050 compatta 1000 3080 2050 600 S
B 02PCC Policarbonato L 6100 compatto 1000 E100 2050 600 5
7 10PC&  Policabonato H 980 akveolare 1000 £000 330 14,00

Larghezza [Venatura lungo la larghezza) 7B Foto
. i . f Inzerisci
Indicare in questa colonna la larghezza del pannello. Questo dato, se diverso da zero, viene riportato -
in modo automnatico nella relativa colonna della tabella dei panneli.
M.B. Per convenzione, se vi sono delle Venature nel matenale, rappresenta il lato parallelo allz
wenature.
Eopla
Dato Facaoltativo
Incnlla
. Zonm
'x
Eancella

) Rotazione pezm Venatura
Ricerca Al .M@ no (@ si nessuna verticale @ orizzontale
[:][ & Agregna " %_Drdina " Ezporta -'bj " ;ﬂlmpnrta H 12 Stampa “ thnulla l

I campi per l'inserimento dei dati nella tabella dei materiali sono:

* Materiale - permette I'inserimento di una sigla che identifica in modo univoco il materiale
di cui € composto il pannello.

* Descrizione - permette l'inserimento di una breve descrizione del materiale di cui ¢
composto il pannello.

* Numero - permette l'inserimento del numero di pannelli di default.
Questo dato, se diverso da zero, viene riportato in modo automatico nella relativa colonna
della tabella dei pannelli.

* Larghezza - permette l'inserimento della larghezza del pannello.

* Altezza - permette 'inserimento dell'altezza del pannello.

* Prezzo a mq - permette l'inserimento del prezzo del pannello a metro quadro e serve per
l'analisi dei costi dei pezzi prodotti.

* Rotazione - indica se i pezzi prodotti con tale materiale possono essere ruotati di 90° (S=
s1). Utile per quei materiali che non hanno un verso orizzontale o verticale delle fibre.
Attenzione, la rotazione dei pezzi ottimizza meglio il calcolo ma aumenta notevolmente il
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tempo di elaborazione.

Prezzo 2 - permette l'inserimento del prezzo del pannello riferito ad una seconda unita di
misura (es. Kg, mc, ecc.). Per poter utilizzare questo prezzo bisogna definire prima il fattore
di conversione dalla prima alla seconda unita di misura, precisamente quante volte I'unita
della seconda unita di misura ¢ contenuta nella prima. Una volta definito il Fattore di
conversione, quando si digita il secondo prezzo, il programma calcola in modo automatico il
prezzo a mq.

UM 2 - permette l'inserimento di una eventuale seconda unita di misura con cui viene
espresso il secondo prezzo del pannello. Serve solo se si vuole inserire per comodita il
prezzo del pannello in funzione di una seconda unita di misura (es. Kg, mc, ecc.) e il
programma deve calcolare in modo automatico il prezzo del pannello in mq.

Fattore - permette 'inserimento di un fattore di conversione tra il mq e la seconda unita di
misura.

Indica quante volte l'unita della seconda unita di misura ¢ contenuta nella prima. Serve per
calcolare il prezzo a mq partendo dal prezzo riferito alla seconda unita di misura (es. Kg,
mc, ecc.).

Note - permette l'inserimento di alcune note per il materiale.
Pr - permette 'inserimento di un progressivo, ovvero permette di assegnare I'ordine di
utilizzo dei pannelli. Assegnando un valore (1,2,3,4, ......... ) l'utilizzo dei pannelli avviene
iniziando da quello con valore 1 per proseguire nell'ordine con quelli con valore 2, 3, 4, ecc.
Solo I’algoritmo di ottimizzazione Elaborata tiene conto di questo progressivo. Quando
viene selezionato un profilo, nella fase iniziale di creazione del piano di taglio, questo valore
viene riportato automaticamente nella colonna Pr. dei pannelli utilizzabili. .
L H - permette l'inserimento della dimensione minima dei resti del materiale.
N.B. I resti che hanno una dimensione al di sotto del valore indicato vengono considerati
scarti € non vengono piu riutilizzati.
Per alcuni materiali potrebbe sorgere 1'esigenza di avere una differenziazione di cosa
considerare resto e di cosa considerare sfrido.
Se si vuole specificare la dimensione minima dei resti per un determinato pannello bisogna
indicare i dati, separati da spazio, nel seguente ordine:

1. Larghezza

2. Altezza

3. Area minima

4. Dimensioni minime
Se questi dati non vengono indicati il programma prende quelli di default
C/V - in questa colonna ¢ possibile indicare il colore o la venatura del materiale di cui €
composto il pannello. Nella fase iniziale di creazione del piano di taglio, quando viene
inserito un pezzo nella commessa, questo valore viene riportato automaticamente nella
relativa colonna.

Per l'inserimento dei dati ci si posiziona nella prima riga libera e si inseriscono.

Il comando Ok conferma le modifiche o I'inserimento di un nuovo materiale.

Se ci si posiziona su una colonna della tabella, col tasto destro del mouse ¢ possibile visualizzare un
menu con una serie di comandi. Tra questi ¢ presente Modifica Rapida che permette di modificare
in modo semplice e rapido i dati della colonna selezionata.

Gli altri comandi a disposizione sono:
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: | = Rotazione pezzi Yenatura
Ricerca % E # Cancella @ no s @ nessuna () verticale orizzontale

Ricerca - permette di ricercare una parola o un dato nella tabella

Su - sposta in alto la riga della tabella selezionata

Giu - sposta in basso la riga della tabella selezionata

Cancella - cancella il materiale della riga selezionata.

Parametri - permette di definire alcuni parametri sul calcolo del costo e dei costi aggiuntivi
da utilizzare nell'analisi dei costi e nei preventivi per il materiale selezionato.

Tali parametri saranno proposti automaticamente quando si dovra calcolare il costo o creare
un preventivo per una determinata commessa del materiale.

Rotazione - indica che il materiale puo essere ruotato o meno.

Venatura - indica una eventuale venatura del materiale.

‘ Dl % Azgegna " %:Elrdina “ Esparta -'rj " ;ﬂlmpurla " i Stampa " )(.&nnulla l

Visualizza colonne - consente di visualizzare tutte le colonne della tabella.

Assegna Progressivo - permette di assegnare 1'ordine di utilizzo di uno stesso materiale in
base al prezzo dello stesso cio¢, dando la priorita dal prezzo piu basso al prezzo piu alto.
Agisce sulla colonna Progressivo aggiornandola per tutti i materiali presenti in tabella.
Ordina - ordina i materiali rispetto alla colonna selezionata.

Esporta - permette di esportare il contenuto della tabella materiali. Cid puo essere utile per
caricare la tabella materiali su un'altra postazione del software

Importa - permette di importare il contenuto della tabella materiali, ad esempio quella
utilizzata su un altro pc.

Stampa - stampa 1'elenco dei materiali.

Annulla - chiude la tabella
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9.1.1 Parametri Analisi Costi

Dalla finestra dei Materiali attraverso questo comando, ¢ possibile definire alcuni parametri sul
calcolo del costo e dei costi aggiuntivi da utilizzare nell'analisi dei costi € nei preventivi per il
materiale selezionato.

Tali parametri saranno proposti automaticamente quando si dovra calcolare il costo o creare un
preventivo per una determinata commessa del materiale.

Il programma propone una finestra composta da due schede.

[ Parametri del Materiale "10 PCA" ==y
File Modifica Utilita

2 3 . = x

Importada Cancella | Calcolatrice Salva Esci
Parametii | AWiCosi |
Pararetn per 'analisi dei Cosh
Costo del Materiale shrida
[ intero Pannella  nEessuno @) tutto ) pari al [T + area del taglio

Cozto del Taglio [ parte fisza [ pate am
Costo della Bordatura costo al m

bdinirmo fatturabile
Ricarico x
Aliquota W,

I

s

BEE

Nella scheda Parametri troviamo:

* Costo del Materiale, ovvero come tenere conto dello sfrido nel costo del materiale:
* nessuno
Non viene considerato lo sfrido.
* intero pannello
Come sfrido e costo del materiale viene considerato il costo dell'intero pannello
indipendentemente se ¢ stato utilizzato per intero o parzialmente. Si somma il costo
di tutti 1 pannelli utilizzati nel piano di taglio ed il totale viene ripartito
proporzionalmente ai singoli pezzi prodotti
* parial
Oltre al costo del materiale dei pezzi prodotti, consente di definire la percentuale di
sfrido da prendere in considerazione
* calcola
Al costo del materiale dei pezzi prodotti, viene aggiunto il costo dello sfrido su tutto
il taglio.
Tramite il parametro somma 1'area del taglio, nello sfrido viene aggiunta l'area del
taglio (ovvero lo spessore del taglio per la lunghezza del taglio)
* Costo del Taglio, costo da imputare al taglio. Tale costo puo essere formato da una
componente espressa a metro lineare e da una componente fissa:
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* parte fissa
Componente fissa (va indicato un costo forfettario per ogni pezzo).
* parteam
Componente espressa a metro lineare (va indicato il costo per un metro di taglio).
Nel calcolo della componente a metro lineare si puod tenere conto anche del taglio
sullo sfrido.
Costo della Bordatura, costo da imputare alla bordatura. Tale costo puo essere espresso a
metro lineare:
* Costo alm

Minimo fatturabile

Indica il prezzo unitario minimo fatturabile che puo avere ogni singolo pezzo. L'inserimento
dei dati in questi ultimi tre campi, € utile per ottenere un preventivo sui costi della
commessa in esame.

Ricarico

Indica un ricarico in % da applicare al costo unitario di ogni singolo pezzo (prima casella) o
un ricarico in % da applicare agli Altri Costi (seconda casella).

Aliquota IVA

Indica I'aliquota IVA (%) da applicare ai costi.

Carica configurazione parametri permette di caricare da file la configurazione dei
parametri da utilizzare in un determinato calcolo o per un determinato materiale.
3

Memorizza configurazione parametri permette di salvare in un file la
configurazione dei parametri utilizzati in un determinato calcolo o per un determinato
materiale.

[ Parametri del Materiale "10 PCA"
File Modifica Utilita

)
| Parametr |

Calcolatrice Salva Esci

E‘x

Importada  Cancella

At Coti |

(=]

Ciogti aggiuntivi da considerare nel preventivio
Descrizione

o
-y
Os
e
s
e
a
Wk
Os
[

[

UM

(uantita

Prezzo Unitario

Tatale

|mparto

m

Nella scheda Altri Costi ¢ possibile inserire dei costi aggiuntivi dovuti a particolari lavorazioni.
Per ogni costo aggiuntivo da utilizzare si ha a disposizione una riga in cui indicare una descrizione,

l'unita di misura, la quantita ed il prezzo di tale costo.
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Infine, in primo piano sono posti alcuni comandi.
Nello specifico sono:

';_ . . 1
= Importa da Consente di caricare una precedente configurazione.

?  Cancella Permette di cancellare tutti 1 parametri inseriti.

Calcolatrice Permette di richiamare una calcolatrice in linea.

=l Salva Consente di uscire da questa finestra e salvare i parametri inseriti.

X Esci Permette di uscire dalla finestra.

9.2 Parametri Programma

Attraverso questa sezione l'utente imposta 1 valori di quei parametri di cui tenere conto e che

devono essere soddisfatti nell'elaborazione del singolo taglio.
Questi parametri sono raggruppati nelle seguenti schede:

* Taglio
* Ottimizzazione
* Stampa
* Personalizza
* Vari
Scheda TAGLIO
Il ._ Parametri Programma (o= ][ =]
T aglic | Ottimizzazione I Stampa | Ferzonalizza | W |
kargini Panneli () kdargini dei Prodatti [mm]
Sottrane lo spezsore della bordatura
Largh.[W] 1] sopra i
Alezza n . 0 de Largh [V] .
[ Differenziare i quattro lati Altezza 0
zotto 1

Taglo [mm]

Spezsare

b aw Largh. [+]

b ax Altezza

@ Mo

Resti walon mirimi [mm]
[7] Considerare anche I'area degl scarti
Largh.[+]
Alezza 200

2

6400

2800 o o
[T Dare prionita ai resti iepetto agl sfridi

Drare priorita al taglio orizzontale o verticale

1 Si al taglio arizzantale 1 5i al taglio werticale

Ultirno rezto [mm]

200 Largh.[+] 1]
Altezza 0

dove ¢ possibile impostare:
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1.

(98]

S.

Margini dei Pannelli: i margini da lasciare rispetto alla larghezza e all'altezza del pannello
per tenere conto di eventuali imperfezioni dei bordi dello stesso.
E' possibile differenziare i margini per i quattro lati, cio si ottiene attivando il parametro
Differenziare i quattro lati ed inserendo 1 rispettivi valori per ciascun lato.
Margini dei Prodotti: i margini da lasciare rispetto alla larghezza e all'altezza dei prodotti
per tenere conto di eventuali lavorazioni successive sui bordi degli stessi, tali valori vengono
sommati alle dimensioni del pannello.
(esempio: pezzo di larghezza 800 e altezza 900, si definiscono i margini larghezza 10 e
altezza 20, nell'ottimizzazione il pannello prodotto avra dimensioni larghezza 820 e altezza
940)
Al margine del prodotto ¢ possibile sottrarre lo spessore della bordatura, cio si ottiene
attivando il parametro Sottrarre lo spessore della bordatura ed indicando per ciascun lato
il valore della bordatura.
(in riferimento all'esempio citato poco prima, se inseriamo la bordatura solo sopra,
valore=3, nell'ottimizzazione il pannello prodotto avra dimensioni larghezza 820 e altezza
935)
Taglio: lo spessore, la massima larghezza e la massima altezza che puo avere il taglio.
Resti valori minimi: la larghezza e/o l'altezza minima al di sotto delle quali un resto deve
essere considerato come scarto.

* Considerare anche ’area degli scarti: se spuntato viene presa in considerazione

anche 1'area degli scarti. Uno scarto diventa resto se ha un'area maggiore o uguale a
quella assegnata e se entrambe le dimensioni sono maggiori di un determinato valore.

Infatti ¢ possibile definire:
* Area: Indica l'area minima che deve avere un pezzo per essere considerato
resto.
* Dim. Min.: Indica che per essere considerato resto, per un pezzo entrambe
le sue dimensioni non devono essere al di sotto del suddetto valore.

* Dare priorita ai resti rispetto agli sfridi: se spuntato vengono preferite le
soluzioni (piani di taglio) che contengono piu resti riutilizzabili rispetto agli sfridi.
Questo puo portare ad una leggera diminuzione dell'ottimizzazione globale.

Questo parametro applica un algoritmo fisso del programma, mentre col il parametro
Peso in % dei Resti utilizzabili posto nella scheda OTTIMIZZAZIONE, l'utente
indica il valore da utilizzare. Questi due parametri possono essere utilizzati
contemporaneamente.

Ultimo resto (mm)

* Largh.: Indica la minima larghezza che deve avere 'ultimo resto presente
sull'ultimo pannello affinché tale resto possa essere completamente riutilizzato e non
conteggiato nel calcolo degli sfridi ne fra i resti ne fra pannelli utilizzati. Questa
funzionalita ¢ utile nel caso dell'ottimizzazione sui rotoli dove, di solito, la parte
rimanente ¢ riutilizzabile.

Se viene inserito 0 allora non viene gestita tale funzionalita e I'ultimo resto viene
conteggiato normalmente.

* Altezza: Indica la minima altezza che deve avere l'ultimo resto presente sull'ultimo
pannello affinché tale resto possa essere completamente riutilizzato e non
conteggiato nel calcolo degli sfridi ne fra i resti ne fra pannelli utilizzati. Questa
funzionalita ¢ utile nel caso dell'ottimizzazione sui rotoli dove, di solito, la parte
rimanente ¢ riutilizzabile. Nel caso di rotoli conviene inserire come altezza minima
quella del rotolo.

Se viene inserito 0 allora non viene gestita tale funzionalita e I'ultimo resto viene
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conteggiato normalmente.
6. Dare priorita al taglio orizzontale o verticale:
tramite questo comando, nella ricerca del piano di taglio ottimale, ¢ possibile dare priorita al
taglio orizzontale o verticale del pannello. Da notare che la scelta di una priorita (orizzontale
o verticale) va a discapito dell'ottimizzazione dello sfrido.

L'unita di misura per 1 dati da inserire viene selezionata nella cartella Vari.

Scheda OTTIMIZZAZIONE

[! | Parametri Programma o || [E]]ER

Taglo | Ottimizzazione | Stampa | Personalizza | Wari

Ottimizzazione di default Parametri
Utihizza parametn Semplici @ Utilizza parametn Avanzah
Standard i S
Tempo max di calcolo in minut 10:00
Elabarata Copertura ottimale del Pannello in 2% 93

| Fizzare il mazzimo numero di prove

Automatica Murmero magsimo di prove 40 000

_ tilizzo cazuale dei Pannel disponibili
@ Combinata Ordinamenta casuale dei pezzi da produre
| Standard =& zono mali pezzi
A zcelta

Dare prioritd ai piani di taglio uguali per Pannello
Calzolo Pannell occorent
Ridurre il programma ad icona durante I'elaborazione

Peso in % dei Reshi utilizzabil

Nella scheda Ottimizzazione pud essere selezionato il tipo di ottimizzazione da utilizzare e i
relativi parametri che possono intervenire nella ricerca della migliore soluzione di ottimizzazione.
Per quanto riguarda il tipo di ottimizzazione abbiamo:

e Standard
In questo caso 1'algoritmo di ottimizzazione cerca di inserire piu pezzi uguali in ogni
pannello o resto di pannello in modo ottimale scegliendo fra tutte le soluzioni quella
migliore. E' il criterio consigliato nella maggior parte dei casi.

* Elaborata
E' consigliabile nei casi in cui il numero di pezzi da produrre non ¢ eccessivamente elevato
e/o nel caso in cui si ¢ disposti ad attendere tempi piu lunghi di elaborazione.
11 taglio avviene partendo dal pannello piu piccolo e prosegue sugli altri pannelli in ordine
crescente di area. Alternativamente si puo assegnare un diverso ordine di utilizzo dei
pannelli impostando un valore nel campo "Progressivo". In tal caso 1'utilizzo avviene
partendo con quello con valore 1 e prosegue con quelli con valore 2, 3, 4, ecc. A seconda
dell'assortimento dei pezzi da produrre varia il tempo di elaborazione. E possibile che il
processo termini senza ottimizzazione, occorre dunque aumentare il tempo e il numero
massimo di iterazioni.

* Automatica
Applica diversi algoritmi di ottimizzazione tengono conto della copertura e del numero di
iterazioni .

e Combinata
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Applica una serie di algoritmi di ottimizzazione che tengono conto della copertura, del
numero di iterazioni e di alcuni parametri aggiuntivi.

Questo tipo di ottimizzazione puo richiedere parecchio tempo e maggiore impegno delle
risorse del pc, ma presenta risultati migliori nell'ottimizzazione.

A scelta

Consente di scegliere quale ottimizzazione utilizzare ogni volta che si esegue
un'ottimizzazione

mentre 1 parametri che possono essere utilizzati/variati nella ricerca della migliore soluzione sono:

Tempo max di calcolo in minuti

Consente di inserire il numero massimo di minuti di elaborazione che si vuole attendere per
avere una soluzione ottimale. Quando si supera tale tempo il programma visualizza un
messaggio di fine tempo utile; in tal caso bisogna modificare i parametri relativi
all'ottimizzazione o scegliere un algoritmo alternativo. Valore consigliato 15 minuti
Copertura ottimale del Pannello in %

Consente di inserire la copertura che si ritiene ottimale espressa in percentuale. Es. 90 indica
che una volta raggiunta la copertura del 90% del pannello o spezzone di pannello viene
bloccato il ciclo e non viene ricercata una soluzione migliore. Questo consente di diminuire
il numero di cicli nella ricerca della soluzione per 1’ottimizzazione del taglio. Valore
consigliato 96

Fissare il massimo numero di prove

Permette di fissare il max numero di prove nella ricerca di una nuova soluzione ottimale.
Ciog, fissa il numero max di iterazioni da effettuare per trovare una nuova soluzione
ottimale rispetto all’ultima soluzione trovata. Se il parametro ¢ non attivo, il programma
effettua un certo numero di iterazioni che dipende dal numero di pezzi da produrre.
Numero massimo di prove

Campo per inserire il valore del numero di prove massimo da effettuare per ricercare una
nuova soluzione ottimale. Valore consigliato 5 000 per vecchi pc; 10 000 per i nuovi pc.
Utilizzo casuale dei Pannelli disponibili

Questo parametro consente di gestire la priorita da dare ai pannelli, precisamente se in
ordine crescente di dimensioni oppure in un ordine casuale. Questo parametro ha effetto solo
nel caso di progressivo uguale a zero.

Ordinamento casuale dei pezzi da produrre

Nell'ottimizzazione Elaborata, questo parametro consente di gestire la priorita da dare ai
pezzi se in ordine decrescente di area oppure in un ordine casuale.

Standard se sono molti i pezzi in commessa

Se attivo, ogni volta che viene lanciata l'ottimizzazione Automatica, e il numero dei pezzi
da produrre ¢ eccessivo allora viene effettuata solo 1'ottimizzazione standard e non quella
elaborata che impiega molto piu tempo.

Dare priorita ai piani di taglio uguali per Pannello

Nell'ottimizzazione Elaborata, questo parametro consente di ottenere piani di taglio uguali
per singoli pannelli. Questo parametro velocizza I'ottimizzazione.

Calcolo Pannelli occorrenti

Questo parametro consente di conoscere il numero di pannelli che occorrono per una
commessa. Infatti questo parametro consente di lanciare I'ottimizzazione non tenendo conto
del numero di pannelli presenti nella tabella Pannelli. I risultato cosi ottenuto mostra il
numero di pannelli che servono per soddisfare la commessa.

Ridurre il programma da icona durante I'elaborazione

Questo parametro permette di ridurre ad icona il programma quando viene lanciata
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l'elaborazione, in modo da avere lo schermo del pc libero per altre operazioni. Quando
l'elaborazione ¢ terminata si visualizza la finestra del programma col risultato.

* Peso in % dei Resti utilizzabili Serve per dare un peso ai "Resti utilizzabili" prodotti dal
piano di taglio.
E' espresso in percentuale e valorizzandolo viene dato piu peso ai resti rispetto agli sfridi ma
viene penalizzata I'ottimizzazione complessiva (pud aumentare il valore complessivo dei
resti e degli sfridi).
Valori Ottimali vanno da 0.01% a 3%
Con questo parametro, 1'utente sceglie il peso da dare ai resti, mentre il parametro Dare
priorita ai resti rispetto agli sfridi posto nella scheda TAGLIO applica un algoritmo fisso
del programma. Questi due parametri possono essere utilizzati contemporaneamente.

I | Parametri Programma =1 >

Taglio | Ottimizzazione | Stampa | Personalizza | Wari

Ottimizzazione di default Parametri
@ Utilizza parametn Semplici Utilizza parametn Avanzati
Standard
Elaborata Lopertura
@ Minima Media M azsima
Automatica
@ Combinata
B goelta

Crare priontd ai piani di taglio uguali per Pannello
Calcolo Panneli occomenti
Ridurre il pragramma ad icona durante 'elaborazione

Pesoin & dei Rest utilizzabil

Invece di impostare 1 singoli limitatori d'uscita, ai criteri di ottimizzazione si puo abbinare la scelta
di utilizzare i parametri Semplici: Copertura Minima, Copertura Media o Copertura Massima
che permettono di ricercare un risultato dell'ottimizzazione migliore o meno a seconda della
copertura selezionata.

Tali parametri concorrono alla determinazione del risultato abbinando al tipo di ottimizzazione
determinati valori di copertura, di numero di iterazioni e utilizzando una serie di parametri
aggiuntivi.
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Scheda STAMPA

| Parametri Programma o || B )ER
Taglio | Otimizzazione | Stampa | Personalizza | Wari
Caratterni di stampa Stampare
Mumero di caratten max per i riferimenti 12 :‘i': zola il piana di taglo
Aumento / Riduzione caratten in stampa 2 E‘: i !a Ilnga SED‘_E"fat"FE ]
— il codice nei riferimenti
Dimensione caratiere riferimenti e misure 7 =] | il riepilaga dei pezzi
M. di piani di taglio per foglio | 1 - | Ripaortare nelle starmpe
| Raggruppare i piani di tagl uguali nella stampa | Titolo Commesza
congiderando anche la posizione dei pezzi | Data Commezza
conziderando anche il riferimenta /| Mome Operatare
| raggruppare anche in DixF /| Annotazioni
Evidenziare ...
Foglio di stampa | < Qualziasi » - nelle Stampe nei Pdf
i rezti e gli zfridi i rezti e gl zhnidi
[rvertire nella stampa le colonne Larghezza con Altezza i pezzi i pezzi
| Riportare le mizure zui lati dei pezai i color i color

dove troviamo i seguenti parametri:

Numero di caratteri max riferimenti
Indica il numero massimo di caratteri del campo "Riferimento" da riportare sul disegno della
pianta del taglio. Questo parametro puo aiutare a rendere piu leggibile tale disegno.
Aumento / Riduzione caratteri in stampa
Indica I'aumento (+) o riduzione (-) da dare alle dimensioni dei caratteri di stampa rispetto
all'anteprima video, per rendere le scritte leggibili.
Dimensione carattere riferimenti e misure
Indica la dimensione dei caratteri di stampa per le scritte relative ai "Riferimenti" e alle
"Misure".
N. di piani di taglio per foglio
Indica il numero di piani di taglio che si vogliono stampare in ogni foglio.
Raggruppare i piani di tagli uguali nella stampa
Consente, nella stampa, di raggruppare in una sola pagina i piani di tagli uguali.
Due piani di taglio vengono considerati uguali se da essi vengono prodotti gli stessi pezzi.
Tale parametro presenta le seguenti opzioni:
* considerando anche la posizione dei pezzi
Se spuntato, nel raggruppare 1 piani di tagli uguali tiene conto anche della posizione
del singolo pezzo altrimenti tiene conto solo della dimensione dello stesso.
* considerando anche il riferimento
Se spuntato, nel raggruppare i piani di tagli uguali, tiene conto anche del riferimento
inserito nel singolo pezzo da produrre.
* raggruppare anche in DXF
Se spuntato, raggruppa i piani di tagli uguali per quanto riguarda 1'esportazione in
DXF.
Foglio di stampa

Nella stampa su carta o in pdf, permette di orientare il foglio in orizzontale o verticale,
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altrimenti lascia quello impostato sulla stampante.
Invertire nella stampa le colonne Larghezza con Altezza
Indica se quando si stampa il piano di taglio nel riepilogo vanno invertite le colonne relative
alla Larghezza e all'Altezza. Questo per agevolare la lettura della stampa a chi dovra
eseguire il taglio dei pezzi.
Riportare le misure sui lati dei pezzi
Se viene spuntato, le misure dei pezzi vengono riportate sui rispettivi lati e il riferimento in
alto. Altrimenti viene riportato tutto al centro del pezzo.
Stampare solo il piano di taglio
Nella stampa di un solo piano di taglio per foglio ¢ possibile stampare solo il disegno del
piano di taglio escludendo il riepilogo dei pezzi.
(Questo parametro e presente solo se si sceglie la stampa di un solo piano di taglio per
foglio).
Stampare la linea separatrice
Nella stampa del riepilogo dei pezzi prodotti non stampa la linea separatrice orizzontale.
(Questo parametro e presente solo se si sceglie la stampa di un solo piano di taglio per
foglio)
Stampare il codice nei riferimenti
Nella stampa del piano di taglio, permette di stampare il codice che fa riferimento alla
posizione del pezzo, dello sfrido e dei resti nelle rispettive tabelle di riepilogo (codice che
individua nella tabella la posizione del pezzo, dello sfrido o del resto).
Stampare il riepilogo dei pezzi
Nella stampa del piano di taglio, permette di stampare il riepilogo dei pezzi prodotti.

* il riepilogo su una nuova pagina

la stampa del riepilogo dei pezzi prodotti avviene su una nuova pagina.

Riportare nelle stampe
E' possibile indicare quali dei dati della commessa devono essere riportati nelle stampe
tabellari della commessa
Evidenziare nelle stampe e/o nei Pdf
Questo parametro consente di personalizzare le stampe e 1'esportazione dei dati in Pdf.
E' possibile definire:
se evidenziare i resti e gli sfridi con il relativo tratteggio;
se evidenziare 1 pezzi con il relativo tratteggio (questo vale solo se i pezzi sono colorati);
se effettuare la stampa o I'esportazione in PDF a colori o in bianco e nero..
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Scheda PERSONALIZZA

| Parametri Programma o || B ER

Taglio | Ottimizzazione | Stampa | Personalizza | Wap

| Aggiomare in modo automatico |a lista dei materniali Materiale di default

o | Vizualizzare 'Help dei campi
Salvare | dati al'uzcita del programma

+ | Differenziare con colon diversi | materiali in modo automatico

Indizare zulla larghezza del matenale la venatura -» Largh. V] Cambiare il home al "Pannello’
Dizegno in Yerticale
Indicare Larghezza e Alkezza oniginali nei pezzi ruotati

| Gestire il calcolo della bardatura dei pezzi plurale Lastre
| Inzerire un codice a bamre nei "Riferimento” Genere _ .
Progressivo (817 cifre] 21000001 Mazchile @ Femminis

Ezpartazione in DEF
Ezportare: [V] Panneli | Tagli [azze] | Riferimenti Rest | zu differenti Livell

Rotazione pezzi
2 no &

gingolare Lastra

Pezzi T agli (bordi] | Misure

dove troviamo:

Aggiornare in modo automatico la lista dei materiali

Se attivo, quando viene caricato un piano di taglio da disco che contiene nuovi materiali non
contenuti nella lista dei materiali questi vengono inseriti in modo automatico in tale lista.
Visualizzare 1'Help dei campi

Indica se visualizzare, nella pagina del programma le spiegazioni sul campo ogni volta che il
mouse passa su un componente sensibile.

Salvare i dati all'uscita del programma

Indica se salvare in modo automatico il piano di taglio attivo all'uscita del programma e
caricarlo al successivo avvio del programma. Al piano di taglio salvato viene dato il nome di
"Ultimo".

Differenziare con colori diversi i materiali in modo automatico

Se attivo, ogni volta che viene elaborato un piano di taglio, se non sono stati definiti
precedentemente i colori e vi sono materiali diversi nella commessa, 1 materiali vengono
indicati automaticamente con colori differenti.

Indicare sulla larghezza del materiale la venatura ->Larg.(V)

Se attivo, tutte le scritte Larghezza vengono trasformate in Largh.(V); questo sta ad
indicare che per convenzione la venatura del materiale viene considerata orizzontale,
parallela alla larghezza.

Disegno in Verticale

Indica se ruotare di 90° il disegno (lo sviluppo avviene in verticale invece che in
orizzontale).

Indicare Larghezza e Altezza originali nei pezzi ruotati

Quando viene ruotato un pezzo (es- L=500 H=700), nelle tabelle vengono indicate le nuove
dimensioni (es- L=700 H=500), se viene spuntato questo parametro le indicazioni sulle
dimensioni rimangono sempre le stesse (es- L=500 H=700) anche nel pezzo ruotato.

Gestire il calcolo della bordatura dei pezzi
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Se attivo viene calcolato in modo automatico la bordatura dei vari pezzi da produrre. E'
possibile gestire anche la bordatura parziale dei pezzi attraverso l'apposito tasto posto sopra
la tabella della commessa oppure inserendo la seguente codifica nei riferimenti:

#N nessuna bordatura

#L bordatura sulla lunghezza

#L1 bordatura su entrambe le lunghezze

#H bordatura sull'altezza

#Hh bordatura su entrambe le altezze

#LHI bordatura su entrambe le lunghezze e sull'altezza

#HLh bordatura su entrambe le altezze e sulla lunghezza

niente bordatura su tutti i lati

Inserire un codice a barre nei "Riferimento"

Indica se si vuole inserire in modo automatico un codice a barre progressivo nella colonna
"Riferimento".

L'inserimento puo avvenire scrivendo CB nella colonna "Riferimento" e premendo invio
oppure facendo clic sul relativo tasto posto in alto. Il codice a barre nella colonna
"Riferimento" ¢ utile se si vuole etichettare i pezzi prodotti per facilitare la gestione
successiva degli stessi. Il programma consente la stampa delle etichette con codice a barre
da applicare sui pezzi prodotti.

Materiale di default

E’ possibile definire un materiale di default; questo verra inserito automaticamente durante
I’inserimento della commessa di lavorazione o della lista dei pannelli. Allo stesso modo ¢
possibile definire se 1 pezzi prodotti con questo materiale di default possono essere tagliati
anche ruotati di 90° cio¢ con le dimensioni (larghezza, altezza) invertite.

Cambiare il nome al "Pannello"

Tramite questi due parametri ¢ possibile definire come deve essere chiamato il "Pannello”
all'interno del programma. Questa personalizzazione consente di comprendere meglio le
informazioni sulle varie finestre del programma. Bisogna specificare il nome sia al singolare
che al plurale e il genere se maschile o femminile.

ATTENZIONE: il parametro per definire il genere ¢ visibile solo dopo aver digitato il
nuovo nome singolare e plurale.

Alternative valide alla scritta Pannello sono: Foglio, Cartone, Panno, Tessuto, Rotolo,
Lamiere, Lastra, ecc.

Esportazione in DXF

Permette di selezionare cosa esportare nel file DXF.

Il parametro su differenti Livelli, permette 1'esportazione delle diverse componenti del
disegno (Testo, Tagli, Pezzi ecc.) su differenti livelli.
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Scheda VARI

| Parametri Programma o || EES
Taglio | Otimizzazione | Stampa | Personalizza | Yari
it di Mizura Arrotondamenti
@ mm ) mm10 Prezsi

) Decimale/due cifre/sempre
Cm i1 00

kg

. . Decimale/due cifredse diverse da zem
M. decimali nelle mizure

@0 1 2 me
Decimaletre cifre/sempre
mag
Decimalestre cifre/zempre
kdizure Pezzi
@) con mardini entrarnbi m : :
Decimalestre cifre/sempre
FENZa margini

dove troviamo:

e Unita di Misura
Indica l'unita di misura che si vuole utilizzare per inserire i dati da utilizzare
nell'ottimizzazione.

* Numero di decimali nelle misure
Indica il numero di cifre decimali che devono avere le misure utilizzate nel programma.

e Arrotondamenti
Indica il numero di cifre decimali che devono avere i prezzi e le altre unita di misura.

* Misure Pezzi
Permette di visualizzare le misure dei pezzi, tenendo conto o meno dei margini indicati nel
taglio. Inoltre ¢ possibile visualizzare le misure con o senza margini allo stesso tempo.

Infine in queste schede sono presenti i seguenti comandi:

Legge da file i parametri precedentemente salvati. Ad esempio per ogni materiale possono
essere salvati dei parametri di taglio ad hoc e richiamati con questo comando.

Salva i parametri impostati per il taglio. Ad esempio per ogni materiale possono essere
salvati dei parametri di taglio ad hoc e richiamati con il comando Leggi quando si utilizza quel
materiale.

Riporta i parametri di default che vi erano all'installazione del programma annullando tutte
le eventuali modifiche effettuate nel tempo.

Annulla . . . .
Esce dalla finestra senza confermare eventuali modifiche dei parametri.

[ W OK anche perinuoviP.T. l Conferma eventuali modifiche dei parametri. Queste modifiche vengono
utilizzate sul piano di taglio attivo e anche su quelli successivi.
[ \/ k. solo per guesto P.T.

Conferma eventuali modifiche dei parametri. Queste modifiche vengono
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utilizzate solo sul piano di taglio attivo.

9.3 Parametri Generali

In Parametri Generali, sono presenti alcuni parametri generali per 'utilizzo del programma.

(2] Parametri Generali =S

General

Gestire l'apertura & il zalvataggio dei file con e finestre di dialogo diwindows

o | Wizuahzzare | documenti in Pdf dopo la loro creazione

o | Legaere | parametn del materiale ad ogni attimizzazione

o | Irweertire Fordine delle colonne Larghezza con Altezza

o | Vizualizzare il percorzo completo dei file

J| Fattore di scala per i POF 1.332

| Gestire |e foto dei material

| Gestire Il calcolo delle percentuali di sfrido anche in base al totale del pezzi prodoth
o | Memarizzare automaticamente | Piani di Taglio nello storico

o | Vizualizzare nelle tabelle dei tagl e dei tatali le infarmazioni aggiuntive

| Ripartare anche i resti come rimanenze nella Tabella dei Material

Apertura delle finestre | nello schermo principale - |

Gestire le imanenze nella Tabella dei Materiali | 5i. manualmente - |

I parametri sono:

Gestire I'apertura e il salvataggio dei file con le finestre di dialogo di Windows
Indica se gestire i file con le finestre di dialogo di Windows o con le finestre a lista del
programma.
Tale parametro attivo, rende disponibile il nuovo parametro

* Visualizzare il percorso completo dei file che permette di visualizzare il percorso

completo dei file (compreso le cartelle) o solo il nome del file.

Visualizzare i documenti in Pdf dopo la loro creazione
Questo parametro se attivato consente la visualizzazione dei documenti in Pdf
immediatamente dopo la loro creazione. Per questa funzionalita viene richiamato il
programma di default installato sul computer predisposto alla visualizzazione dei documenti
in Pdf.
Leggere i parametri del materiale ad ogni ottimizzazione
Se spuntato, quando viene lanciata I'ottimizzazione viene letto, se esiste, il file parametri
corrispondente al codice del materiale del primo pezzo della commessa.
La definizione di questi parametri avviene dal menu Utilita > Parametri Programma
salvando 1 parametri con l'opportuno tasto. Questo ¢ utile quando si vogliono differenziare 1
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paramenti e quindi il funzionamento del programma in base al materiale utilizzato.
Invertire I'ordine delle colonne Larghezza con Altezza
Se attivo, viene invertito 1'ordine delle posizioni delle colonne relative alla Larghezza e
all'Altezza dei pannelli e dei pezzi.
Serve nel caso che I'utente trovi piu comodo inserire prima la larghezza e poi l'altezza.
Attenzione! Se il parametro viene spuntato allora nel disegno del piano di taglio le due
misure sono ruotate: in orizzontale le altezze e in verticale le larghezze
Fattore di scala per i PDF
Questo parametro consente di controllare la grandezza della stampa in PDF rispetto al
foglio. Rappresenta un fattore di scala che serve a calibrare la stampa in PDF in particolari
situazioni, se azzerato viene automaticamente riassegnato di default.
Valori consentiti:
1,332 valore di default.
1,665 valore da inserire se la stampa in PDF ¢ piu piccola e copre solo una parte del foglio.
Gestire le foto dei materiali
Permette di assegnare una foto ad ogni materiale.
Tale immagine per il materiale viene visualizzata in Pannelli, Commessa ¢ Materiali.
Gestire il calcolo delle percentuali di sfrido anche in base al totale dei pezzi prodotti
Indica se si vuole gestire una doppia modalita di calcolo degli sfridi; precisamente il calcolo
dello sfrido deve essere rapportato:

* alla superficie totale dei pannelli utilizzati.

* alla superficie totale dei pezzi prodotti.
Il secondo tipo di calcolo viene utilizzato per applicazioni particolari.
Se spuntato allora nella scheda dei Totali della finestra principale del programma ¢ possibile
attivare e disattivare il calcolo dello sfrido sul totale dei pezzi prodotti. Se non ¢ spuntato
allora il calcolo avviene solo sul totale dei pannelli utilizzati. .
Memorizzare automaticamente i Piani di Taglio nello storico
Permette di memorizzare in modo automatico ogni piano di taglio generato in un archivio
"Storico" che € possibile consultare successivamente.
Tale archivio ¢ disponibile nel menu File per I'opzione Piano di taglio. .
Visualizzare nelle tabelle dei tagli e dei totali le informazioni aggiuntive
Permette di visualizzare nelle tabelle indicate le colonne dei dati: X, Y, L Pannello e H
Pannello.
Rispettivamente rappresentano:
la coordinata dello spigolo in basso a sinistra del pezzo contenuto nel pannello, lungo l'asse
che va da sinistra a destra.
la coordinata dello spigolo in basso a sinistra del pezzo contenuto nel pannello, lungo l'asse
che va dal basso in alto.
(queste coordinate possono essere esportate per essere utilizzare da una sezionatrice)
la larghezza del pannello.
l'altezza del pannello.
Apertura delle finestre
Indica in che posizione deve essere eseguita I'apertura delle finestre del programma..
Gestire le rimanenze nella Tabella dei Materiali Permette di aggiornare la tabella dei
materiali con 1 dati contenuti nella tabella dei Pannelli Rimanenti. Quindi aggiorna il
numero dei pannelli ancora disponibili, riportando il valore dei pannelli che sono rimasti
dopo 1'ottimizzazione.
L'aggiornamento dei dati nella tabella dei materiali viene definito attraverso 1 parametri:

-
* Si, manualmente I'aggiornamento dei dati avviene utilizzando il comando ™ che

MI44 Informatica & Ricerca — Manuale OptCut - 101



risulta visibile nella sezione Taglio sopra la tabella che visualizza i dati
dell'ottimizzazione.

* Si, con conferma l'aggiornamento dei dati avviene utilizzando il comando ™ che
risulta visibile nella sezione Taglio sopra la tabella che visualizza i dati
dell'ottimizzazione.

Viene richiesto di confermare 1'aggiornamento dei dai nella tabella.

* Si, in modo automatico l'aggiornamento dei dati avviene automaticamente
riportando i dati dei Pannelli Rimanenti alla fine dell'ottimizzazione.

* Riportare anche i resti come rimanenze nella Tabella dei Materiali Con questo
parametro attivo, quando si aggiorna la Tabella dei Materiali con i dati contenuti nella
tabella dei Pannelli Rimanenti, oltre che a riportare in tabella 1 pannelli rimasti dopo
l'ottimizzazione, verranno riportati anche i resti, in modo che questi possano essere utilizzati
per una nuova ottimizzazione del materiale.

9.4 Parametri Utente

In Parametri Utente, vengono inseriti 1 dati relativi all'intestatario della licenza d'uso del
programma.
Tali dati vengono utilizzati nella stampa dei preventivi.

[t Parametri Utente o || = || 22 |

Drati Utente

-Io
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9.5 Cartella di Lavoro

Attraverso il comando Cartella Lavoro ¢ possibile selezionare una cartella predefinita in cui
salvare 1 dati elaborati col programma e da cui leggere tali dati.

La cartella di default ¢ Archivi contenuta nella cartella del programma. Col comando Seleziona ¢
possibile selezionare una cartella diversa da Archivi. Il comando a fianco di Seleziona permette di
ripristinare la cartella di default.

F =

I | Cartella di Lavoro &3

Cartella corente: C:hUzers'Ezer\DeskiophOptCutd

Cartella di lavoro del programma [zpazio per la cartella corente]

Cartella dove zalvare | documenti in Pdf creati dal programma

B

Cartella dove espartare i dizeghi in DEF

B

Cartella dove espartare i file di testo relativi ai nizultati del piano di taglio

C:hUszerssEDzer\DesktophOptCutd prog » il manuale [con esempi] E]

Parametr alabali
Inwertire le zontte Larghezza con Altezza
Aprire automaticamente | document in Pdf dopo la creazione
| Gestire 'apertura e il zalvataggio dei file con le finestre di dialogo di Windows
Yisualizzare Il percorso completo dei file
Leggere | parametri del matenale ad oghi otiimizzazione

Inoltre in questa cartella ¢ possibile selezionare:

* una cartella predefinita in cui salvare 1 file pdf creati dal programma.

La cartella di default ¢ Pdf contenuta nella cartella Archivi. Col comando Seleziona ¢
possibile selezionare una cartella diversa da Pdf. Il comando a fianco di Seleziona permette
di ripristinare la cartella di default.

Il parametro Aprire automaticamente i documenti in Pdf dopo la creazione permette di
aprire direttamente il file Pdf dopo averlo salvato.

* una cartella predefinita dove esportare i disegni in DXF creati dal programma.

La cartella di default ¢ Dxf contenuta nella cartella Archivi. Col comando Seleziona ¢
possibile selezionare una cartella diversa da Dxf. Il comando a fianco di Seleziona permette
di ripristinare la cartella di default.

* una cartella predefinita dove esportare i file di testo relatici ai risultati del piano di taglio.
La cartella di default ¢ Export contenuta nella cartella Archivi. Col comando Seleziona ¢
possibile selezionare una cartella diversa da Export. Il comando a fianco di Seleziona
permette di ripristinare la cartella di default.

Infine, per quanto riguarda i seguenti parametri:

Gestire I'apertura e il salvataggio dei file con le finestre di dialogo di Windows permette di
visualizzare le finestre di dialogo di Windows per salvare e/o caricare i file dei dati. Quando il
parametro non ¢ attivo, il programma visualizza una sua finestra che propone I'elenco dei soli file di
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quel tipo salvati precedentemente.
Visualizzare il percorso completo dei file permette, ad esempio nelle tabella commessa, di
visualizzare o meno il percorso completo del file ivi caricato.

9.6 Controllo Disponibilita

Attraverso questo comando ¢ possibile effettuare un controllo sulla disponibilita dei materiali,
fornendo delle indicazioni di massima. Ovvero il programma effettua la somma delle quantita dei
singoli pezzi della commessa e quindi indica la quantitda minima di materiale che occorre per quella
commessa.

Cioe¢ se in magazzino l'utente ha una quantita di materiale inferiore rispetto a quella indicata, ¢ certo
che la commessa non puo essere evasa.

F
[t] Dispanibilita dei Materiali = =R
Panneli dispanibil Pezzi della commesza  Pannell occorenti
M. Materiale Descrizione Mumero  (.tamg Mumero  Otamg  Minimo  Copertua &
1 10PCA Palicarbonata alveclare 10 mm 2100 1000 12 600,000 43 37144 3 98.26%
2
3
4
5 =
Totali: 1000 12 600,000 49 3714 3 98.26%
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9.7 Calcolatrice

Rappresenta una calcolatrice in linea da utilizzare per semplici calcoli o per il calcolo di espressioni
piu complesse. Il programma visualizza una finestra contenente dei tasti con 1 vari simboli e
funzioni che ¢ possibile utilizzare.

I simboli e le funzioni sono:

0123456789., 1numeri e la virgola o il punto per indicare i decimali;
+/*-  le quattro operazioni;

()[]{} leparentesi,

E+00 E-00 lanotazione esponenziale per i numeri;

" T'elevazione a potenza;

PI  costante che indica il valore di 3.14159

ABS(..) valore assoluto;

SORT(..) radice quadrata;

ORT(..) -elevazione al quadrato;

SIN(..) seno dell'angolo espresso in radianti;

COS(..) coseno dell'angolo espresso in radianti;

ARCTAN(..) arcotangente, il risultato ¢ espresso in radianti;
SSIN(..) seno dell'angolo espresso in gradi sessagesimali;
SCOS(..) coseno dell'angolo espresso in gradi sessagesimali;
LOG(..) logaritmo decimale dell'argomento;

LN(..) logaritmo naturale (neperiano) dell'argomento;
EXP(..) esponenziale;

FATT(..) (fattoriale;

Gli altri tasti presenti nella finestra sono:

b+ . .
Somma il risultato al valore contenuto nella memoria
Sottrae 1l risultato dal valore contenuto in memoria
Cancella il valore in memoria

Richiama il valore in memoria

I
LHEEE

Riporta il risultato nella casella di inserimento dei dati

Cancella la casella di inserimento dei dati
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9.8 Lingua

Attraverso questo comando ¢ possibile selezionare la lingua del programma.

M Personalizza Programma E@
Lingua |

' @ Iraliana I () Francess

) Inglese (7 Tedesco

|
) Spagnalo l ’ () Persanalizzata
_,_-.'.-._.-.-.-.-._F
x Antulla

N
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9.9 Controllo Accessi

Controllo accessi da la possibilita di controllare I'accesso al programma decidendo chi e come
utilizzarlo. L'accesso al programma ¢ gestito dall'amministratore. Inizialmente questa procedura ¢
disattivata, per accedere a questo modulo c'¢ bisogno si una password (la prima volta viene fornita
dalla MIGGQG) e bisogna classificarsi come amministratore.

F w

._ Contrello == 2

Inserire nome utente e password

| Amministrataore

Maome Ltente | 2MMIMISTRATORE

Paszward

W oK ¥ Annulla

Una volta nel modulo si hanno le schede:

« Utenti Dove ¢ possibile assegnare gli accessi ad altri utenti. Il programma presenta una
tabella dove per ogni rigo ¢ possibile definire I'accesso (Nome Utente, Password) e dove si
puo selezionare a quali moduli gli utenti possono accedere. Si hanno le seguenti possibilita:

* Libero In questo caso I'accesso al modulo ¢ libero
* Protetto In questo caso l'accesso al modulo avviene tramite password
* Bloccato In questo caso l'utente non puo accedere al modulo

* Vari Dove si attiva il controllo accessi oppure si modifica la password amministratore. In
questa scheda ¢ presente anche il comando Visualizza accessi che permette di avere 1'elenco
degli accessi al programma.
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9.10 Modalita Ottimizzazione Lineare/Ottimizzazione Rettangolare

Il programma OptCut puo essere utilizzato nella modalita OTTIMIZZAZIONE LINEARE o
OTTIMIZZAZIONE RETTANGOLARE .

L'utente puo scegliere quale tipo di ottimizzazione utilizzare a seconda che 1'ottimizzazione riguardi
rispettivamente:

* profili, barre, tubi, travi, rulli, nastri, .........
* pannelli, lamiere, fogli, grate, ..........
Per fare cio, l'utente ha a disposizione un comando che permette il passaggio dalla modalita

OTTIMIZZAZIONE RETTANGOLARE alla modalita OTTIMIZZAZIONE LINEARE e
viceversa.

Il comando per effettuare tale scelta ¢ posto nel menu a tendina Utilita.

Help  Assistenza

Materiali

Parametri ... r
= Cartelle di Lavoro
€ Controllo Disponibilita F4

Lingua

Personalizza Lingua
Calcolatrice
Controlle Accessi

Lista Erron

Importa Dati Versione Precedente

Ott. Lineare/Rettangolare
Apri Cartella ... »

0 Ue e M

ed ¢ il seguente: 2

9.11 Apri Cartella Livello superiore

Con questo comando ¢ possibile accedere alla cartella che contiene la cartella del programma.

9.12 Apri Cartella Programma

Con questo comando ¢ possibile accedere direttamente alla cartella del programma.
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9.13 Apri Cartella di Lavoro

Con questo comando ¢ possibile accedere direttamente alla cartella di lavoro del programma.
La cartella di default ¢ Archivi ma attraverso il comando Cartella Lavoro ¢ possibile selezionare
una diversa cartella in cui salvare i dati e da cui leggere i dati.

9.14 Apri Cartella Pdf

Con questo comando ¢ possibile accedere direttamente alla cartella in cui il programma salva
automaticamente i file pdf che crea.

La cartella di default ¢ Pdf contenuta nella cartella Archivi ma attraverso il comando Cartella
Lavoro ¢ possibile selezionare una diversa cartella in cui salvare tali file.

9.15 Apri Cartella DXF

Con questo comando ¢ possibile accedere direttamente alla cartella in cui il programma salva
automaticamente i file DXF che crea.

La cartella di default ¢ Dxf contenuta nella cartella Archivi ma attraverso il comando Cartella
Lavoro ¢ possibile selezionare una diversa cartella in cui salvare tali file.

9.16 Apri Cartella File Esportati

Con questo comando ¢ possibile accedere direttamente alla cartella in cui il programma esporta i
file di testo relativi ai risultati del piano di taglio

La cartella di default ¢ Export contenuta nella cartella Archivi ma attraverso il comando Cartella
Lavoro ¢ possibile selezionare una diversa cartella in cui salvare tali file.
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